TYPICAL
Серия GK 32500-1
Высокоскоростная плоскошовная машина

Инструкция

	Основные технические данные машины 32500/1

	расстояние между иглами:
	6.4   5.6   (трехигольная)
	3.2   4.6   (двухигольная)

	максимальная скорость:
	4500 об./мин
	

	скорость:
	4000 об./мин
	

	1. Установка

	Установка опорной панели.

Установите опорную панель и голову машины А, следуя иллюстрациям.
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Рис. 1
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Рис. 2
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Рис. 3
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Рис. 4


	2. Эксплуатация
	

	2 – 1    Регулировка натяжения нити

	Нитенаправитель и прижимные пластины устанавливаются на игловодителе. Заправьте игольную нить согласно рисунку.
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Рис. 5

	2 – 2  Устройство лентопротяжного механизма и устройство обрезающего ножа.

	
	

	2 – 2 – 1    Заправка эластичной ленты

	Заправьте эластичную ленту точно так, как показано на рисунке.  Зазор регулируется с помощью гаечного ключа.
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Рис. 6



	2 – 2 – 2    Направляющий зажим ленты и направитель положения материала

	Отрегулируйте положение направляющего зажима ленты (2) в соответствии с размером и положением стежка. Ослабьте установочный винты (4) и (5), чтобы сдвинуть ограничитель ленты (3) в правое положение, которое соответствует ширине ленты. Направитель положения материала должен быть как можно ближе к обрезающему ножу. Ослабьте винт (7), чтобы отрегулировать его.
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Рис. 7

	2 – 2 – 3    Установка нижнего держателя направителя ленты.

	1. Положение нижнего держателя направителя ленты (1) задается не жестко, но это не должно затруднять швейный процесс, хотя чем ниже, тем лучше.  
2. Выровняйте внутреннюю сторону нижнего блока направителя ленты (2) с внутренней стороной направляющего зажима лентопротяжного механизма (3). Отрегулируйте положение нижнего блока направителя ленты (4) в соответствии с шириной ленты. Убедитесь в том, что не создается сопротивления.
	3. После того, как нижний держатель направителя ленты (1) зафиксирован, ослабьте установочный винт (5) и приведите ограничитель положения в действие.

Ограничитель положения (6) может предотвратить столкновение игловодителя с блоком направителя ленты.
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Рис. 8
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Рис. 9

	2 – 2 – 4    Регулировка протяжки ленты

	После ослабления гайки (7) обратите внимание на указатель (8) и на шкалу регулятора продвижения (9), затем затяните установочный винт (10), чтобы отрегулировать протяжку ленты. 
Поверните установочный винт (10) по часовой стрелке, заставляя двигаться указатель (8) вперед, продвижение усилится.

Поверните установочный винт (10) против часовой стрелки, заставляя двигаться указатель (8) назад, продвижение уменьшится. Законтрируйте гайку в надлежащем положении.

Замечание. После затягивания гайки (7), поверните установочный винт по часовой стрелке так, чтобы уменьшить зазор до нуля.
	[image: image11.jpg]~/
o)

@

O/re.. U2





Рис. 10



	Если правое продвижение при этом невозможно, ослабьте винт (11) и поверните винт (12), чтобы добиться соответствующего продвижения.

Поверните винт по часовой стрелке,  продвижение уменьшится; поверните винт против часовой стрелки, продвижение увеличится.  
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Рис. 11

	2 – 2 – 5    Регулировка натяжения ролика

	Ослабьте регулирующий натяжение винт (2),  поверните регулирующий натяжение винт (3), чтобы установить натяжение пассивного ролика (1).  Поверните винт по часовой стрелке,  натяжение уменьшится; поверните винт против часовой стрелки, натяжение усилится. Продвижение ленты будет неравномерным при слишком сильном или слишком слабом натяжении.  
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Рис. 12

	2 – 2 – 6    Проверка и смазка лентопротяжного механизма

	1. Регулировка.

Если установка лентопротяжного механизма выполнена неправильно, продвижение ленты будет не плавным, а это может привести к прерыванию работы, к поломке иглы и неудовлетворительному качеству шитья. Поэтому обратите на это внимание, учитывая следующее:
А.  После установки оси ролика, проверьте, поворачивается ли ролик плавно. Если это не выполняется, ослабьте установочные винты (4) и (5), отрегулируйте соосность отверстия и оси ролика.

В.  Поворот пассивного ролика должен быть плавным. Если это не выполняется, продвижение ленты будет неравномерным.
С.  Держатель и его вал должны поворачиваться плавно.
D.  Давление регулировочной пружины должно быть слабым.
2. Смазка.
Смазка должна производиться 2 или 3 раза в год. Это зависит от частоты использования машины. Удалите винты (7) и (8), и добавьте смазку в смазочное отверстие.
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Рис. 13 – 15

	2 – 2 – 7    Регулировка ширины обрезки

	Откройте фронтальную крышку, затем ослабьте установочный винт (1) и подвигайте держатель обрезающего ножа вправо и влево. После регулировки затяните установочный винт. (Пожалуйста, чаще добавляйте смазку в смазочное отверстие (2)).
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Рис. 16

	2 – 2 – 8    Нижний обрезающий нож
	

	· Удаление
1. Ослабьте установочный винт (3) правой шайбы.

2. Надавите левую шайбу по направлению вправо, создавая зазор между верхним обрезающим ножом и нижним обрезающим ножом.

3. Заблокируйте правую шайбу установочным винтом (3).
4. Ослабьте установочный винт (5), вытяните нижний обрезающий нож (6) вниз. 
· Установка
1. Придержите нож параллельно плоскости шитья, затем заблокируйте установочный винт (5).

2. Ослабьте установочный винт (3) правой шайбы. Добейтесь того, чтобы верхний и нижний обрезающие ножи оказались сцеплены с пружиной.
3. Поместите нить между верхним и нижним обрезающими ножами, затем поверните маховое колесо, чтобы проверить, острые ли ножи.

4. Заблокируйте установочный винт (3) правой шайбы.

5. Снова проверьте, острые ли ножи.   


	2 – 2 – 9    Верхний обрезающий нож

	· Удаление
1. Ослабьте установочный винт (3) правой шайбы.

2. Надавите левую шайбу по направлению вправо, создавая зазор между верхним обрезающим ножом и нижним обрезающим ножом.

3. Заблокируйте правую шайбу установочным винтом (3).

4. Ослабьте установочный винт (7), удалите верхний обрезающий нож (6). 
· Установка
1. Установите верхний обрезающий нож (8) с помощью установочного винта (7).

2. Ослабьте установочный винт (3) правой шайбы. Добейтесь того, чтобы верхний и нижний обрезающие ножи оказались сцеплены с пружиной.

3. Поместите нить между верхним и нижним обрезающими ножами, затем поверните маховое колесо, чтобы проверить, острые ли ножи.

4. Заблокируйте установочный винт (3) правой шайбы.

5. Снова проверьте, острые ли ножи.  
	[image: image18.jpg]



Рис. 17

	2 – 2 – 10    Сцепление обрезающих ножей

	Положение сцепления ножей, как показано на рисунке, происходит, когда верхний обрезающий нож опускается в самое нижнее положение. Ослабьте установочный винт (3) левого кривошипа верхнего ножа, подвигайте верхний обрезающий нож и держатель верхнего обрезающего ножа вместе вверх и вниз. После регулировки затяните установочный винт (3). После этого, скрепите левую втулку с левым кривошипом верхнего ножа (4) и шайбу (5) , которая фиксирует вал верхнего обрезающего ножа (7).
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Рис. 18

Игольная пластина  0 – 0.5 мм
	[image: image20.jpg]



Рис. 19


	2 – 2 – 11    Затачивание обрезающих ножей

	Нет необходимости затачивать верхний нож в течении одного года.
Если обрезка неудовлетворительна, заточите нижний обрезающий нож, как показано на рисунке.

При заточке нижнего ножа необходима охлаждающая вода.
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Рис. 20



