ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

	Модель
	Двухигольная
	одноигольная

	Назначение
	Тяжелые материалы

	Макс. скорость
	2000 SPM (стежков в мин)

	Длина стежка
	0 – 9 мм

	Ход иглодержателя
	36 мм

	Игла
	DP x 17  23#

	Высота подъема прижимной лапки
	8 мм вручную и 13 мм автомат.

	Переменный размер прижимной лапки
	2 – 6 мм

	Способ привода прижимной лапки
	Коленчатый рычаг

	Расстояние между иглами
	Стандартное 6,4 мм

Специальное 3.2, 4.8, 8, 9.5, 12.7, 16, 19, 25.4 мм
	

	Мощность мотора
	0.37 кВт


Техника безопасности

1. Правила техники безопасности

(1) Во время работы машины держите руки и пальцы подальше от иглы и области шкива.

(2) Если машина не используется, или,  если оператор покидает рабочее место, отключайте напряжение питания. Отключайте напряжение питания перед тем, как поднимать головку машины, устанавливать или менять клиновой ремень, регулировать машину или менять запчасти.

(3) Во время работы машины избегайте попадания пальцев, волос и т.п. в пространство вокруг шкива, клинового ремня, моталки или мотора.  Во время работы машины не вставляйте пальцы в крышку нитепритягателя, под иглу или в шкив.

2. Меры безопасности до запуска машины

(1) Не приступайте к работе на машине, прежде чем не заправите соответствующее количество масла. Не включайте машину, не смазав ее.

(2) Если Вы включаете новую машину в первый раз, проверьте направление вращения шкива при включенном напряжении питания. (Шкив должен вращаться против часовой стрелки, если смотреть от шкива.)

3. Меры безопасности при работе машины

(1) Не используйте машину при высокой температуре окружающей среды (35оС и выше) или при низкой температуре (5 оС и ниже). В противном случае машина может поломаться.

(2) Не работайте на машине в пыльном помещении.

Установка иглы (рис. 1, 2)

	Рис. 1. Двухигольная машина


	Рис. 2. Одноигольная машина

	Двухигольная модель: удерживая иглы так, чтобы длинные пазы смотрели друг на друга, вставьте колбу иглы в гнездо для игл до упора; затем затяните иглозажимной винт.
	Одноигольная модель: удерживая иглу таким образом, чтобы длинный паз был направлен влево, вставьте колбу иглы в гнездо для иглы; затем затяните иглозажимной винт.


1. Шпульная нить (рис. 3, 4, 5, 6)

	Рис. 3. Двухигольная машина


	Рис. 4. Одноигольная машина

	Рис. 5. Двухигольная машина


	Рис. 6. Одноигольная машина


1. Протяните конец нити через щель для нити (1),  вытащите ее под лапку (2), положите конец нити на поверхность станины машины.

2. Держите игольную нить левой рукой, одновременно поворачивая маховое колесо в рабочем направлении правой рукой. Поднимите игольную нить и шпульная нить вытянется на игольную пластину, как показано на рисунке, затем аккуратно положите игольную и шпульную нити под прижимную лапку.

установка шпульки (рис. 7, 8)

	Рис. 7. Двухигольная машина


	Рис. 8. Одноигольная машина


Освободите со шпульки нить длиной примерно 5 мм, см. рис.      : держа шпульку соответствующим образом, вставьте ее во вращающийся челнок.

2. заправка нити (рис. 9, 10)

	Рис. 9. Двухигольная машина


	Рис. 10. Одноигольная машина


Протяните все игольные нити через нитенаправители.  При заправке нити иглодержатель должен быть поднят в крайнее верхнее положение. Затем потяните конец нити с катушки и заправьте ее, следуя указанному на рисунке пути.

Примечание:
L – порядок заправки нити левой иглы

R - порядок заправки нити правой иглы

регулировка длины стежка и обратный ход (рис. 11)

Длина стежка устанавливается регулятором (А). Цифры на передней части регулятора показывают длину стежка в мм. Для того чтобы уменьшить стежок, нажмите рычаг обратного хода и поверните регулятор.

Обратный ход включен, когда нажат рычаг обратного хода (В). Машина снова будет работать вперед, если рычаг обратного хода (В) освобожден.

3. установка механизма намотки шпульки и регулировка намотки (рис. 12)

При установке механизма намотки шпульки, сначала установите зазор между моталкой и ремнем, проверьте, чтобы моталка соприкасалась с ремнем, когда рычаг намотки шпульки нажат вперед.

Нить должна быть намотана на шпульку аккуратно и плотно. Если нить намотана на шпульку несоответствующим образом, отрегулируйте натяжение регулятором (А) держателя моталки. Если намотанная нить не имеет цилиндрическую форму, как показано на рис. 12 (а), поверните установочный винт (В) держателя моталки влево или вправо. Если нить намотана, как показано на рис. 12 (b), переместите держатель вправо, а если нить намотана на шпульку, как показано на рис. 12 (с), переместите держатель влево.

Не переполняйте шпульку. При оптимальной намотке нить заполняет шпульку на 80%. Длина намотанной нити регулируется винтом (Е) на ограничителе намотки.

4. регулировка натяжения нити (рис. 13, 14, 15, 16, 17)

Натяжение нити регулируется в соответствии с качеством стежка посредством регулировки натяжения игольной нити и шпульной нити. Правильный стежок должен иметь форму, как показано на рис. 13 (а). Если стежки имеют форму, показанную на рис. 13 (b) и (с), они могут привести к образованию складок и обрыву нити, в этом случае необходимо соответствующим образом отрегулировать натяжение игольной и шпульной нити.

Регулировка игольной нити: может быть выполнена посредством регулятора натяжения нити (А). (См. рис. 14, 15).

Регулировка посредством нитепритягательной пружины: ослабьте гайку (С), поверните болтик (D), после установки соответствующего натяжения затяните гайку (С).

Регулировки натяжения шпульной нити: поверните регулировочный винт (А) шпульного колпачка с помощью маленькой отвертки. (См. рис. 16, 17).

	Рис. 14. Двухигольная


	Рис. 15. Одноигольная

	Рис. 16. Двухигольная


	Рис. 17. Одноигольная


5. регулировка давления прижимной лапки (рис. 17)

Давление прижимной лапки регулируется в соответствии с толщиной стачиваемого материала. Для тяжелых материалов поверните регулировочный винт (А) по часовой стрелке для увеличения давления; а для легких материалов поверните винт регулировки давления против часовой стрелки для уменьшения давления. 

Рекомендуется устанавливать наименьше давление прижимной лапки, при котором обеспечивается нормальное перемещение материала.

синхронизация верхнего и нижнего движителей материала (рис. 19)

Если необходимо поменять режим перемещения материала, отрегулируйте болт (А), расположенный в глубокой выемке коленчатого рычага главного вала (справа), чтобы установить длину верхнего перемещения материала.

Сначала ослабьте болт, переместите болт вверх для уменьшения верхнего перемещения материала, переместите болт вниз для увеличения верхнего перемещения материала. Верхнее и нижнее перемещение материала теоретически становятся равными на линии отсчета (В) подающего коленчатого рычага главного вала. После соответствующей регулировки затяните болт.

6. регулировка внешнего и внутреннего переменного размера прижимной лапки (рис. 20)

Если стачивается очень эластичный материал или, если меняется толщина материала, переменный размер (подвижный диапазон) прижимной лапки необходимо отрегулировать следующим образом:

Ослабьте болт (А), поднимите болт для увеличения переменного размера, опустите болт для уменьшения переменного размера.

Переменный размер прижимной лапки может быть отрегулирован в пределах 2 - 6 мм.

7. Регулировка количества масла, поступающего на вращающийся челнок (рис. 21)

Отрегулируйте количество масла в челночном механизме, поворачивая регулировочный винт количества масла (А). Сначала ослабьте регулировочный винт (В), поверните винт (А) по часовой стрелке для увеличения количества подаваемого масла, поверните его против часовой стрелки для уменьшения количества подаваемого масла. По окончании регулировки затяните винт (В).

8. условия смазки (Рис. 22)

Во время работы машины, проверьте, разбрызгивается ли масло на масляном экране (А), если этого не происходит, остановите машину и проверьте смазку.

9. Смазка (рис. 23, 24, 25)

1. Заправка масла (1).

Залейте масло в картер до отметки «Н». В процессе работы периодически проверяйте наличие масла. Если уровень масла опускается ниже отметки «L», долейте необходимое количество масла до отметки «Н».

(Используйте специальное масло для швейных машин № 18).

2. Заправка масла (2).

Если в первый раз запускается новая машина или длительное время не работавшая машина, залейте масло в места, указанные на рис. 24, 25 стрелками.

сцепляющий ПРЕДОХРАНИТЕЛЬ

Сцепляющее предохранительное приспособление служит для предотвращения повреждения челнока и зубчатого ремня привода при попадании нити в челнок.

1. Способ действия

Когда работает предохранительная муфта (В), зубчатый ремень шкива снят (разгружен), затем останавливается вращения челночного вала. Вращается только основной вал машины. Остановите машину. Достаньте всю попавшую в челночный механизм нить. Поверните втулку (С) зубчатого ремня вручную и проверьте, свободно ли вращается челночный вал. (См. рис. 26).

2. Как установить предохранительную муфту

(1) Нажимая кнопку (А) на задней стороне станины левой рукой, медленно поверните маховое колесо правой рукой от себя, как показано на рис. 27.

(2) Редукторная пластина (D) будет мешать маховому колесу поворачиваться, однако приложите большие усилия для поворота.
(3) Отпустите кнопку. Как показано на рис. 28, предохранительное устройство установлено.

3. Отрегулируйте силу предохранительной муфты

(1) Сила, приложенная к предохранительной муфте, наименьшая, если белая метка (Е) эксцентрика (F) совпадает с центром нижнего вала (G). Сила пропорционально увеличивается, если белая метка обращена наружу.

(2) Для регулировки силы снимите зубчатый ремень, ослабьте установочный винт (Н) и поверните эксцентрик (F). По окончании регулировки проверьте, закреплен ли установочный винт. (См. рис. 29).
































































