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Глава 1. Правила техники безопасности

Меры предосторожности

Во избежание пожара, удара током или других повреждений, нужно соблюдать следующие правила:

	Предупреждение
	Не пытайтесь самостоятельно починить электрические компоненты. В противном случае, это может уменьшить производительность оборудования и привести к нестабильности системы, расширению списка неисправностей и даже к травмам персонала и потере собственности. Ремонт должен производиться специалистом поставщика.

	Опасно
	Не открывайте крышку оборудования, когда включено питание. Иначе вы можете столкнуться с серьезной опасностью.

	Замечание
	При необходимости откройте крышку коробки управления после отключения питания. Перед тем как дотронуться до монтажных схем, нужно подождать более 1 минуты, пока конденсаторы не будут обесточены.

	Запрещается
	Не дотрагивайтесь до подвижных частей во время вышивания. Это может привести к травме.

	Опасно
	Запрещается управлять станком, если подвижные части не защищены крышкой.

	Запрещается
	Не подвергайте оборудование влажности, пыли, коррозионным газам и т.д. В противном случае, Вас может ударить током и может начаться пожар.

	Запрещается
	Запрещается тестировать изоляцию контролирующих циклов ввода и вывода. В противном случае, электрическое оборудование может быть повреждено.

	Замечание
	Не используйте схемные части, произведенные не нашей компанией.

	Предупреждение
	Пожалуйста, соблюдайте все требования и меры предосторожности по этому продукту. Это необходимо для безопасности персонала и вашего имущества.

	Предупреждение
	Из-за электростатического эффекта монтажная схема может быть легко повреждена, поэтому ее может снимать только профессионал.

	Запрещается
	Запрещается подсоединять перегруженные электроприборы к розетке-источнику питания коробки управления и к проводному соединению.


Глава 2. Пожелания к системе электроснабжения

1. Источник питания

А. Система питания станка строго оговорена на его заводской табличке, и если колебания напряжения на входе превышают 10%, то необходим регулятор напряжения.

Б. Данный продукт можно соединять только с постоянным входным источником питания, и он должен быть заземлен. Источник питания должен быть безопасно налажен в соответствии с рекомендациями и не должен быть искажен.

В. Для надежного и безопасного движения не используйте один и тот же источник питания с другим оборудованием (подъемник, рабочий станок и др.), т.к. это может оказать сильное воздействие на источник тока по причине изменения количества электричества.

2. Заземление

· Во избежание удара током или пожара по причине утечки тока, сверхнапряжения, повреждения изоляции и т.д.

· Для того чтобы компьютеризированная вышивка могла выполняться стабильно и долго

      Пользователи компьютеризированного вышивального станка должны убедиться в том, что оборудование надежно заземлено.

      Сопротивление цепи заземления должно быть меньше 10 Ом.

Глава 3. Меры предосторожности во время работы

1. Данный продукт должен работать в чистом хорошо проветриваемом помещении. Не складывайте различные предметы вокруг пульта управления, для того чтобы разогнать жар и избежать пыли.

2. Подождите одну минуту перед тем, как снова включить станок во избежание неправильного функционирования по причине постоянного снабжения электричеством.

3. Если питание внезапно пропадает, то сначала нужно выключить основной выключатель электропитания (перевести выключатель в положение «OFF»), затем перевести станок в нормальное положение, чтобы избежать повреждений пользователя и станка, когда станок включится снова.

4. Основной выключатель электропитания имеет функцию защиты от перегрева, если выключатель работает, убедитесь, что все проблемы решены, затем снова оттяните назад выключатель через 3 минуты.

5. Floppy-дисковод очень точен. Убедитесь, что диск вставлен правильно. Во время чтения диска (горит зеленая лампочка) никогда не пытайтесь вытащить диск, в противном случае дисковод может быть серьезно поврежден.

6. Использование рабочей клавиатуры:

1) Клавиатура используется наиболее часто, и поэтому чаще всего может быть повреждена. Поэтому не нажимайте на кнопки ногтями или чем-то острым во избежание царапин.

2) Нажимая на кнопку, ни в коем случае не проскальзывайте пальцами по клавиатуре, иначе вы можете перепутать кнопки или они могут повредиться, что может повредить использованию станка.

7. Переключатель, обнаруживающий разрыв нити.

Переключатели на каждой головке используются очень часто, поэтому во время работы никогда не нажимайте на переключатель очень сильно, в противном случае он может быть поврежден или сократится срок его полезного использования.

8.  Диск с узорами магнитный, поэтому держите его подальше от магнитных материалов, таких как: магнит, телевизор и т.д. В противном случае, диск может быть поврежден, и данные будут потеряны. Также содержите станок в чистоте, избегая экструзии и влажности.

Глава 4. Руководство по обслуживанию

4.1. Ежедневное обслуживание и регулировка
1. Регулировка резкости ЖК-монитора (жидкокристаллического монитора). Из-за различной яркости подсветки и различных углов зрения пользователя резкость ЖК-монитора при изображении узора или слов может также быть различной. Пользователь может улучшить резкость с помощью регулировки реостата, который находится на внутренней монтажной схеме системы управления.

(1) Реостат RV2 95-той модели ЖК-монитора находится между двумя плоскими панелями с правой стороны пульта управления (Е9501) внутри коробки управления (под опорной плитой станка) (см. рис. 1)

(2) Реостат модели 08/02/52 ЖК-монитора находится внутри коробки управления (над опорной плитой станка). Вы можете отрегулировать реостат через отверстие в задней крышке коробки управления.

(3) Яркость/контраст модели 18/28 ЖК-монитора регулируется кнопкой на панели управления. Используйте для справок во время работы инструкцию по эксплуатации.

2. Защита экрана ЖК-монитора. На ЖК-монитор не должны попадать прямые солнечные лучи, его нельзя трогать тяжелыми объектами, чтобы избежать царапин или других повреждений. 
3. Замена предохранителя. Если предохранитель перегорел, нужно отключить питание, найти причину поломки и заменить предохранитель такой же моделью, в противном случае может возникнуть пожар или может быть поврежден станок.
(1) Если головка станка не запирается, проверьте предохранитель «прыгающего энергоснабжения», который находится на панели источника питания.

(2) Если у модели станка, обрезающей нить, не работают захватывающие нить, обрезающие нить и держащие нить магниты, то проверьте предохранитель «источника питания захвата нити, обрезания нити, удерживания нити», который находится на панели источника питания.

(3) Если не работает мотор смены цвета (или захвата нити, обрезания нити), проверьте предохранитель «мотора смены цвета, захвата нити, обрезания нити», который находится на панели источника питания.

(4) Если мотор основной оси работает медленно или не работает вообще, проверьте «управляющий соленоид основной оси» и «источник питания 12В на панели» на монтажной схеме основной оси.

(5) Если шаговый двигатель смены цвета не работает, проверьте предохранитель «шагового двигателя», который находится на панели источника питания.

(6) Если не работает приводной двигатель рамы, проверьте предохранитель «шагового источника питания», который находится над терминалом.

(7) Если в компьютерной системе нет электричества, проверьте предохранитель «мощности трансформатора», который находится над терминалом.

(8) Если нет электричества в выходном отверстии источника питания, проверьте предохранитель «выхода источника питания», который находится над терминалом.

4. Ежедневное обслуживание электрической системы управления.

(1) Периодически чистите станок, проверяйте, что оборудование всегда содержится в лучшем состоянии. Чистите грязь, используя сжатый воздух и пушистую щетку. Внимание: Перед обслуживанием электрических управляющих устройств нужно сначала отключить источник питания (т.е. вытащить сетевой штепсель из розетки).
(2) Периодически проверяйте, нормально ли функционирует электрический вентилятор в коробке станка и не заблокировано ли выходное отверстие для жаркого воздуха.

(3) Периодически чистите станок, чтобы избежать грязи от масла, прилипнувшего к коробке или находящегося внутри нее.

(4) Периодически проверяйте, нормально ли функционирует заземляющее оборудование (как правило, вне помещения), не расшатались ли узлы проводов заземления, не заржавели ли контакты, нормально ли присоединен источник ряда заземления, находящийся внутри коробки станка.

(5) Периодически проверяйте, хорошо ли зафиксированы кабели питания и твердо ли они соединены с основным терминалом.

(6) Периодически проверяйте, в нормальном ли состоянии находятся электрические звенья периферийной электросети и изоляционная защита каждого соединения кабелей. Убедитесь, что нет поломок.

(7) Прерывистый компьютеризированный вышивальный станок нужно подключать к электричеству периодически (оптимально подключать к электросети каждые 2(3 дня), и каждый раз электрический заряд сохраняется больше одного часа.

(8) Если компьютеризированный вышивальный станок долгое время не использовался, то перед его запуском необходимо пригласить профессионала, который проверит станок перед подключением системы к сети.

1. Прочистите коробку управления. Если коробка управления очевидно сырая внутри, то нужно высушить ее горячим воздухом.

2. Проверьте точность напряжения источника питания терминала, а также зависимо ли соединение различных электрических аппаратов.

3. Проверьте, все ли в порядке с изоляцией различных электрических кабелей и не сломалась ли оболочка кабелей.

4. Проверьте, надежны ли провода заземления системы станка.

4.2. Причины и ликвидация ошибок.

Осторожно: Если после выполнения следующих мер по ликвидации станок не работает нормально, то, пожалуйста, свяжитесь с нашим агентом.

	Явление 
	Причина
	Методы устранения

	Неспособность к запуску
	1. Не работает пусковой выключатель (выключатель тяги).
	Проверьте или замените выключатель.

	
	2. Плохо соприкасается выход источника питания
	Крепко вставьте выход.

	
	3. Плохо соприкасаются кабели управляющей панели основной оси.
	Проверьте соединения каждого кабеля или вставьте заново.

	
	4. Ошибка при попытке проверить сигнал положения иглы
	А. Поверните ось смены цвета с помощью шестиугольного гаечного ключа и корректно отрегулируйте положение иглы на мониторе.

Б. После подтверждения корректного соединения, смените панель обнаружения положения иглы.

	
	5. Сломался предохранитель на панели источника питания или монтажной схеме.
	Подтвердите потенциал предохранителя, затем замените (см. замену предохранителя)

	
	6. Рама была в крайнем положении (касается выключателя предела)
	Передвиньте раму в нормальное положение.

	
	7. Не работает привод шагового двигателя (горит красная лампочка на приводе)
	Переподсоедините станок к электросети. Если привод снова не работает, то замените его.

	
	8. Ремень или приводной ремень стали гибкими или порвались (или другая механическая причина).
	Отрегулируйте или почините деталь станка.

	Стук в исходном положении
	1. Ремень мотора основной оси стал гибким или загрязнился.
	Затяните ремень или прочистите его.

	
	2. Параметры остановки основной оси неверны.
	Отрегулируйте параметры остановки (используйте инструкцию по эксплуатации).

	
	3. Ошибка кодировочного устройства или плохое соединение кодировочного устройства.
	Проверьте правильность соединения, и если ошибки в соединении нет, замените кодировочное устройство (с помощью профессионала).

	
	4. Ошибка основной панели управления.
	Поменяйте основную панель управления (с помощью профессионала).

	Стук во время смены цвета
	1. Не останавливается в правильном положении.
	См. «Ненормальное положение при остановке» или поверните основную ось до 100(2,5( с помощью рычага ручного управления основной осью.

	
	2. Невозможность проверить положение иглы или положение пол-оборота.
	Поверните ось смены цвета с помощью шестиугольного гаечного ключа и отрегулируйте правильное положение иглы на дисплее. (Две красных лампочки на коробке смены цвета зажигаются одновременно, что показывает положение иглы).

	
	3. Сломался предохранитель мотора смены цвета. 
	Проверьте потенциал предохранителя, затем замените (см. «замена предохранителя»)

	Узор неправильной формы
	1. Ошибка в данных об узоре.
	Измените или введите узор заново.

	
	2. Рама тяжелее, основная ось вращается быстрее.
	Снизьте скорость вращения рамы путем изменения параметров «минимальной скорости (перемещения)» и «длины стежков перемещения»

	
	3. Ошибка привода шагового двигателя рамы направлений X/Y. 
	Замените сломавшийся привод шагового двигателя (с помощью профессионала).

	
	4. Сломалась одна из частей привода рамы станка, слабое соединение между осью и мотором.
	Отрегулируйте или замените (с помощью профессионала). 

	
	5. Ремень привода рамы стал мягким, или на полотне движения находится что-то постороннее.
	Затяните ремень (с помощью профессионала) или очистите полотно движения.  

	Ошибка при вводе узора
	1. Сломался соединяющий кабель дисковода или он плохо подсоединен.
	Проверьте соединяющий кабель и вставьте его заново.

	
	2. Сломался дисковод.
	Замените дисковод (с помощью профессионала).

	
	3. Поломка дискеты.
	Замените на новую дискету.

	Ошибка при обнаружении разрыва нити
	1. Пружина захвата нити и медный контакт по обнаружению разрыва нити плохо соединены или отрегулированы.
	Прочистите пружину захвата нити и медный контакт по обнаружению разрыва нити, кнопу регулирования натяжения.

	
	2. Сломана панель обнаружения разрыва нити.
	Замените панель обнаружения разрыва нити (с помощью профессионала).

	
	3. Недостаточно прочный контур обнаружения разрыва нити.
	Проверьте соединение контура обнаружения разрыва нити.

	Ошибка при перескакивании.
	1. Поврежден предохранитель источника питания для перескакивающих электромагнитов. 
	Проверьте потенциал предохранителя, затем замените (с помощью профессионала).

	
	2. Повреждены перескакивающие электромагниты.
	Замените перескакивающие электромагниты (с помощью профессионала).


Глава 5. Список параметров

В системе управления вышивкой существует множество параметров, чтобы удовлетворить запросы по продукты вышивания. Перед выводом товара на рынок, на заводе задаются параметры, отвечающие основным требованиям. Пользователь может менять параметры в соответствии с технологией и качеством вышивки.

Следующие таблицы показывают параметры станка, дают соответствующие объяснения и задают величины (по умолчанию, величины для практического применения) основных типов продуктов DAHAO , для того чтобы помочь пользователю установить правильную величину.

BECS – 95 Series

	Тип
	Параметры
	Выбранная величина
	По умолчанию

	Данные 
	JUMP CUTTING (stitch number)
ОБРЕЗАНИЕ ПРИ ПЕРЕСКАКИВАНИИ (номер стежка)
	0 (нет),1,2,3,4,

5,6,7,8
	3

	
	T.B.DETECT

ОБНАРУЖЕНИЕ РАЗРЫВА НИТИ
	ДА, НЕТ
	ДА

	
	T.B.BACK STI. (NUMBER)
ВОЗВРАТ СТЕЖКА ПРИ РАЗРЫВЕ НИТИ (НОМЕР)
	0,1,2,3,4,5,6,7,8
	3

	
	PATCH STI. (NUMBER)
ОБРЫВОЧНЫЙ СТЕЖОК
	0,1,2,3,4,5,6,7,8
	5

	
	AUTO ORIGIN
АВТО НАЧАЛО
	ДА, НЕТ
	ДА

	
	L.STI.DIVIDE (mm)
ДЕЛЕНИЕ СТЕЖКА (мм)
	0 (нет), 7,8,9,10,11,12
	0

	
	JUMP LENGTH (mm)
ПРЫГАЮЩАЯ ДЛИНА (мм)
	4.5, 6.5, 8.5
	6.5

	
	STOP AT T.B. (end of patch)
ОСТАНОВКА ПРИ РАЗРЫВЕ НИТИ (в конце заплаты)
	ДА, НЕТ
	НЕТ

	
	SLOW AT T.B. (end of patch)
ЗАМЕДЛЕНИЕ ПРИ РАЗРЫВЕ НИТИ (в конце заплаты)
	ДА, НЕТ
	НЕТ

	
	CYCLIC EMB.

ЦИКЛИЧЕСКАЯ ВЫШИВКА
	ДА, НЕТ
	НЕТ

	Станок
	SLW STI. NUM
НОМЕР МЕДЛЕННОГО СТЕЖКА
	0,1,2,3,4,5,6,7,8
	3

	
	MAX SPEED
МАКСИМАЛЬНАЯ СКОРОСТЬ
	650,700,750,800
	700

	
	SHIFT SPEED
СКОРОСТЬ ПЕРЕМЕЩЕНИЯ
	400,450
	450

	
	SHIFT STITCH
СТЕЖОК ПЕРЕМЕЩЕНИЯ
	3,4,5,6,7
	6

	
	START ANGLE
УГОЛ СТАРТА
	250,260,270
	280

	
	SLOW AT JUMP
ЗАМЕДЛЕНИЕ ПРИ ПЕРЕСКАКИВАНИИ
	НЕТ, ДА
	НЕТ

	
	M.FRM.MODE
РЕЖИМ ОСНОВНОЙ РАМЫ
	FAR, 1STI
	FAR

	
	M.FRM.SPEED
СКОРОСТЬ ОСНОВНОЙ РАМЫ
	МЕДЛЕННЫЙ, БЫСТРЫЙ
	БЫСТРЫЙ

	
	ADJUST STOP
РЕГУЛИРОВАНИЕ ОСТАНОВКИ
	0,1,2,3,4,5,6
	3

	
	BORING
РАСТАЧИВАНИЕ
	НЕТ, ДА
	НЕТ

	
	NEEDLE NUM.

НОМЕР ИГЛЫ
	3,4,5,6,7,8,9
	6

	
	ADJUST SPEED
РЕГУЛИРОВКА СКОРОСТИ
	1,2,3,4,5
	3

	
	ADJUST DOWN
РЕГУЛИРОВКА ОСЛАБЛЕНИЯ
	0,1,2,3,4,5,6
	3


BECS – 08/18/28 Series

	Параметры
	Величины по умолчанию
	Выбранная величина
	Замечания

	Изгиб и угол на старте
	F2/260
	F1: 230-270

F2: 230-270

F3: 230-290

F4: 230-290
	См. «Изгиб на старте»

	Возвратный стежок при разрыве нити
	0
	0-7
	У некоторых станков нет этой функции

	Обнаружение разрыва нити
	Да
	Да/Нет
	«Да» - обнаружение, «Нет» - нет.

	Overframe постепенно
	Нет
	Да/Нет
	Постепенно или нет

	Перепрыгивание и обрезание
	3
	0-7 (стежок)
	От 1 до 7 – обрезание, 0 – нет.

	Счетчик заплат
	1
	1-10
	Вышивает обратно к заплате

	Иглы
	См. правую колонку
	1-12
	В зависимости от станка при начале работы игла не меняется. Если это иглы 9, затем смененные на 9, или смена цвета – то возникнет ошибка.

	Режим обрезания
	3
	1-4
	1 – самый короткий, 4 – самый длинный

	Сохранить цвет вручную
	Нет
	Да/Нет
	«Да» - сохранить в цветовую линию, «нет» - не сохранять.

	Авто начало
	Да
	Да/Нет
	Если выбрано «да», то станок вернется к исходной точке по окончании, «нет» - не вернется.

	Запустить систему
	См. правую колонку
	
	Для ненового станка необходимо задать параметры

	Длина перемещения стежков
	5
	3-12
	При превышении заданной величины скорость снизится. Слишком большая величина может вызвать ошибки.

	Задать скорость движения
	80
	80-150
	

	Стежки при запуске
	1
	1-9
	После запуска ускорение через несколько заданных стежков

	?
	12
	1-30
	Чем больше величина, тем выше скорость

	Стежки после обрезания
	2
	0-3
	Количество стежков после обрезания, перед последующим запуском

	Скорость после обрезания (об. в минуту)
	См. правую колонку
	60-150
	Задает скорость вращения при блокировке

	Высокая скорость перемещения рамы
	16
	1-30
	Чем она больше, тем быстрее двигается рама на высокой скорости

	Низкая скорость перемещения рамы
	12
	1-30
	Чем она больше, тем быстрее двигается рама на низкой скорости

	Задать параметры торможения
	См. правую колонку
	0-30
	При скользком управляющем двигателе задайте 9; при сервомоторе задайте 5. Величина не изменится после запуска.

	Остановиться на цвете
	Нет
	Да/Нет
	Функции: при чтении с диска с данными поменяйте стоп-стежок на цветовой стежок, применимый только на ограниченных зонах.

	Действие после обрезания
	Рама на Y
	Рама на Y или X, или перемещение игл
	

	Параметры основного мотора
	0
	0-30
	При скользком управляющем двигателе увеличение величины может предотвратить вибрацию во время торможения, обычно задают 0. При сервомоторе не задавайте.

	Растачивание
	Нет
	Да/Нет
	«Да» - растачивать, Установите растачивающую иглу на позицию иглы 1. «Нет» - нормально.

	Вращать обороты при для торможения
	2
	1-2
	Для нормального станка задайте 2. Для маленького станка или станка с сервомотором задайте 1.

	DIP 1-4
	См. правую колонку.
	0-255
	Насчет деталей см. сообщения. Не меняйте после запуска. 

	Скорость при overframe
	16
	1-30
	Это скорость при движении рамы. Чем она выше, тем быстрее.

	Закрывать стежок при обрезании
	Да
	Да/Нет
	«Да» - закрывать,

«нет» - не закрывать

	Передний угол мотора
	См. правую колонку
	0-200
	Микро-отрегулируйте передний угол мотора (когда угол у мотора). Не меняйте после запуска.

	Скорость во время обрезания
	80
	80-600
	Скорость основной оси во время обрезания нити.

	Макс. скорость
	700
	250-850
	

	Скорость смены цвета
	12
	0-30
	Действует только при смене цвета шаговым двигателем; чем больше величина, тем выше скорость.

	Цепная вышивка
	Нет
	Нет/Да
	Если «Да», то связывание последней иглой. Если «Нет» - нормальная вышивка.

	Скорость цепной вышивки
	400
	300-600
	Задайте предел скорости при связывании

	Скорость прыгающего стежка
	См. правую колонку
	400-750
	Задайте скорость вращения при перескакивании. Не меняйте после запуска.

	Показывать номер стежка или нет
	См. правую колонку
	Да/Нет
	Если «Да», то основное меню показывает текущие стежки, если «Нет» - то показываются оставшиеся стежки.

	Минимальная скорость
	400
	250-650
	

	Отрегулировать соленоид головки
	0
	0-30
	Чем больше величина, тем больше напряжение

	Старт с теми же цветами
	См. правую колонку
	Да/Нет
	Станок автоматически запускается или не запускается во время обработки такого же цветового кода. Не меняйте после старта.

	Снижение скорости (после заплаты)
	Да
	Да/Нет
	После завершения заплаты (restitching), станок замедляется, или нет.

	Отключить обрезание
	Нет
	Да/Нет
	

	Sti. not t.b. detect
	См. правую колонку
	0-15
	Если обнаруживать, задайте 8, если  нет – то 3. Не меняйте после старта.

	Рама после обрезания
	Нет
	Да/Нет
	

	Проверить, все ли в порядке при обрезании
	Нет
	Да/Нет
	Прибор для обрезания в правильном положении или нет.

	Обнаружение разрыва нити при перескакивании
	Нет
	Да/Нет
	Задайте, обнаруживать ли станку повреждения нити во время обработки прыгающих стежков.

	Вышивание пустого стежка
	Да
	Да/Нет
	Станок вышивает один пустой стежок во время обработки пустого стежка или перескакивает пустой стежок.

	Величина для толстой ткани
	0
	0 (нет),

1,2,3
	При вышивании на нормальной ткани должно быть установлено «0», при использовании толстой ткани может быть другая величина.


BECS - 02/52 Series

	Параметры
	Величины по умолчанию
	Выбранная величина
	Замечание

	Обнаружение разрыва нити и параметры заплат

	Обнаружение разрыва нити
	Да
	Да/Нет
	«Да» - обнаруживать, «Нет» - не обнаруживать

	Возвратные стежки при разрыве нити
	0
	0-7
	У некоторых нет этой функции.

	Счетчик стежков
	1
	1-10
	

	Снижение скорости
	Да
	Да/Нет
	После завершения заплаты (restitching), станок замедляется, или нет

	Задать все головки делать склейку
	См. правую колонку
	0-15
	Все головки будут склеивать (латать) во время restitching, если задано «Да». В противном случае, это будет делать только заданная головка. Величина по умолчанию – «Нет».

	Sti. not t.b. detect
	См. правую колонку
	0-15
	Если обнаруживать, задайте 8, если  нет – то 3. Не меняйте после старта.

	Обнаружение разрыва нити при перескакивании
	Нет
	Да/Нет
	Задайте, обнаруживать ли станку повреждения нити во время обработки прыгающих стежков.

	Параметры основной оси и стартовой скорости

	Макс. скорость
	700
	250-850
	

	Минимальная скорость
	400
	250-650
	

	Длина перемещения стежков
	5
	3-12
	При превышении заданной величины скорость снизится. Слишком большая величина может вызвать ошибки.

	Задать скорость движения
	80
	80-150
	

	Стежки при запуске
	1
	1-9
	При запуске, ускорение после нескольких заданных стежков.

	Startup acce.
	12
	1-30
	Чем больше величина, тем выше скорость.

	Скорость прыгающего стежка
	См. правую колонку
	400-750
	Задайте скорость вращения при перескакивании. Не меняйте после запуска.

	Скорость цепной вышивки
	400
	300-600
	Задайте предел скорости при связывании

	Overframe постепенно
	Нет
	Да/Нет
	Постепенно или нет

	Скорость при overframe
	16
	1-30
	Это скорость при движении рамы. Чем она выше, тем быстрее.

	Высокая скорость перемещения рамы
	16
	1-30
	Чем она больше, тем быстрее двигается рама на высокой скорости

	Низкая скорость перемещения рамы
	12
	1-30
	Чем она больше, тем быстрее двигается рама на низкой скорости

	Механические параметры

	Задать параметры торможения
	См. правую колонку
	0-30
	При скользком управляющем двигателе задайте 9; при сервомоторе задайте 5. Величину нельзя менять после запуска.

	Параметры основного мотора
	0
	0-30
	При скользком управляющем двигателе увеличение величины может предотвратить вибрацию во время торможения, обычно задают 0. При сервомоторе не задавайте.

	Выбрать тип ЖК-дисплея
	См. правую колонку
	1-12
	В зависимости от станка, во время запуска не будет меняться. Если 9 игл, то нужно поменять величину на 9, в противном случае при смене цвета возникнет ошибка.

	Отрегулировать соленоид головки
	0
	0-30
	Чем больше величина, тем больше напряжение

	Скорость смены цвета
	12
	0-30
	Действует только при смене цвета шаговым двигателем; чем больше величина, тем выше скорость.

	Цепная вышивка
	Нет
	Нет/Да
	Если «Да», то связывание последней иглой. Если «Нет» - нормальная вышивка.

	Растачивание
	Нет
	Да/Нет
	«Да» - растачивать, Установите растачивающую иглу на позицию иглы 1. «Нет» - нормально.

	Другие параметры

	Сохранить цвет вручную
	Нет
	Да/Нет
	«Да» - сохранить величину ручной смены цвета в цветовую линию, «нет» - не сохранять.

	Остановиться на цвете
	Нет
	Да/Нет
	При чтении с диска с данными поменяйте код остановки на код смены цвета. Специально используется в некоторых странах/областях.

	Вышивание пустого стежка
	Да
	Да/Нет
	Станок вышивает один пустой стежок во время обработки пустого стежка или перескакивает пустой стежок.

	Показывать номер стежка или нет
	См. правую колонку
	Да/Нет
	Если «Да», то основное меню показывает текущие стежки, если «Нет» - то показываются оставшиеся стежки.

	Запретить вывод узора
	См. правую колонку
	Да/Нет
	Задать или отменить пароль для запрещения или разрешения вывода узора. Не менять после запуска.

	Старт с теми же цветами
	См. правую колонку
	Да/Нет
	Станок автоматически запускается или не запускается во время обработки такого же цветового кода. Не меняйте после старта.

	DIP 1-4
	См. правую колонку.
	0-255
	Насчет деталей см. сообщения. Не меняйте после запуска. 

	Расширение глади на вводе
	См. правую колонку.
	Да/Нет
	Не меняйте после запуска. Расширить гладь во время чтения узора с диска, или нет.

	Циклическая вышивка
	См. правую колонку.
	Да/Нет
	Запускать или не запускать циклическую вышивку по окончании одного узора. Не меняйте после запуска.

	Авто начало
	Да
	Да/Нет
	Если выбрано «да», то станок вернется к исходной точке по окончании, «нет» - не вернется.

	Величина для толстой ткани
	0
	0 (нет),

1,2,3
	При вышивании на нормальной ткани должно быть установлено «0», при использовании толстой ткани может быть другая величина.

	Заводские параметры по умолчанию
	
	
	Нужно задать параметры. Если у вас не новый станок.


Глава 7. Объяснение для предотвращения подделок продуктов

Чтобы с уверенностью использовать продукты DAHAO, защищайте права и интересы вашей и нашей компаний во избежание проблем, связанных с подделыванием товара. Мы вступили в 21315, которая является системой страхования качества, основанной Ассоциацией качества продуктов Китая.

Эта система состоит в основном из цифровых голографических лейблов 21315 и системы управления информацией. Каждый символ имеет только один шифровальный код, который может быть использован лишь единожды.

Система управления информацией основана на платформе национальной телефонной сети и Интернет для обмена данными. Вы можете запросить информацию о вашем продукте соответственно по телефону, мобильному телефону, IP-телефону или через Интернет.

С 15-го марта 2002 года наша компания использует лейбл, препятствующий подделкам. Когда вы покупаете наши продукты, на каждой коробке управления и главной цепи компьютера будет стоять цифровой лейбл, препятствующий подделкам. Телефон и адрес в Интернет, указанные на лейбле: 8610-65133336 и www.21315.com. Отклейте лейбл и вы получите шифровальный код, по которому вы можете сделать запрос. Сделать это можно таким образом: позвоните по телефону или зайдите на веб-сайт, затем следуйте инструкциям. (Вы должны ввести 16 цифр только один раз).

Наш уважаемый клиент, мы надеемся, что если вас обманут подделкой или вы найдете подделку на рынке, то вы осуществите свои права и раскроете ее. Вы можете оставить свое сообщение в системе управления информацией или связаться с нами, все ваши действия будут защищены. Давайте сотрудничать для того, чтобы рынок был чистым!

Мы также будем рады услышать ваши отзывы и предложения, чтобы мы могли постоянно улучшать качество наших продуктов и предлагать вам только лучшее.

