ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ


Оглавление

Установка

Описание системы

Motor
Двигатель

Solenoid
Соленоид

LCD
Жидкокристаллический индикатор

Bracket
Держатель

Clutch brack
Тормоз сцепления

Foot lift
Подъем лапки

Built in synchronizer
Встроенный синхронизатор

AC POWER
Напряжение питания (переменный ток)

Light heel spring force adjustment
Пружинный регулятор освещения

Toe spring
Опорная пружина

Speed control box
Блок контроля скорости

Control box
Блок управления

drill (3) holes
Высверленные отверстия

Sewing machine
Швейная машина

Motor center line
Осевая линия двигателя

Belt slot centerline
Осевая линия прорези для ремня

Замена тормоза

ВНИМАНИЕ:

Убедитесь, что двигатель полностью остановлен, перед тем как начать разборку. Двигатель виден сквозь вентиляционное отверстие.

РЕГУЛИРОВКА

1. Снять клиновой ремень, защиту и шкив.

2. Снять четыре (4) винта (поз. 1, рис.1), фиксирующие крышку тормоза.

3. Выпрямить шайбу (поз. 5), используя отвертку и легкий молоток.

Снять гайку (поз. 4) и шайбу, фиксирующие тормозной диск (поз. 6), затем снять тормозной диск. Может быть, будет необходимо использовать специальный инструмент, чтобы снять гайку.

4. Имеется несколько гаек (поз. 7) внутри тормозной катушки (поз. 8). Гайки используются для того, чтобы регулировать воздушный тормозной зазор .005(.001. Примечание: для наметочной машины установите зазор на .002”.

ТОРМОЗНОЙ ДИСК

Имеется три (3) (2 мм) установочных винта с блокировочными гайками, которые используются для уменьшения вибраций тормозного диска. Эти винты также используются для регулировки тормозного зазора. Регулировка осуществляется следующим образом:

1. Ослабьте все три блокировочные гайки.

2. Установите калиберный щуп .005” в зазор между тормозным диском и тормозной катушкой.

3. Зафиксируйте калиберный щуп в определенном положении, затем поверните диск, пока один из установочных винтов не окажется на одной линии с калиберным щупом.

4. Слегка перемещая калиберный щуп внутрь или наружу, отрегулируйте винт, пока ощутите легкое сопротивление при перемещении калиберного щупа между тормозным диском и тормозной катушкой.

5. Повоторите шаги 3 и 4 для остальных двух винтов.

6. Проверьте, как зафиксирован тормозной диск, и еще раз отрегулируйте винты, если в этом есть необходимость.

7. Затяните все три (3) гайки.

· Схема подключения соленоида

Соленоид подъема лапки

· 1
соленоид подъема лапки (-)

· 2
соленоид подъема лапки (+) +42 В выход

Соленоид для швейных машин BROTHER или JUKI
·   5, 8, 11
+42 В выход

·   4 соленоид устройства обрезки (-)

·   7 соленоид очистителя (-)

· 10 соленоид закрепки строчки (-)

· 12 ручной выключатель закрепки строчки (+)

·   9 ручной выключатель закрепки строчки (-)

Соленоид для швейных машин MITSUBISHI
·   4, 3
соленоид устройства обрезки

·   2, 8
соленоид очистителя

· 11, 12
соленоид закрепки строчки

·   9, 10
ручной выключатель закрепки строчки

·   1
земля
Панель на жидкокристаллических индикаторах и клавиатура

LCD display
Жидкокристаллический дисплей

START back tack ON/OFF
Запуск закрепки вкл./выкл.

END back tack ON/OFF
Окончание закрепки вкл./выкл.

Patterns
Шаблон

Program
Программа

Counter
Счетчик

Clear
Очистить

Arrow keys
Клавиши со стрелками

Needle compensate
Балансировка иглы

Подключение питания

Когда оператор включает выключатель, на жидкокристаллический дисплей выводится надпись: SYSTEM TESTING (тестирование системы). В этот момент система запускает тестовую программу и выполняет самодиагностику.

Если в процессе выполнения теста обнаружатся какие-либо ошибки или неполадки, выводится соответствующее сообщение об ошибке. Для более подробной информации о возможных ошибках см. раздел об устранении неисправностей. Если в процессе выполнения теста не обнаружено никаких ошибок и неисправностей, на экран выводится сообщение: MACRO MOTOR (двигатель). Двигатель перешел в рабочий режим и готов выполнять швейные операции.

Режимы работы

· Шитье

Только после выполнения полного швейного цикла оператор может изменить шаблон или стежок, нажав клавишу «     » или «     », чтобы переместить курсор в соответствующее положение, а затем нажать клавишу «     », чтобы увеличить номер шаблона или стежка, или, нажав клавишу «     », уменьшить номер шаблона или стежка.

Курсор возвращается в исходное положение (первый знак над «р») после того как шаблон или последовательность стежков изменились. Иначе предпринятое изменение не сохранится.

SAVING


(СОХРАНЕНИЕ)

· Выбор шаблона для шитья

Seaming length (0-99)
Длина шва

End back-tacking (0-9)
Конец закрепки

Start back tacking (0-9)
Начало закрепки

Sewing pattern (0-6 and Special)
Шаблон (0-6 и специальный)

Шаблоны по умолчанию

ШАБЛОН 0 (Р0)

Последовательность: оператор контролирует длину строчки.

ШАБЛОН 1 (Р1)

Последовательность:

· делаю вперед «А» стежков

· делаю назад «В» стежков

· оператор контролирует длину строчки

· делаю вперед «С» стежков

· делаю назад «D» стежков

· положение обрезки нити и подъема лапки

ШАБЛОН 2 (Р2)

Последовательность:

· делаю вперед «Е» стежков

· делаю назад «F» стежков

· повторяю «G» раз

· положение обрезки нити и подъема лапки

ШАБЛОН 3 (Р3)

Последовательность:

· делаю вперед «А» стежков

· делаю назад «В» стежков

· делаю «G» стежков

· делаю назад «С» стежков

· делаю вперед «D» стежков

· положение обрезки нити и подъема лапки

ШАБЛОН 4 (Р4)

Последовательность:

· делаю вперед «А» стежков

· делаю назад «В» стежков

· делаю «Е» стежков

· делаю «F» стежков

· делаю «Е» стежков

· делаю «F» стежков

· оператор контролирует длину строчки

· делаю назад «С» стежков

· делаю вперед «D» стежков

· положение обрезки нити и подъема лапки

ШАБЛОН 5 (Р5)

Последовательность:

· делаю вперед «А» стежков

· делаю назад «В» стежков

· делаю «Е» стежков

· делаю «F» стежков

· делаю «Е» стежков

· делаю «F» стежков

· делаю назад «С» стежков

· делаю вперед «D» стежков

· положение обрезки нити и подъема лапки

ШАБЛОН 6 (Р6)

Последовательность:

· делаю вперед «А» стежков

· делаю назад «В» стежков

· делаю «Е» стежков

· делаю «F» стежков

· делаю «Е» стежков

· делаю «G» стежков

· делаю «Е» стежков

· делаю «F» стежков

· делаю «Е» стежков

· делаю «G» стежков

· делаю назад «С» стежков

· делаю вперед «D» стежков

· положение обрезки нити и подъема лапки

ШАБЛОН СПЕЦИАЛЬНЫЙ

Последовательность:

· делаю вперед «SBT-А» стежков

· делаю назад «SBT-В» стежков

· делаю «SЕG-1» стежков

· делаю «SЕG-2» стежков

· делаю «SЕG-3» стежков

· делаю «SЕG-4» стежков

· делаю «SЕG-5» стежков

· делаю «SЕG-6» стежков

· делаю «SЕG-7» стежков

· делаю «SЕG-8» стежков

· делаю «SЕG-9» стежков

· делаю «SЕG-A» стежков

· делаю назад «EBT-С» стежков

· делаю вперед «EBT-D» стежков

· положение обрезки нити и подъема лапки

Выполнение закрепки строчки

· Начало закрепки строчки

Клавиша SBT предназначена для автоматического начала закрепки строчки. Эта клавиша обладает альтернативным действием. Если автоматический запуск выполнения закрепки строчки не требуется, нажмите клавишу SBT, и в позициях «А» и «В» на дисплее появится «**». Если требуется автоматический запуск выполнения закрепки строчки, нажмите клавишу SBT снова, и на экране появится количество стежков.

· Конец закрепки строчки

Клавиша ЕBT предназначена для автоматического окончания выполнения закрепки строчки. Эта клавиша обладает выборным действием. Если автоматическое окончание выполнения закрепки строчки не требуется, нажмите клавишу ЕBT и в позициях «А» и «В» на дисплее появятся «**». Если требуется автоматическое окончание выполнения закрепки строчки, нажмите клавишу ЕBT снова, и на экране появится количество стежков.

Балансировка иглы

· Балансировка иглы

Нажатием клавиши «     » игла перемещается из верхнего положения в нижнее или поднимается из нижнего в верхнее, в зависимости от первоначального своего положения. Обратите внимание на то, что клавиша «     » действует только после того, как машина начала шить, или после обрезки нити.

Счетчик деталей

· Режим подсчета обработанных деталей

Система предлагает функцию подсчета обработанных деталей. Количество обработанных деталей увеличивается в момент, когда происходит обрезка нити. Оператор может включить режим подсчета обработанных деталей, нажав клавишу CONT. На дисплей выводится количество обработанных оператором деталей.

Если Вы хотите снова перейти в режим шитья, просто нажмите клавишу CONT еще раз.

· Изменение содержимого счетчика обработанных деталей

Число обработанных деталей можно изменить на единицу нажатием клавиши «     » (увеличение) или клавиши «     » (уменьшение), если система позволяет вносить изменения.

Счетчик обработанных деталей очищается посредством нажатия клавиши CLEAR.

Режим установки параметров

· Установка параметров

Только после обрезки нити и поднятия прижимной лапки оператор может перейти в режим установки параметров, нажав клавишу PROG и удерживая ее в течение двух секунд.

Нажимая клавишу PROG, оператор выбирает параметр, который он хочет изменить. Значение параметра меняется с помощью клавиши «     » или «     ».

· Параметр

(0) Скорость обрезки (малая скорость)

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:

100 – 250
SPM 

ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:

      230
SPM 

(1) Максимальная скорость шитья

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:

100 – 5000
SPM 

ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:

    4000
SPM 

(2) Максимальная скорость закрепки строчки

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:

100 – 1500
SPM 

ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:

    1100
SPM 

(3) Выполнение «В» стежков после запуска «SBT»

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:

NO/YES
ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:

   NO

(4) Положение останова иглы

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:

Down / Up
ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:

   Down

(5) Плавный запуск (плавный запуск в начале цикла шитья)

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:

No/1/2/3

ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:

     No
(6) Режим обрезки нити

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:

JUKI/No
ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:

   JUKI
(7) Установлен подъемник лапки или нет

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:

Yes/No
ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:

   Yes
(8) Подъем прижимной лапки после останова машины

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:

Yes / No
ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:

    Yes
(9) Автоматический подъем прижимной лапки после обрезки нити

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:

Yes / No
ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:

     Yes
(10) Общее время автоматического подъема прижимной лапки

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:

10 – 600
секунд

ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:

    10

секунд

(11) Начальное время активации автоматического подъема лапки

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:

10 – 600
мс

ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:

    150

мс

(12) Рабочее время активации автоматического подъема лапки

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:
1 – 60
мс

ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:
   4

мс

(13) Рабочее время деактивации автоматического подъема лапки

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:

1 – 60

мс

ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:

   6

мс

(14) Рабочее время активации освобождения подъема лапки

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:

1 – 60

мс

ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:

   1

мс

(15) Рабочее время деактивации освобождения подъема лапки

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:

1 – 60

мс

ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:

   9

мс

(16) Время задержки для опускания прижимной лапки, а затем запуска машины

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:

1 – 60

раз

ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:

  20

раз

* Раз = (Т5+Т6)ХТ

Т5 = 2 мс

Т6 = 10 мс

Т = 15

FTDown Time = (2+10)Х15 = 180 (мс)

(17) Начальное время активации очистителя

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:

10 – 600
мс

ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:

    40

мс

(18) Функция автоматического шитья на шаблонах 2 и 3

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:

Yes / No
ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:

     Yes
(19) Сила торможения

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:

0 – 20

мс

ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:

   2

мс

(20) Подсчет и вывод на экран количества обработанных деталей

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:
Show:
подсчитываются обработанные детали и на экран выводится их количество, но изменение количества не допускается


User:
обработанные детали подсчитываются, отображаются на экране и их количество можно менять

ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:
User
(21) Проверка пароля, необходимого для перехода в режим изменения параметров

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:

Yes / No
ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:

     No
(22) Для улучшения стежков закрепки строчки

ВОЗМОЖНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ:

Yes / No
ЗНАЧЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ:

      No
* Для более подробной информации о регулировке закрепки строчки обратитесь, пожалуйста, в службу технической поддержки.

Режим самодиагностики

· Проведение самодиагностики

Нажмите клавиши PROG и SBT одновременно перед тем, как подключить двигатель к сети питания, затем включите выключатель сети питания, теперь можно перейти в режим самодиагностики.

Нажав клавиши PROG и CONT одновременно, оператор может последовательно выполнить следующие тесты:

САМОДИАГНОСТИКА

(
Тестирование панели управления

· На экране появляется клавиша, которую Вы нажали.

(
Тестирование педали

· Тестирование возможности контроля скорости, выхода контроля скорости, тестовых выходов 1 и 2.

· Возможность контроля скорости, выход контроля скорости

· Выход 1

· Выход 2

(
Тестирование синхронизатора

· Тестирование подъема и опускания иглы в положении синхронизатора для обрезки нити

· Синхронизатор: игла вверх

· Синхронизатор: игла вниз

· Положение синхронизатора при обрезке нити

· Выход кодирующего устройства

Устранение неисправностей

В большинстве случаев на экран выводится соответствующее сообщение о неисправности, когда система обнаруживает, что произошел сбой или ошибка. Наиболее частые сообщения об ошибках и способы их устранения приведены ниже:

· Неправильное положение педали

СИТУАЦИЯ:
педаль при включении машины в сеть находится не в нейтральном положении
СПОСОБ УСТРАНЕНИЯ:
проверить положение педали или панель управления скоростью
· Ошибка синхронизации

СИТУАЦИЯ:


синхронизатор пропускает сигнал

СПОСОБ УСТРАНЕНИЯ:
проверить сигнал в момент подъема и опускания иглы, поступающий от синхронизатора
· Ошибка ПЗУ

СИТУАЦИЯ:


внутреннее ПЗУ не может считывать или записывать
СПОСОБ УСТРАНЕНИЯ:
замените ПЗУ
· Ошибка в схеме привода

СИТУАЦИЯ:


мотор не заводится
СПОСОБ УСТРАНЕНИЯ:
блокирующее устройство или схема привода нарушены
· Ошибка при вводе пароля

СИТУАЦИЯ:


ошибка при вводе пароля
СПОСОБ УСТРАНЕНИЯ:
введите верный пароль

Примечания

(
Информация

Некоторая информация о двигателе, например, версия программного обеспечения, выводится на дисплей нажатием клавиши «     » в течение двух секунд, до начала шитья.

(
Значения параметров по умолчанию

Всем параметрам присваиваются значения по умолчанию одновременным нажатием клавиш PROG+CONT+CLEAR, при этом выключатель сети должен быть отключен, затем выключатель сети питания необходимо снова включить.

(
Пароль

Если система требует ввести пароль, введите «8403».

Оператор может изменить цифры, нажимая клавиши «     », чтобы уменьшить цифры. Нажимая клавишу «     », курсор перемещается в следующую позицию. Курсор должен пройти по всем четырем цифрам, тогда пароль поменяется.

