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1.
ОПИСАНИЕ УСТАНОВКИ

Модель GK31015-1 представляет собой среднескоростную швейную машину цепного стежка и является новой моделью с плоской станиной, тремя прямыми иглами, одиночным петлителем и одиночным раскладчиком, формирующим стежок 605. Модель может формировать стежки и других типов в зависимости от выбора одной или двух игл. Эта модель может выполнять соединение внахлестку (лаппинг), обшивку и декоративные швы на трикотажном нижнем белье, куртках, спортивной одежде и т.п. Модель подходит для стачивания материалов всех типов.

Необычный дизайн и рациональная конструкция предлагают удобные условия работы. Это эффективное оборудование может широко использоваться на предприятиях малого и среднего бизнеса. Машина имеет китайский патент.

2. ОСНОВНЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

	Максимальная скорость:
	2000 spm

	Длина стежка:
	1.8 – 3.3 мм

	Ширина перехлеста:
	6 мм

	Расстояние между иглами:
	3 мм

	Размер иглы:
	GK16 X 80 – 85

	Размер нити:
	60s-80s/3 хлопковая нить

	Мотор:
	0.15 – 0.37 кВт (1400 об/мин)

	Размер головки машины:
	330 х 225 х 300 мм

(включая картер)

	Вес нетто головки машины:
	14 кг


1. Очистка от смазочного материала и от грязи

Прежде чем запустить машину в работу, очистите ее поверхность от смазочного материала и грязи чистой мягкой тряпкой.

2. Проверка

Поверните шкив рукой, чтобы определить, нет ли необычных шумов или затруднений при вращении. Если появляются некоторые проблемы, проведите необходимую регулировку. Не запускайте машину, пока не убедитесь, что она находится в рабочем состоянии.

3. Смазка

Смажьте маслом все смазочные отверстия швейной машины (снимите заднюю крышку, см. рис. 1) и движущиеся детали и сделайте несколько оборотов шкива рукой, чтобы масло равномерно распределилось по всей контактной поверхности. Смазывайте машину как минимум один раз в день.

Рис. 1

Задняя крышка

4. Прикрепите машину к основанию и к столу (см. Рис. 2)

	Подпись к рис. на англ. яз.
	Перевод подписи на рус. яз.

	View A
	Вид А

	Mini-motor fixing screw
	Установочный винт мини-мотора

	Machine head
	Головка машины

	Oil reservoir
	Картер (резервуар для масла)

	Wood screw
	Винт для крепления к столу

	Work table
	Рабочий стол

	Screw
	Винт

	Fig. 2
	Рис. 2


5. ПРОБНЫЙ ЗАПУСК МАШИНЫ. СКОРОСТЬ РАБОТЫ

Во время тестового запуска поднимите прижимную лапку и дайте машине поработать некоторое время на небольшой скорости. Если не будет обнаружено никаких неполадок, увеличьте скорость до 1400 spm. Затем проверьте все детали. Если пробный запуск пройдет успешно, Вы можете начать работать на машине. Через месяц работы скорость можно увеличить до 2000 spm в соответствии со стачиваемым материалом. (Шкив вращается в показанном на рис. 3 направлении).

4. ЭКСПЛУАТАЦИЯ

1. Подбор иглы и нити

Выбор иглы и нити сильно влияет на результат стачивания. Игла и нить могут выбираться двумя способами: выбор иглы, соответствующей нити, необходимой для стачивания детали или выбор нити, соответствующей игле, необходимой для стачивания детали. Нити должны легко проходить сквозь игольное ушко, петлитель и раскладчик.

2. Установка иглы

При установке иглы проверьте, что:

(1) игла вставлена до упора, в крайнее верхнее положение.

(2) Длинный паз иглы (т.е., сторона без выемки) должен быть повернут к оператору.

Пропуски стежков при установке новой иглы могут быть вызваны неправильным направлением паза. Поверните иглу немного налево или направо, пока петлитель не войдет в петли, созданные тремя игольными нитями.

3. Регулировка длины стежка

Длина стежка регулируется в соответствии со свойствами стачиваемой детали в определенном производителем диапазоне.

Для регулировки длины стежка поворачивайте шкив, пока иглодержатель не перейдет в крайнее верхнее положение, ослабьте регулировочный винт движителя ткани входящим в комплект поставки гаечным ключом, затем двигайте движитель ткани вверх и вниз в направлении скольжения качающегося рычага движителя ткани. Для увеличения длины стежка переместите комплект движителя ткани вверх, для уменьшения – вниз. (См. рис. 4).

Рис.4.

	Long
	Длинный

	Short
	Короткий


4. Заправка игольной нити

5. Заправка нити в петлитель

5. Заправка нити в раскладчик

7. Регулировка натяжения нити

Натяжение нити является одним из важнейших факторов, влияющих на качество строчки. Следовательно, до начала стачивания нового материала необходимо проверить строчку и соответствующим образом отрегулировать натяжение нити.

Данная машина в основном стачивает материл, используя стежок 605. Признаки идеальных условий выполнения этого типа стежка заключаются в следующем:

a. Три игольные нити обвиты нитью петлителя на изнаночной стороне материала и представляют собой три прямые линии на лицевой стороне стачиваемого материала.

b. Нить раскладчика и игольные нити переплетаются на лицевой стороне стачиваемого материала.

c. Нить раскладчика плотнее нити петлителя и свободнее игольных нитей.

При необходимости отрегулируйте натяжение нитей трех типов, поворачивая регуляторы натяжения. Во-вторых, Вы можете отрегулировать время подачи нити петлителя, плавно вращая нитепритягательный кулачок петлителя вокруг вала по или против часовой стрелки. (См. рис. 6, рис. 14).

6. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ

При соблюдении инструкции по эксплуатации Вы сможете продлить срок службы Вашей машины.

Скорость работы машины должна быть установлена в соответствии с особенностями стачиваемого материала. Следите за тем, чтобы скорость не превышала допустимые границы.

Все детали машины должны сохраняться в чистоте.

Во время работы следите за тем, как работает машина, особенно за работой ее вращающихся деталей, за температурой и появляющимися шумами. Если появляются необычные шумы, уровень шума увеличивается, остановите машину и внимательно проверьте ее, затем отрегулируйте ее или устраните неисправности.

Как правило, работу машины следует проверять один раз в два месяца и проводить капитальный ремонт раз в полгода или после длительного простоя машины.

7. ОТНОСИТЕЛЬНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ ОСНОВНЫХ КОМПОНЕНТОВ МАШИНЫ 

1. Когда иглодержатель находится в крайнем верхнем положении, расстояние между острием левой иглы и верхней поверхностью игольной пластины составляет 6,3 – 0.1 мм (рис. 8).

Рис. 8

	Needle plate surface
	Поверхность игольной пластины

	Needle plate
	Игольная пластина


2. На рис. 9 показано взаиморасположение правой иглы и петлителя в момент, когда петлитель доходит до своего крайнего правого положения.

8. На рис. 10 показано расстояние между носиком петлителя и верхним концом ушка левой иглы в момент, когда носик петлителя доходит до оси левой иглы.

9. На рис. 11 показано взаиморасположение оси левой иглы и левого конца ушка петлителя в момент, когда острие левой иглы доходит до верхней поверхности петлителя.

Надпись на рис. 11. Остаток 0.3 – 0.5мм.

10. На рис. 12 показано, что расстояние между петлителем и правой иглой составляет 0.1 мм.

На рис. Правая короткая игла

11. На рис. 13 показано, что расстояние между предохранителем иглы и тремя иглами составляет 1.5 – 2мм.

12. На рис. 14 показано, что угол наклона нитепритягательного кулачка нити петлителя составляет 0о – 3о, когда левая игла и петлитель находятся в положении, представленном на рис. 11.

Рис. 14

	Earlier
	Раньше

	Later
	Позже

	Take-up cam
	Нитепритягательный кулачок


13. Когда раскладчик достигает крайнего левого положения, расстояние между верхней поверхностью раскладчика и нижним концом ушка левой иглы составляет 1 – 1.5 мм, расстояние между осью левой иглы и носиком вилки раскладчика составляет 6 – 6.5 мм (рис. 15).

14. На рис. 16А показано, что расстояние между нитенаправителем и правой иглой составляет 2 мм. На рис. 16В показано положение нитенаправителя относительно трех игл и раскладчика. На рис. 16С показано, что расстояние между подвесным носиком раскладчика и левой иглой составляет 0.2 – 0.3 мм.

Рис. 16С
	Leflong needle
	Левая длинная игла


15. На рис. 17 показано, что регулировочное расстояние между осью вала петлителя и носиком петлителя составляет 69.3 мм.

16. Когда зубчатая рейка находится в крайнем верхнем положении, она выступает над поверхностью игольной пластины на 0.8 – 1 мм (рис. 18).

	Needle plate
	Игольная пластина


17. Если прижимная лапка поднята, то расстояние между ее подошвой и вершиной игольной пластины >= 3 мм.

Рис. 19

	Press foot base
	Основание прижимной лапки

	Floating press foot throat
	Плавающая узкая часть прижимной лапки

	Needle plate
	Игольная пластина


18. Когда прижимная лапка достигает крайнего правого положения, петлитель расположен параллельно центральной линии, соединяющей держатель петлителя и рычаг петлителя, расстояние составляет 3 – 5 мм (см. рис. 20, вид А).

Рис. 20

	View A
	Вид А

	Lopper thread guide
	Нитенаправитель

	Basically parallel
	В основном параллельно


19. На рис. 21 показано взаимное расположение между нитенаправителем (неподвижным) и осью кривошипного вала иглодержателя.

	Axis of needle bar crank shaft
	Ось кривошипного вала иглодержателя
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