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1. Важные указания по технике безопасности

Запрещается использовать линии по пошиву в производстве, до тех пор, пока вы не убедитесь в том, что швейная линия, в которую будет включена данная швейная машина, соответствует, законодательно установленным в вашей стране, нормам по технике безопасности. Техническое обслуживание вышеуказанных швейных линий также не допускается.

1. Перед использованием машины, ознакомьтесь с основными нормами по технике безопасности, приведенными ниже, которые, конечно же не исчерпывают весь их список.

2. Прочитайте все необходимые инструкции, включая данную инструкцию, перед тем как вы начнете пользоваться машиной. В дальнейшем храните данное руководство в таком месте, чтобы вы могли воспользоваться им при первой необходимости.

3. На машине должны работать только квалифицированные и специально подготовленные работники.

4. Все защитные устройства и приспособления должны быть на месте, когда машина готова к использованию. Работа на машине без вышеуказанных защитных приспособлений не допускается.

5. На машине должны работать только квалифицированные и специально подготовленные работники.

6. Мы рекомендуем работать на машине в защитных очках.

7. Проводя ниже перечисленные действия, выключите машину и выньте сетевой шнур из розетки:

7.1. При вдевании нити в иглу (иглы), нитеводитель, нитепритягатель и т.п., а также при замене шпульки.

7.2. При замене иглы, прижимной лапки, игольной пластины, нитеводителя, зубчатой рейки, предохранителя иглы, иглодержателя, выравнивателя края настила и т.д.

7.3. При ремонте машины.

7.4. Когда вы уходите с рабочего места или оставляете машину без присмотра на какое-то время.

7.5. Если машина работает от двигателя со сцеплением, не оснащенного тормозом, дождитесь пока произойдет полная остановка электродвигателя.

8. Если по неосторожности вам в рот, на кожу или в глаза попала смазка, машинное масло или другие подобные технические вещества, используемые для швейной машины, немедленно промойте места их попадания водой и обратитесь за медицинской помощью.

9. Запрещается засовывать в машину руки или инструменты, даже если машина выключена.

10. Ремонт, модернизация и регулировка машины должны проводиться только квалифицированными специалистами или специально обученным для этого персоналом. При ремонте допускается использование только тех деталей, которые разработаны компанией «KING».

11. Регулярное эксплуатационное обслуживание и техосмотр должны проводиться специально обученными специалистами.

12. Ремонт и техобслуживание электрических частей машины должны производиться  квалифицированными электриками или под наблюдением и руководством специально подготовленного персонала.

Если вы заметили поломку какой-либо из электрических деталей, немедленно остановите машину.

13. Перед проведением работ по ремонту или техобслуживанию машины, оснащенной пневматическими деталями, такими как, пневмоцилиндр, воздушный компрессор отключают от машины, а подачу сжатого воздуха перекрывают. После отключения компрессора, сбрасывают существующее в машине давление воздуха. Исключением из этого правила являются только регулировка и тестовые запуски машины, производимые хорошо подготовленными специалистами или специально обученным персоналом.

14. Периодически производите очистку машины.

15. Для нормальной работы машины обязательно необходимо заземление. Машины должна работать вдали от источников сильных помех, таких как, например, высокочастотные сварочные аппараты.

16. Специалисты-электрики  подключают машину к сети при помощи соответствующего электрического разъема, который должен быть воткнут в розетку с заземлением.

17. Данную швейную машину можно использовать только в тех целях, в которых она предназначена. Иное применение данной машины не допускается.

18. Модернизацию или переделывание машины производите с соблюдением всех норм и стандартов по технике безопасности и соблюдением необходимой предосторожности. Компания «KING» не несет никакой ответственности за повреждения или поломки, возникшие по причине переделки или изменения данной швейной машины.

19. В тексте данной инструкции используются два вида знаков для привлечения особого внимания:

Опасность травмирования оператора или обслуживающего персонала.

Пункты, требующие особого внимания.

2. Правила техники безопасности при работе

Чтобы избежать поражения электрическим током, никогда не открывайте корпус электрической части и никогда не прикасайтесь к деталям, находящимся под этим корпусом.

 Для избежания травматизма никогда не работайте на машине со снятым кожухом приводного ремня, защитным экраном для пальцев или со снятыми защитными приспособлениями.

Чтобы избежать травм, связанных с попаданием частей тела в машину, держите ваши пальцы, голову и одежду подальше от маховика, клинового ремня и двигателя во время работы на машине. Кроме того, не кладите никаких предметов рядом с этими частями машины.

Никогда не кладите руку под иглу, когда вы переводите главный выключатель в положение "ON"  или работаете на ней. 

Если ваша машина оснащена серводвигателем, то двигатель не производит шума, когда машина не используется. Чтобы избежать возможных неприятностей из-за непредвиденного запуска машины, переведите главный выключатель в положение «OFF».

Чтобы избежать поражения электрическим током, никогда не работайте на машине, у которой отсутствует провод заземления в кабеле электропитания.

Чтобы избежать поломки электрических деталей, перед тем как вынуть вилку из розетки или вставить ее в розетку переведите главный выключатель в положение «OFF».

Уделите особенное внимание подключению машины к электрической сети!

Подключайте к машине устройство управления только с сертификатом «СЕ».

Придерживайтесь указаний инструкции при установке устройства управления.

Работайте только на машине, заземленной соответствующим образом.

Производя регулировку, убедитесь в том, что главный выключатель находится в положении «OFF», чтобы избежать электрошока или травм из-за внезапного запуска машины.

3. Область применения

Данный тип швейных машин предназначен для:

Создания декоративных и зигзагообразных стежков разнообразной длины и ширины.

Создания качественных прямострочных стежков.

Высокоточная регулировка длины стежка обеспечивает прекрасное качество челночных стежков для вышивания гладью.

Модель
20U
23
43
63
(длина петли 12 мм)




33
53
123Т
(длина петли 9 мм)

Данная машина производится для шитья зигзагообразным стежком и подходит для работы с использованием легких тканей и тканей средней плотности.

4. Ввод в промышленную эксплуатацию

Во избежание поломок и травматизма абсолютно необходимо придерживаться следующих правил:

Перед первым запуском машины произведите ее полную очистку и хорошо ее смажьте (см. стр. 2).

Произведите проверку того, соответствуют ли характеристики электродвигателя параметрам напряжения в электросети. Проверьте правильность подключения к распределительной коробке. Ни в коем случае не включайте машину, если напряжение не соответствующее!

Когда машина включится, маховое колесо должно вращаться в сторону оператора. Если это не так, дайте задание электрику поменять полюсность проводов, подключенных к электродвигателю.

5. Установка защитного кожуха приводного ремня



Осторожно!


Выключите машину.

Установите голову машины вертикально используя обе руки.

Опасность травм пальцев при попадании между головой машины и поверхностью стола.

Не работайте на машине со снятым защитным кожухом приводного ремня! Опасность травмы!

Над поверхностью стола

Установите защитный кожух таким образом, чтобы маховое колесо и клиновой ремень могли свободно двигаться, затем зафиксируйте его в этом положении при помощи винтов (см. Рис. 1).

Под поверхностью стола

Установите защитный кожух таким образом, чтобы шкив электродвигателя и клиновой ремень могли свободно двигаться, не задевая за защитный кожух.

6. Смазка




Осторожно!


Выключите машину.

Установите голову машины вертикально используя обе руки.

Опасность травм пальцев при попадании между головой машины и поверхностью стола.

Челнок и область под игольной пластиной.

Поверните маховое колесо по направлению к себе так, чтобы показалось отверстие для смазки в челноке.

Капните одну-две капли машинного масла в это отверстие (Рис. 2).

Снимите винты, крепящие фронтальную пластинку и снимите фронтальную пластинку, сдвинув ее вниз.

Удалите винты и снимите верхнюю пластинку.

Очистите и смажьте указанные места.

Нанесите достаточное количество масла на войлочную прокладку, показанную на (Рис. 3).

Нанесите небольшое количество густой смазки на зубцы шестеренок, обозначенных на (Рис. 3) словом «Grease» (Смазка).

Также капните по одной капле машинного масла на все места, обозначенные на рисунке каплями.

Оставьте пропитанную машинным маслом войлочную прокладку (А) под верхней пластинкой головы машины.

Выбор масла

Используйте белое смазочное масло № 2 или машинное масло HJ-7.

7. Игла и нить

Подбор соответствующей иглы зависит не только от модели машины, но и от типа ткани и используемых ниток. Для подбора правильной иглы в зависимости от различных параметров, обратитесь к нижеприведенной таблице:

Класс машины
23, 33, 43, 53, 63 ,123Т

Применение данного класса
Легкие ткани
Ткани средней плотности
Ткани средней и высокой плотности

Наибольший номер нити (Nim)-Синтетика*
120
60
30

Размер иглы (1/100 мм)
10
12~16

(80~100)
18~19

(110~120)

Каталог игл

(Система игл)
1910 – 05

(135Х9)

* или эквивалентный номер для других типов нитей

8. Установка иглы



Осторожно!


Выключите машину.

Не работайте без защитного экрана для пальцев (2). (Рис. 4) 

Опасность травмы!

Используйте только иглу № 1910-05 по каталогу, система игл (135Х9).

Переведите иглодержатель в крайнее верхнее положение поворотом махового колеса по направлению к себе.

Ослабьте установочный винт иглы (1) (Рис. 4). Вставьте иглу до упора в иглодержатель.

Длинная канавка на игле должна быть направлена к вам. Надежно затяните установочный винт (1). 

9. Как вынуть шпульный колпачок



Осторожно!


Выключите машину.

Не работайте с выдвинутой игольной пластиной.

1. Выдвиньте игольную пластину.

2.  Поднимите защелку (1) (Рис. 5).

3. Вытяните шпульный колпачок (2) (Рис. 5).

10. Намотка нити на шпульку




Осторожно!


Не направляйте и не держите нить рукой при намотке шпульной нити.

1. Отключите иглодержатель от привода, ослабив стопорный винт (1) (Рис. 6). Держите маховое колесо левой рукой и поверните стопорный винт по направлению к себе правой рукой.

2. Наденьте шпульку на шпиндель шпульной моталки (3) (Рис. 7). Предварительно отрегулируйте натяжение при помощи регулятора (1) (Рис. 7).

«+» ……..
для увеличения,

«-»………
для уменьшения

3. Надавите на фиксатор (2) в направлении, указанном на рисунке стрелкой (А), после чего запустите машину (Рис. 7).

Шпиндель шпульной моталки вращается в направлении, указанном на рисунке стрелкой (В) (Рис. 7).

Для регулировки количества нити, наматываемой на шпульку, ослабьте винт (4) на фиксаторе (2) и переместите фиксатор (2) в направлении от себя или к себе.

Для увеличения количества нити, наматываемой на шпульку, отодвиньте фиксатор (2) от себя.

Для уменьшения количества нити, наматываемой на шпульку, придвиньте фиксатор (2) к себе.

Если нить наматывается на шпульку неравномерно, ослабьте винт (5) и переместите регулятор натяжения нити вверх или вниз, в зависимости от ваших требований, после этого затяните винт (5).

11. Заправка шпульной нити




1. Возьмите шпульный колпачок таким образом, чтобы нить вытягивалась в направлении, указанном на рисунке стрелкой (Рис. 8), и вставьте шпульку в шпульный колпачок.

2. Вытяните нить через прорезь (1) и протяните ее под прижимной пружиной (2) (Рис. 9).

3. Протяните нить через надрез (2) на конце прижимной пружины (1) (Рис. 10) и пропустите ее через нитеводитель (1) шпульного колпачка (Рис. 11). Вытяните свободный конец нити из шпульного колпачка примерно на 10 см.

Примечание: Для прямострочного стежка лучшие результаты получаются, если не пропускать шпульную нить сквозь нитеводитель (1) на шпульном колпачке (Рис. 11).

12. Замена шпульного колпачка



Осторожно!


Выключите машину.

Не работайте с выдвинутой игольной пластиной.

Опасность травмы!

Возьмите шпульный колпачок за защелку (1) и наденьте его на шпиндель челнока (2) так, чтобы фиксирующий выступ (3) вошел в вырез (4) на челноке (Рис. 12). Отпустите защелку и плотно вставьте шпульный колпачок в гнездо, чтобы убедиться в том, что он находится в соответствующем положении. Вдвиньте игольную пластину на место.

13. Заправка игольной нити






Осторожно!


Выключите машину.

Не работайте без защитного экрана нитепритягателя.

Не работайте без защитного экрана для пальцев.

Опасность травмы!

1. Произведите заправку игольной нити, начиная от разматывателя нити, и через все указанные точки: А (Рис. 14), В (Рис. 15), С (Рис. 13), D (Рис. 13), Е (Рис. 13) и F (рис. 16), в указанном порядке.

2. Проденьте нить в иглу от себя, как это показано на рисунке 16.

3. Вытяните свободный конец нити из иглы примерно на 8 см.

14. Регулировка длины стежка


Регулировка длины стежка:

Для изменения длины стежка поверните диск регулировки подачи ткани (1) (Рис. 17) влево или вправо, в зависимости от ваших требований.

«+» ……..
для увеличения,

«-»………
для уменьшения.

Смена направления подачи ткани:

Нажмите рычаг (2) (Рис 17) вниз для смены направления движения материала на обратное, отожмите его в исходное положение для возврата к прямой подаче ткани.

Для регулировки длины стежка при обратной подаче ткани поверните винт с накатанной головкой (3) (Рис. 17) влево или вправо, в зависимости от ваших требований.

«+» ……..
для увеличения,

«-»………
для уменьшения.

15. Регулировка силы давления прижимной лапки


Чтобы отрегулировать силу давления прижимной лапки, поверните регулировочный винт (1) (Рис. 18) влево или вправо, в зависимости от ваших требований.

«+» ………
для увеличения,

«-»  ………
для уменьшения.

16. Регулировка натяжения игольной нити


Отрегулируйте натяжение игольной нити поворотом ручки (1) (Рис. 19)

«+» ………
для увеличения,

«-»  ………
для уменьшения.

17. Регулировка нитепритягательной пружины


Отрегулируйте натяжение нитепритягательной пружины вращением штифта (1) (Рис. 20):

«+» ………
для увеличения,

«-»  ………
для уменьшения.

Отрегулируйте величину шага нитепритягательной пружины:

ослабьте винт (2) (Рис. 20),

отрегулируйте высоту нитепритягательной пружины вращением всего регулировочного узла (3) влево или вправо, в зависимости от ваших требований, надежно затяните винт (2).

18. Регулировка натяжения шпульной нити


Отрегулируйте натяжение шпульной нити вращением регулировочного винта (1) (Рис. 21):

«+» ………
для увеличения,

«-»  ………
для уменьшения.

19. Переключатель положения иглы



Осторожно!


Выключите машину.

Переключатель положения иглы переводит иглу в левое, среднее или правое положение. Эта регулировка возможна как для прямострочного, так и для зигзагообразного стежка (Рис. 22).

Для регулировки вдавите переключатель и установите необходимое значение.

Не производите никакой регулировки положения иглы в то время, когда игла находится в ткани.

20. Регулятор ширины стежка


Ширина зигзагообразного стежка регулируется рычагом (1) (Рис. 23).

Максимальная ширина зигзага:

20U23
43
63
(12 мм длина стежка)

20U33
53
123Т
(9 мм длина стежка)
Не производите никакой регулировки положения иглы в то время, когда игла находится в ткани.

21. Регулировка ширины зигзагообразного стежка


Для регулировки ширины зигзагообразного стежка (GG 20 U53; 9 мм, GG20 U63; 12мм) сначала ослабьте винт с накатанной головкой (2) (Рис. 24), чтобы сбросить значение на регуляторе ширины стежка (3) (Рис. 24), после чего переведите его в нулевое положение (Рис. 24, А) и затяните винт (2).

Теперь ослабьте винт с накатанной головкой (1) (Рис. 24), поверните регулятор ширины стежка (3) по часовой стрелке до упора и, удерживая его (3) в этом положении (Рис. 24, В), затяните винт с накатанной головкой (1).

Теперь вы можете изменять ширину стежка с помощью регулятора от нуля до максимума.

22. Зажимное приспособление рамки игольного стержня



Осторожно!


Выключите машину.

При работе  с прямострочным стежком, можно добиться лучших результатов, если зафиксировать рамку игольного стержня поворотом зажимного приспособления (Рис. 25).

А: Зафиксировать

В: Освободить

23. Приспособления для прямострочного стежка и зигзагообразного стежка



Универсальная прижимная лапка (1), игольная пластина (2) и зубчатая рейка (3), изображенные на рисунке 26, используются для прямострочного и зигзагообразного стежка.

Прижимная лапка прямострочного стежка (1), игольная пластина (2) и зубчатая рейка (3), изображенные на рисунке 27, используются только для прямострочного стежка.

24. Замена игольной пластины и зубчатой рейки



Осторожно!


Выключите машину.

1. Выдвиньте скользящую игольную пластину и снимите игольную пластину. (Используйте для этого отвертку (3) (Рис. 28), входящую в комплект поставки машины и специально предназначенную для замены игольной пластины и зубчатой рейки).

2. Используя отвертку (2), снимите сегмент игольной пластины (1) и снимите зубчатую рейку (4) (Рис. 28).

3. Для замены универсальной или прямострочной зубчатой рейки, установите зубчатую рейку на ее место без закрепления, после чего замените универсальную или прямострочную игольную пластину. Зафиксируйте зубчатую рейку на ее месте так, чтобы она не ударялась при работе о края прорезей в игольной пластине.

4. Установите сегмент игольной пластины на место и сильно вдавите его.

25. Установка бобинодержателя


Закрепите стойку бобинодержателя (1) на столешнице (2).
26. Использование колпачка для бобин


При использовании бобин катушечного типа, наденьте на бобину колпачок (1), входящий в комплект поставки машины (2) (Рис. 30).

Установите высоту положения упора для бобины (4) таким образом, чтобы остался примерно 2 мм зазор между верхним концом штыря для бобины (5) и краем центрирующей шейки с прорезью (3) колпачка для бобины. (Рис. 30).

Колпачок для бобины никогда не должен касаться штыря для насадки бобины. Если силой надеть колпачок на штырь, то это может привести к поломке центрирующей шейки колпачка. (Рис. 30).
27. Использование фиксирующего рукава


При использовании синтетических нитей, которые с легкостью соскальзывают с конусной бобины (1), натяните на бобину поверх нити фиксирующий рукав (2). Рукав натягивают снизу таким образом, чтобы свободный конец нити остался висеть сверху бобины, выступая из-под фиксирующего рукава (2), как это показано на рисунке 31. Фиксирующий рукав входит в комплект поставки машины. 

28. Коленоподъемник 

Установка коленоподъемника


Закрепите скобу коленоподъемника (1) с нижней стороны стола (2) на расстоянии 145 мм от выреза в столе, как это показано на рисунке 32.

Подъем прижимной лапки при помощи коленоподъемника


Осторожно!


Выключите машину.

Установите голову машины вертикально используя обе руки.

Опасность травм пальцев при попадании между головой машины и поверхностью стола.

Коленчатые рычаги (1) и (2), изображенные на рисунке 33, крепятся к нижней поверхности стола. Коленчатый рычаг (1) используется для подъема или опускания прижимной лапки при помощи колена, а коленчатый рычаг (2) используется для контроля за шириной стежка (Рис. 33).

Для регулировки высоты подъема прижимной лапки при помощи коленоподъемника, ослабьте винт (4), крепящий на оси коленоподъемника рычаг (3), и поместите рычаг (3) как раз под коленчатым рычагом (1), после чего надежно затяните винт (4) (Рис. 33).

Ослабьте контргайку, фиксирующую винт (7) и поверните винт (7) так, чтобы загнутый конец (6) рычага коленоподъемника (3) принял почти горизонтальное положение, когда пластина коленоподъемника (5) нажимается до упора в направлении, указанном на рисунке стрелкой (А), после этого надежно затяните контргайку (рис. 33).

После установки рычага коленоподъемника (3) в вышеуказанное положение, ослабьте винт (8) и переместите рычаг коленоподъемника (3) вверх или вниз таким образом, чтобы расстояние (10) от его загнутого конца (6) до скобы составляло 64 мм (Рис. 33).

Поднимите прижимную лапку (12) при помощи рычага подъема прижимной лапки (11). 

Ослабьте контргайку, фиксирующую винт (14) и поверните винт (14) так, чтобы, пластина коленоподъемника (5), нажимаемая в направлении, указанном на рисунке стрелкой (В), останавливалась в тот момент, когда прижимная штанга поднимается чуть выше своего обычного крайнего верхнего положения и, при этом, рычаг подъема прижимной лапки (11) падает из своего верхнего положения. (Прижимная лапка  (12) при этом должна подняться примерно на 9 мм над поверхностью игольной пластины (13).) После этого надежно затяните контргайку (рис. 33).

Теперь, когда коленная пластина (5) коленоподъемника нажимается в направлении, указанном на рисунке стрелкой (В), прижимная лапка (12) будет подниматься, если же отпустить коленную пластину (5), то прижимная лапка (12) будет опускаться (Рис. 33).

Регулировка ширины стежка при помощи коленоподъемника



Осторожно!


Выключите машину.

Установите голову машины вертикально используя обе руки.

Опасность травм пальцев при попадании между головой машины и поверхностью стола.

Коленчатые рычаги (1) и (2), изображенные на рисунке 34, крепятся к нижней поверхности стола. Коленчатый рычаг (1) используется для подъема или опускания прижимной лапки при помощи колена, а коленчатый рычаг (2) используется для контроля за шириной стежка (Рис. 34).

Для того, чтобы получить возможность регулировать ширину стежка при помощи коленоподъемника, ослабьте винт (4), крепящий на оси коленоподъемника рычаг (3), и поместите рычаг (3) как раз под коленчатым рычагом (2), после чего надежно затяните винт (4) (Рис. 34).

Ослабьте контргайку, фиксирующую винт (7) и поверните винт (7) так, чтобы загнутый конец (6) рычага коленоподъемника принял почти горизонтальное положение, когда пластина коленоподъемника (5) нажимается до упора в направлении, указанном на рисунке стрелкой (А), после этого надежно затяните контргайку (рис. 34).

После установки рычага коленоподъемника (3) в вышеуказанное положение, ослабьте винт (8) и переместите рычаг коленоподъемника (3) вверх или вниз таким образом, чтобы расстояние (10) от его загнутого конца (6) до скобы составляло 67 мм (Рис. 34).

Ослабьте винты (11) и (12), регулирующие ширину стежка так, чтобы регулятор ширины стежка (13) мог свободно перемещаться от нуля до максимума. (20U53: 9 мм, 20U63: 12 мм) (Рис. 34). Ослабьте контргайку, фиксирующую винт (14) и поверните винт (14) так, чтобы, пластина коленоподъемника (5), нажимаемая в направлении, указанном на рисунке стрелкой (В), останавливалась в тот момент, когда регулятор ширины стежка (13) указывает на максимальное значение ширины стежка (Рис. 34). Надежно затяните контргайку.

Теперь, когда коленная пластина (5) коленоподъемника нажимается в направлении, указанном на рисунке стрелкой (В), ширина стежка будет возрастать, если же отпустить коленную пластину (5), то ширина стежка будет уменьшаться (Рис. 34).

29. Приспособления для обметочного стежка


Осторожно!


Выключите машину.

Обметочная прижимная лапка (1), универсальная игольная пластина (2) и зубчатая рейка (3), изображенные на рисунке 35, используются для обметочного стежка.

30. Приспособления для подшивочного стежка



Осторожно!


Выключите машину.

Подшивочная прижимная лапка (1), прямострочная игольная пластина (2) и зубчатая рейка (3), изображенные на рисунке 36, используются для подшивочного стежка.

31. Приспособления для пришивания молний и шнуров



Осторожно!


Выключите машину.

Прижимная лапка для молний (1), универсальная (2) или прямострочная (3) игольная пластина и универсальная (4) или прямострочная (5) зубчатая рейка, изображенные на рисунке 37, используются для пришивания молний и шнуров.
32. Регулярное обслуживание машины



Осторожно!


Выключите машину.

Установите голову машины вертикально используя обе руки.

Опасность травм пальцев при попадании между головой машины и поверхностью стола.

Машина будет исправно служить вам долгие годы, если вы будете уделять немного времени уходу за ней. То, насколько часто вам необходимо чистить и смазывать ее, зависит от того, как интенсивно вы ее используете.

При регулярном пользовании машиной, ее надо также регулярно очищать от пыли и очесов, собирающихся на работающих деталях и поверхностях. При постоянной работе на машине ее необходимо часто смазывать, особенно, если она используется на максимальной рекомендованной скорости.

Очищайте при помощи кусочка мягкой ткани (Рис. 38):

(1) Нитепритягатель

(2) Рычаг нитепритягателя

(3) Ограничитель нити

(4) Натяжные диски

(5) Иглодержатель

(6) Прижимную штангу

(7) Плечо и основание машины

Щеткой для пыли очищайте (Рис. 38):

(9) Зубчатую рейку

(10) Вращающийся челнок и пространство под игольной пластиной.

Поверните маховое колесо по направлению к себе так, чтобы показалось отверстие для смазки в челноке.

Капните одну-две капли машинного масла в это отверстие

33. Возможные неисправности и способы их устранения.

Если при работе на машине возникнут какие-либо проблемы, обратитесь к данной таблице:

Проблема
Причина
Способ устранения

Рвется игольная нить
1. Неправильно заправлена игольная нить.

2. Нитеводители или натяжной диск забились очесами.

3. Игольная нить натянута слишком сильно.

4. Игла погнута или затуплена.

5. Игла вставлена неправильно.

6. Размер иглы не соответствует номеру нити и плотности ткани.

7. На нити присутствуют шишки и узелки.
1. Заправьте нить соответствующим образом.

2. Очистите нитеводители и натяжной диск.

3. Отрегулируйте натяжение игольной нити.

4. Замените иглу.

5. Установите иглу соответствующим образом.

6. Подберите соответствующий размер иглы и номер нити.

7. Удалите шишки и узелки.

Рвется шпульная нить.
8. Шпульная нить заправлена неверно.

9. Шпульная нить запуталась или застряла.

10. Не соответствующее натяжение шпульной нити.

11. Шпулька при вращении испытывает сопротивление.
8. Заправьте шпульную нить соответствующим образом.

9. Распутайте шпульную нить.

10. Отрегулируйте натяжение шпульной нити и игольной нити.

11. Проверьте правильность намотки шпульной нити.

Пропуски стежков.
12. Игла вставлена неверно.

13. Игла погнута или затуплена.

14. Размер иглы  или нити не соответствует плотности ткани.

15. Нить заправлена неверно
12. Установите иглу соответствующим образом.

13. Замените иглу.

14. Подберите соответствующий размер иглы и нити для стачиваемой ткани.

15. Заправьте нить соответствующим образом.

Игла ломается.
16. Игла вставлена неправильно.

17. Игла погнута.

18. Размер иглы не соответствует плотности ткани.

19. Фиксирующий винт иглы ослаблен.

20. Вы тяните ткань при работе.
16. Установите иглу соответствующим образом.

17. Замените иглу.

18. Подберите соответствующий размер иглы и нити для стачиваемой ткани.

19. Затяните фиксирующий винт иглы.

20. Не тяните ткань при работе.

Ткань не двигается.
21. Выставлено не соответствующее значение на диске регулирующем подачу ткани.

22. Неверно отрегулирована сила прижима прижимной лапки.
21. Увеличьте длину стежка, отрегулировав значение на диске.

22. Увеличьте силу прижима прижимной лапки.

Ткань морщится и сбаривается.
23. Нить заправлена неправильно.

24. Игла затупилась.

25. Натяжение нити слишком велико.
23. Заправьте нить соответствующим образом.

24. Замените иглу.

25. Отрегулируйте натяжение игольной нити соответствующим образом.

Возникает шум и затруднения.
26. Зубчатая рейка забилась пылью и очесами.

27. Челнок забился очесами и пылью
26. Очистите зубчатую рейку.

27. Очистите челнок.

Машина не включается.
28. Подключение машины к электросети произведено неверно, вилка не воткнута в электророзетку.

29. Не включен рубильник или главный выключатель
28. Произведите подключение правильно, воткните вилку в розетку.

29. Включите рубильник или главный выключатель на машине.

34. Технические характеристики.

Класс машины
20U33, 20U53, 20U123T
20U23, 20U43, 20U63

Применение
Для материалов легкой и средней плотности

Тип стежка
301 челночный стежок, 304 (зигзагообразный челночный стежок)

Максимальная скорость работы*
2500 s.p.m.
2000 s.p.m. 

Максимальная ширина стежка
9,0 мм
12,0 мм

Максимальная длина стежка
5,0 мм
5,0 мм

Величина хода иглодержателя
34,8 мм

Высота подъема прижимной лапки (вручную)
6,0 мм

Высота подъема прижимной лапки (при помощи коленоподъемника)
9,0 мм

Каталог игл (система игл)
САТ. 1910-05(135Х9)

Размер иглы
Смотри таблицу «Игла и нить» на странице 4

Шкив машины
Рабочий диаметр для клинового ремня 74 мм

Ширина рабочего пространства
211 мм

Высота рабочего пространства
130 мм

Размеры основания машины
399 мм Х 178 мм

Нетто вес головы машины
19,5 кг
20,0 кг

Брутто вес (с принадлежностями)
21,0 кг
21,5 кг

* Максимальная скорость может варьироваться в зависимости качеств ткани, нити и условий работы.

Соотношения между длиной зигзагообразного стежка и максимальной скоростью

Класс машины
20U33, 20U53, 20U123T
20U23, 20U43, 20U63

Длина зигзагообразного стежка
0 ~ 5 мм
5 ~ 9 мм
0 ~ 5 мм
5 ~ 12 мм

Максимальная скорость
2500 s.p.m.
2000 s.p.m.
2000 s.p.m.
1800 s.p.m.

35. Шум. Тесты на вибрацию и способы ее уменьшения.

1. Результаты тестирования.


20U2, 20U33, 20U43, 20U5, 20U63, 20U123
Приборы, с помощью которых производились замеры.
Метод тестирования.

Уровень шума
менее 85 дБ
Статистический анализатор шума
Эталонный метод  QB/T 1177-91, установленный в Китайской народной республике.

Виброперемещение
менее 300 (m
Измеритель вибраций
Эталонный метод  QB/T 1178-91, установленный в Китайской народной республике.

2. Способы уменьшения уровня шума и вибрации.

1) Прочно прижмите голову машины к столу обеими руками.

2) Отрегулируйте зазоры между механизмами (шестеренками).

3) Проверьте не ослаблено ли крепление движущихся деталей.

4) Проверьте наличие трения между движущимися частями и корпусом машины.

5) Замените все детали, издающие повышенный шум. 

№
Наименование
Модель поставки
Кол-во
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1
Торцевая пластинка голова машины
+
+
+


+
1

2
Торцевая пластинка голова машины



+
+

1

3
Винт
+
+
+
+
+
+
2

4
Пружина нитеводителя



+
+

1

5
Винт пружины нитеводителя



+
+

1

6
Рычаг
+
+
+
+
+
+
1

7
Винт штыря рычага
+
+
+
+
+
+
2

8
Штырь рычага



+
+

1

9
Винт, регулирующий силу прижима





+
1

10
Винт, регулирующий силу прижима



+
+

1

11
Гайка, регулирующая силу прижима



+
+

1

12
Пружина прижимной штанги
+
+
+
+
+
+
1

13
Прижимная штанга
+
+
+
+
+
+
1

14
Кронштейн прижимной штанги
+
+
+


+
1

15
Кронштейн прижимной штанги



+
+

1

16
Защитная пластинка
+
+
+
+
+
+
1

17
Прижимная лапка

+

+


1

18
Винт прижимной лапки
+
+
+
+
+
+
1

19
Сегмент игольной пластины
+
+
+
+
+
+
1

20
Пружина игольной пластины
+
+
+
+
+
+
1

21
Винт пружины упорной пластины
+
+
+
+
+
+
2

22
Игольная пластина
+
+
+
+
+
+
1

23
Винт игольной пластины
+
+
+
+
+
+
2

24
Упорная пластина
+
+
+
+
+
+
1

25
Пружина упорной пластины
+
+
+
+
+
+
1

26
Винт пружины упорной пластины
+
+
+
+
+
+
2

27
Крепежная пластина вращающегося челнока
+
+
+
+
+
+
1

28
Винт крепежной пластины
+
+
+
+
+
+
1

29
Сердечник челнока
+
+
+
+
+
+
1

30
Челнок
+
+
+
+
+
+
1

31
Вращающийся челнок
+
+
+
+
+
+
1

32
Направитель
+
+
+
+
+
+
1

33
Винт направителя
+
+
+
+
+
+
2

34
Прямой стопорный винт эксцентрика
+
+
+
+
+
+
1

35
Прямой стопорный эксцентрик
+
+
+
+
+
+
1

36
Штырь-нитеводитель 



+
+

1

37
Нитепритягатель
+
+
+


+
1

38
Прижимная лапка
+

+

+

1

39
Нитеводитель
+
+
+
+
+
+
1

40
Винт нитеводителя
+
+
+
+
+
+
1

41
Скоба, опускающая и поднимающая прижимную штангу



+
+

1

42
Резиновая заглушка
+
+
+


+
1

43
Резиновая заглушка
+
+
+


+
1

44
Резинка



+
+

1

45
Штырь рычага
+
+
+


+
1

46
Резиновая заглушка



+
+

1

47
Иглодержатель
+
+
+

+
+
1
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48
Иглодержатель



+


1

49
Винт фиксирующий иглу
+
+
+

+
+
1

50
Винт иглодержателя



+


1

51
Нитеводитель



+


1

52
Винт нитеводителя



+


1

53
Иглодержатель



+


1

54
Нитеводитель иглодержателя
+
+
+

+
+
1

55
Игла
+
+
+
+
+
+
1

56
Фиксирующий винт
+
+
+
+
+
+
1

57
Рычаг, ослабляющий нить
+
+
+


+
1

58
Рычаг, ослабляющий нить



+
+

1

59
Пружина рычага, ослабляющего нить
+
+
+


+
1

60
Пружина рычага, ослабляющего нить



+
+

1

61
Винт рычага, ослабляющего нить

+
+
+
+
+
1

62
Смещающийся нитеводитель иглодержателя
+
+
+
+
+
+
1

63
Эксцентриковый винт иглодержателя
+
+
+
+
+
+
1

64
Установочная пластинка иглодержателя
+
+
+
+
+
+
1

65
Винт установочной пластинки
+
+
+
+
+
+
2

66
Штырь смещающегося нитеводителя (иглодержатель)
+
+
+
+
+
+
1

67
Винт штыря (Смещающийся нитеводитель иглодержателя)
+
+
+
+
+
+
1

68
Винт нитеводителя с тремя ушками
+
+
+
+
+
+
1

69
Нитеводитель с тремя ушками
+
+
+
+
+
+
1

70
Винт штифта качающейся штанги
+
+
+
+
+
+
1

71
Качающаяся штанга
+
+
+
+
+
+
1

72
Штанга
+
+
+
+
+
+
1

73
Штифт качающейся штанги
+
+
+
+
+
+
1

74
Коленчатый рычаг иглодержателя
+
+
+
+
+
+
1

75
Зубчатый винт
+
+
+
+
+
+
1

76
Малая соединительная штанга
+
+
+
+
+
+
1

77
Винт оси соединительного штифта
+
+
+
+
+
+
1

78
Шайба оси соединительного штифта
+
+
+
+
+
+
1

79
Штырь соединительного штифта
+
+
+
+
+
+
1

80
Соединительный штифт
+
+
+
+
+
+
1

81
Стопорный винт штыря соединительного штифта
+
+
+
+
+
+
1

82
Регулятор натяжного устройства
+
+
+



1

83
Регулятор натяжного устройства



+
+

1

84
Фиксирующий винт
+
+
+
+
+
+
1

85
Штифт натяжного устройства 
+
+
+
+
+
+
1

86
Гайка
+
+
+


+
2

87
Ручка натяжного устройства



+
+

1

88
Натяжная пружина
+
+
+
+
+
+
1

89
Пластинка, ослабляющая нить
+
+
+
+
+
+
1

90
Пружина нитепритягателя 
+
+
+
+
+
+
2

91
Натяжная пружина 
+
+
+
+
+
+
1

92
Штырь, ослабляющий нить
+
+
+


+
1

93
Штырь, ослабляющий нить



+
+

1

94
Гайка
+
+
+
+
+
+
1

95
Винт подающей рейки
+
+
+
+
+
+
1

96
Подающая рейка
+
+
+
+
+
+
1
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97
Винт подающей рейки
+
+
+
+
+
+
1

98
Гайка
+
+
+
+
+
+
1

99
Зубчатая рейка
+
+
+
+
+
+
1

100
Винт зубчатой рейки
+
+
+
+
+
+
1

101
Челночный вал
+
+
+
+
+
+
1

102
Передняя втулка челночного вала
+
+
+
+
+
+
1

103
Винт передней втулки
+
+
+
+
+
+
1

104
Коническое зубчатое колесо
+
+
+
+
+
+
1

105
Винт конического зубчатого колеса
+
+
+
+
+
+
2

106
Фиксатор челночного вала
+
+
+
+
+
+
1

107
Винт фиксатора
+
+
+
+
+
+
2

108
Задняя втулка челночного вала
+
+
+
+
+
+
1

109
Фиксатор челночного вала
+
+
+
+
+
+
1

110
Винт передней втулки
+
+
+
+
+
+
2

111
Винт фиксатора
+
+
+
+
+
+
2

112
Экран вращающегося челнока
+
+
+
+
+
+
1

113
Винт экрана вращающегося челнока
+
+
+
+
+
+
1

114
Винт защитной скобы нитепритягателя
+
+
+


+
1

115
Винт защитной скобы нитепритягателя



+
+

1

116
Скоба нитепритягателя
+
+
+


+
1

117
Скоба нитепритягателя



+
+

1

118
Винт втулки
+
+
+
+
+
+
1

119
Вал трехгранного кулачка



+
+

1

120
Войлочный фитиль



+
+

1

121
Винт втулки



+
+

1

122
Втулка



+
+

1

123
Установочный винт емкости для масла
+
+
+
+
+
+
2

124
Шайба винта емкости для масла
+
+
+
+
+
+
2

125
Пружинная стопорная шайба винта емкости для масла
+
+
+
+
+
+
2

126
Войлочная прокладка емкости для масла
+
+
+


+
1

127
Войлочная прокладка емкости для масла



+
+

1

128
Фитиль емкости для масла
+
+
+


+
1

129
Фитиль емкости для масла



+
+

1

130
Емкость для масла
+
+
+


+
1

131
Емкость для масла



+
+

1

132
Соединительный винт кулачка
+
+
+
+
+

2

133
Задний фиксатор кулачка
+
+
+


+
1

134
Задний фиксатор кулачка



+
+

1

135
Кулачок
+
+
+
+
+

1

136
Фиксатор кулачка
+
+
+
+
+

1

137
Зубчатое колесо
+
+
+
+
+

1

138
Вал, движущий иглу
+
+
+



1

139
Втулка
+
+
+



1

140
Фиксирующий винт
+
+
+



1

141
Вал винтовой передачи





+
1

142
Винт





+
2

143
Кулачковый упор





+
1

144
Эксцентрик





+
1

145
Винт





+
1

№
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146
Шайба





+
1

147
Винт





+
1

148
Маховое колесо
+
+
+
+
+
+
1

149
Винт
+
+
+
+
+
+
1

150
Стопорная пластинка
+
+
+


+
1

151
Стопорная пластинка



+
+

1

152
Стопорное кольцо 
+
+
+
+
+
+
1

153
Втулка главного вала
+
+
+
+
+
+
1

154
Винт втулки главного вала
+
+
+
+
+
+
1

155
Задняя втулка главного вала
+
+
+
+
+
+
1

156
Фиксирующий винт
+
+
+
+
+
+
1

157
Кулачок подачи ткани
+
+
+
+
+
+
2

158
Винт кулачка подачи ткани
+
+
+
+
+
+
1

159
Коническое зубчатое колесо главного вала
+
+
+
+
+
+
1

160
Винт конического зубчатого колеса
+
+
+
+
+
+
2

161
Колесо винтовой подачи главного вала
+
+
+
+
+
+
1

162
Винт винтового колеса
+
+
+
+
+
+
2

163
Передняя втулка главного вала
+
+
+
+
+
+
1

164
Кулачок
+
+
+
+
+
+
1

165
Винт кулачка
+
+
+
+
+
+
1

166
Фиксирующий винт кулачка
+
+
+
+
+
+
2

167
Малая коническая гайка
+
+
+
+
+
+
1

168
Шатун
+
+
+
+
+
+
1

169
Малый конический винт
+
+
+
+
+
+
5

170
Соединительное звено
+
+
+
+
+
+
1

171
Фиксирующий винт
+
+
+
+
+
+
1

172
Пластина
+
+
+
+
+
+
1

173
Установочный винт
+
+
+
+
+
+
1

174
Малая коническая гайка
+
+
+
+
+
+
1

175
Штифт
+
+
+
+
+
+
4

176
Кулиса подающего вала
+
+
+
+
+
+
1

177
Винт кулисы
+
+
+
+
+
+
1

178
Малый конический винт
+
+
+
+
+
+
1

179
Малая коническая гайка
+
+
+
+
+
+
1

180
Гайка
+
+
+
+
+
+
4

181
Винт
+
+
+
+
+
+
4

182
Подающий вал
+
+
+
+
+
+
1

183
Коническое зубчатое колесо нижнего вала

+

+

+
1

184
Зубчатое колесо нижнего вала
+

+

+

1

185
Винт конического зубчатого колеса
+
+
+
+
+
+
2

186
Винт передней и задней втулки
+
+
+
+
+
+
3

187
Задняя втулка нижнего вала
+
+
+
+
+
+
1

188
Винт фиксатора
+
+
+
+
+
+
10

189
Фиксатор
+
+
+
+
+
+
1

190
Нижний вал
+
+
+
+
+
+
1

191
Передняя втулка нижнего вала
+
+
+
+
+
+
1

192
Коническое зубчатое колесо нижнего вала
+
+
+
+
+
+
1

193
Зубчатый вал
+
+
+
+
+
+
1

194
Ролик зубчатого вала
+
+
+
+
+
+
1
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195
Штифт ролика зубчатого вала
+
+
+
+
+
+
1

196
Кулиса
+
+
+
+
+
+
1

197
Винт кулисы
+
+
+
+
+
+
1

198
Малая коническая гайка
+
+
+
+
+
+
1

199
Малый конический винт
+
+
+
+
+
+
1

200
Соединяющая штанга
+
+
+
+
+
+
1

201
Наконечник соединительной штанги
+
+
+
+
+
+
1

202
Войлочная прокладка
+
+
+
+
+
+
1

203
Винт соединительной штанги
+
+
+
+
+
+
1

204
Пружина войлочной прокладки
+
+
+
+
+
+
1

205
Вертикальный вал
+
+
+
+
+
+
1

206
Фитиль вертикального вала
+
+
+
+
+
+
1

207
Зубчатое колесо вертикального вала
+

+

+

1

208
Коническое зубчатое колесо вертикального вала

+

+

+
1

209
Нижняя втулка вертикального вала
+
+
+
+
+
+
1

210
Фиксатор вертикального вала
+
+
+
+
+
+
1

211
Соединительная цапфа вертикального вала
+

+

+

1

212
Фиксирующее соединение вертикального вала
+

+

+

1

213
Соединение конической зубчатой передачи
+

+

+

1

214
Винт втулки
+
+
+
+
+
+
1

215
Верхняя втулка вертикального вала
+
+
+
+
+
+
1

216
Коническое зубчатое колесо вертикального вала
+
+
+
+
+
+
1

217
Соединительная штанга 
+

+

+

1

218
Шарнирный винт
+

+

+

1

219
Соединительный штырь





+
1

220
Горизонтальное соединение





+
1

221
Кулачок





+
1

222
Соединительное звено





+
1

223
Прямой винт соединительного звена





+
1

224
Вал





+
1

225
Фиксатор вала





+
1

226
Фиксатор вала





+
1

227
Винт





+
1

228
Пружина растяжения





+
1

229
Винт
+
+
+
+
+
+
2

230
Винт
+
+
+
+
+
+
1

231
Пластина, двигающая челнок
+

+

+
+
1

232
Установочный винт
+

+

+
+
1

233
Штифт
+

+

+
+
1

234
Кулиса
+

+

+
+
1

235
Основание емкости для масла

+

+


1

236
Стопорное кольцо
+

+

+
+
1

237
Шарнирный винт
+

+

+
+
1

238
Соединительное звено
+

+

+
+
1

239
Прижимная пружина установочного штифта
+
+
+
+
+
+
1

240
Установочный штифт
+
+
+
+
+
+
1

241
Регулировочный винт положения иглы
+
+
+
+
+
+
1

242
Ручка
+

+


+
1

243
Ручка



+
+

1
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244
Диск со шкалой
+
+
+


+
1

245
Шайба винта ручки
+
+
+


+
1

246
Винт ручки
+
+
+
+
+
+
1

247
Задняя крышка
+
+
+


+
1

248
Задняя крышка



+
+

1

249
Винт задней крышки
+
+
+
+
+
+
4

250
Винт
+
+
+
+
+
+
1

251
Рычаг прижимной лапки
+
+
+


+
1

252
Рычаг прижимной лапки



+
+

1

253
Поводок прижимной лапки
+
+
+


+
1

254
Поводок прижимной лапки



+
+

1

255
Поводок коленоподъемника
+
+
+


+
1

256
Поводок коленоподъемника



+
+

1

257
Соединительный штырь подъемного рычага
+
+
+
+
+

1

258
Установочный винт 
+
+
+
+
+

1

259
Шайба
+
+
+
+
+

2

260
Фиксатор положения иглы
+
+
+
+
+

2

261
Основание рычага коленоподъемника
+
+
+
+
+

2

262
Винт основания рычага коленоподъемника
+
+
+
+
+

1

263
Пружина растяжения фиксирующей пластины
+
+
+
+
+

1

264
Регулировочная пластина (А) расстояния между иглами

+
+
+
+

1

265
Регулировочная пластина (В) расстояния между иглами
+
+
+
+
+

1

266
Фиксирующая пластина расстояния между иглами
+
+
+
+
+

1

267
Установочный винт
+
+
+
+
+

2

268
Пружина
+
+
+
+
+
+
1

269
Винт
+
+
+
+
+
+
2

270
Шайба
+
+
+
+
+
+
2

271
Винт фиксирующей пластины
+
+
+
+
+
+
2

272
Фиксатор положения иглы
+
+
+
+
+
+
2

273
Фиксирующая гайка
+
+
+
+
+
+
2

274
Регулировочный винт
+
+
+
+
+
+
2

275
Рейка горизонтальной иглы
+
+
+
+
+
+
1

276
Штифт
+
+
+
+
+
+
1

277
Ползун
+
+
+
+
+
+
1

278
Втулка регулировочной кулисы
+
+
+
+
+
+
2

279
Регулировочная кулиса
+
+
+
+
+
+
1

280
Винт втулки регулировочной кулисы
+
+
+
+
+
+
2

281
Регулируемое соединительное звено
+
+
+
+
+
+
1

282
Винт регулируемого соединительного звена
+
+
+
+
+
+
3

283
Шатун
+
+
+
+
+
+
1

284
Соединительный штифт
+
+
+
+
+
+
1

285
Винт кулисы
+
+
+
+
+
+
1

286
Кулиса
+
+
+
+
+
+
1

287
Винт держателя
+
+
+
+


2

288
Шайба
+
+
+
+


2

289
Держатель
+
+
+
+


1

290
Регулировочная пластина положения иглы

+
+
+
+

2

291
Регулировочная пластина положения иглы

+
+
+
+

1

292
Ручка регулировки

+
+
+
+

1
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293
Крепящий штырь регулировочной пластины

+
+
+
+

1

294
Круглая гайка

+
+
+
+

1

295
Шайба

+
+
+
+

1

296
Ручка регулировки

+
+
+
+

1

297
Рычаг переключения направления движения ткани
+
+
+
+
+
+
1

298
Пружина растяжения переключающего рычага 
+
+
+
+
+
+
1

299
Винт рычага
+
+
+
+
+
+
1

300
Крючок для пружины
+
+
+
+
+
+
1

301
Винт крючка
+
+
+
+
+
+
1

302
Ось рычага
+
+
+


+
1

303
Ось рычага



+
+

1

304
Рычаг переключения направления движения ткани
+
+
+


+
1

305
Рычаг переключения направления движения ткани



+
+

1

306
Штырь с намотанной пружиной
+
+
+
+
+
+
1

307
Винт
+
+
+
+
+
+
1

308
Сдвоенные штыри
+
+
+
+
+
+
2

309
Шкала рычага



+
+

1

310
Шкала рычага
+
+
+


+
1

311
Втулка рычага
+
+
+
+
+
+
1

312
Фиксатор штифта рычага
+
+
+
+
+
+
1

313
Фиксатор
+
+
+
+
+
+
1

314
Винт фиксатора
+
+
+
+
+
+
2

315
Нитеводитель



+
+

1

316
Скоба



+
+

1

317
Винт



+
+

2

318
Измерительная пластина



+
+

1

319
Стопорный болт обратной подачи



+
+

1

320
Установочный винт верхней крышки
+
+
+


+
1

321
Задний винт верхней крышки
+
+
+


+
1

322
Винт верхней крышки



+
+

2

323
Верхняя крышка
+
+
+


+
1

324
Верхняя крышка



+
+

1

325
Ручка регулировки натяжения намотки шпульной нити



+
+

1

326
Пружина регулировки натяжения шпульной нити



+
+

1

327
Натяжной диск
+
+
+
+
+
+
2

328
Штырь регулятора натяжения шпульной нити



+
+

1

329
Гайка
+
+
+


+
1

330
Пружина
+
+
+


+
1

331
Штырь шпульной моталки (в сборке)
+
+
+


+
1

332
Установочный винт



+
+

1

333
Зажим шпульной моталки



+
+

1

334
Регулировочный винт зажима шпульной моталки



+
+

1

335
Зажим шпульной моталки
+
+
+


+
1

336
Регулировочный винт зажима шпульной моталки
+
+
+


+
1

337
Стопорное кольцо зажима шпульной моталки
+
+
+
+
+
+
1

338
Штырь зажима шпульной моталки
+
+
+


+
1

339
Штырь зажима шпульной моталки



+
+

1

340
Регулятор шпульной моталки
+
+
+
+
+
+
1

341
Винт регулятора шпульной моталки
+
+
+
+
+
+
1
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342
Упорное кольцо шпинделя шпульной моталки



+
+

1

343
Винт упорного кольца шпинделя шпульной моталки



+
+

2

344
Пружина шпинделя шпульной моталки
+
+
+
+
+
+
1

345
Скоба шпульной моталки
+
+
+


+
1

346
Скоба шпульной моталки



+
+

1

347
Шпиндель шпульной моталки
+
+
+


+
1

348
Шпиндель шпульной моталки



+
+

1

349
Шайба шпинделя шпульной моталки



+
+

11

350
Резиновое кольцо
+
+
+


+
1

351
Резиновое кольцо



+
+

1

352
Пружина скобы шпульной моталки
+
+
+
+
+
+
1

353
Прижимная скоба
+
+
+
+
+
+
1

354
Прижимная скоба



+
+

1

355
Пружина шпульной моталки
+
+
+


+
1

356
Штифт скобы шпульной моталки



+
+

1

357
Штырь пружины



+
+

1

358
Винт штифта скобы шпульной моталки
+
+
+
+
+
+
1

359
Бобинодержатель (в сборке)
+
+
+
+
+
+
1

360
Подставки для бобин
+
+
+
+
+
+
2

361
Фиксирующий винт стойки бобинодержателя
+
+
+
+
+
+
1

362
Пружинная шайба
+
+
+
+
+
+
1

363
Фиксатор бобин
+
+
+
+
+
+
1

364
Нитеводитель бобинодержателя
+
+
+
+
+
+
2

365
Шпиндель для бобин бобинодержателя
+
+
+
+
+
+
2

366
Шарнирный винт
+
+
+
+
+
+
1

367
Шайба шарнирного винта
+
+
+
+
+
+
1

368
Шайба стойки бобинодержателя
+
+
+
+
+
+
1

369
Шайба
+
+
+
+
+
+
1

370
Основание бобинодержателя (в сборке)
+
+
+
+
+
+
1

371
Пружинная шайба шпинделя для бобин
+
+
+
+
+
+
2

372
Гайка шпинделя для бобин
+
+
+
+
+
+
2

373
Гайка
+
+
+
+
+
+
1

374
Установочные винты
+
+
+
+
+
+
2

375
Фиксирующий рукав
+
+
+
+
+
+
2

376
Колпачок для бобин
+
+
+
+
+
+
2

377
Игла
+
+
+
+
+
+
3

378
Отвертка (для игольной пластины)
+
+
+
+
+
+
1

379
Отвертка (большая)
+
+
+
+
+
+
1

380
Отвертка (малая)
+
+
+
+
+
+
1

381
Шпулька
+
+
+
+
+
+
4

382
Масленка
+
+
+
+
+
+
1

383
Выравниватель края ткани (покупная деталь)
+
+
+
+
+
+
1

384
Винт с накатанной головкой для выравнивателя края ткани
+
+
+
+
+
+
1

385
Игольная пластина (для прямострочного стежка)
+
+
+
+
+
+
1

386
Зубчатая рейка (для прямострочного стежка)
+
+
+
+
+
+
1

387
Прижимная лапка для подшивочного стежка (1/8) (покупная деталь)
+
+
+
+
+
+
1

388
Прижимная лапка для молний (покупная деталь)
+
+
+
+
+
+
1

389
Прижимная лапка (в сборке) для прямострочного стежка
+
+
+
+
+
+
1

390
Игольная пластина (для вышивания)
+
+
+
+
+
+
1

Рис. 1





			А 				Масляная прокладка








Смазка		Смазка














		Смазка		(Рис. 3) 





(Рис. 2) 





(Рис. 4) 





(Рис. 5) 





(Рис. 12) 





(Рис. 13) 





(Рис. 14) 





рис15





Рис. 16





Рис. 17





(Рис. 6) 











Заправка нити в натяжное устройство шпульной моталки
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