TYPICAL

Однониточная швейная машина

на колонковой платформе

GC24016

GC24026

ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

Перед тем, как приступить к работе на швейной машине, внимательно изучите настоящую инструкцию
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I
Краткое описание
II
Основные технические характеристики

Настоящая модель оснащена выдвижным управляющим рычагом, вертикальным челноком и более низко расположенным синхронизированным ремнем. Она легко и гладко движется по материалу, благодаря высокому подъему иглы. Длина стежка регулируется как при шитье вперед, так и назад. Она предназначена для обработки угловых швов кожаной и спортивной обуви, кожаных сумок, перчаток, шапок и т.д.
Макс. скорость стачивания
2500 s.p.m


Длина стежка
0 ~ 5 мм


Ход иглодержателя
33,2 мм


Ход нитепритягательного рычага
61,5 мм


Высота подъема

прижимной лапки


вручную


коленоподъемником


7 мм

13 мм


Игла
DP x F22  14-18


Челнок
вертикальный


Смазка
ручная

III
Установка машины

1.
Установка головы машины

(рис. 1)


Прикрепите петлю (А) к станине машины, а петлю (В) к канавке стола деревянными винтами, затем прикрепите голову машины к столу.
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2.
Установка мотора (рис. 1)


(1) Прикрепите мотор к нижней части стола используя винты, шайбы и гайки.

(2) Прикрепите мотор в такое положении, чтобы после установки ремня паз махового колеса (1) находился на одной линии с пазом шкива (2).

(3) Установите выключатель и подсоедините мотор к сети, чтобы убедиться, что он вращается по часовой стрелке.

(4) Натяжение кольцевого ремня регулируется перемещением мотора вверх и вниз. Натяжение кольцевого ремня установлено правильно, если при легком нажатии на него пальцем образуется провис 10 – 12 мм.
[image: image2.jpg]






3.
Установка моталки (рис. 3)
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Отрегулируйте положение шкива (А) и ремня (В) таким образом, чтобы между ними был некоторый зазор, и чтобы при нажатии на рычаг (С) ремень приходил в соприкосновение с моталкой. Шпульная моталка должна располагаться параллельно прорези для ремня (D) в столе.




4.
Соединение рычага сцепления с педалью
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(1) Отрегулируйте положение педали таким образом, чтобы рычаг сцепления и сцепной брус находились на одной линии.

(2) Оптимальный угол наклона педали относительно поверхности пола составляет примерно 20 – 30 градусов.




5.
Установка и регулировка коленоподъемника (рис. 5, 6)
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1. Установите механизм коленоподъемника снизу стола на отмеченное место, как показано на рис. 5.

2. Способ установки (рис 6).

(1) Установите подставку (1) на отмеченные снизу стола места.

(2) Прикрепите подставку к столу деревянными винтами (2).

(3) Соответствующим образом установите рычаг коленоподъемника (3) и наденьте пружину (4), кривошип коленоподъемника (5), соединительное звено (6), позиционное звено (7) на рычаг коленоподъемника.

(4) Убедитесь в том, что все детали заняли свои места, затем затяните винт (2).

(5) Вставьте брус коленоподъемника (8) в соединительное звено (6), затем наденьте круг (9) на брус коленоподъемника (8).

(6) Вставьте один конец пружины (4) в отверстие в подставке (1), а другой конец – на рычаг коленоподъемника.

(7) Убедитесь, что коленоподъемный механизм после установки двигается свободно.

(8) Поставьте голову машины на стол, установите комплект соединительного звена на соединительное звено коленоподъемника и отрегулируйте детали в соответствии с положением комплекта соединительного звена.

6.
Установка коленоподъемника


Прикрепите поддон гвоздями к столу так, чтобы он не соприкасался с коленоподъемным механизмом.
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7.
Установка нитеразматывателя (рис. 7)


Установите разматыватель нити, как показано на рисунке. Разместите нитеразматыватель справа сзади от стола так, чтобы голова машины не соприкасалась с ним, когда она опускается. Затем затяните винт (С).
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IV
Подготовка к работе


1.
Чистка машины (рис. 8)


(1) Необходимо очистить машину от густой смазки и накопившейся пыли чистой мягкой тряпкой.

(2) Проверка: поверните рукой маховое колесо, если обнаружится, что соприкасаются детали, необычное сопротивление и шумы, машину перед началом работы необходимо отрегулировать.

(3) Смажьте маслом все предназначенные для этого отверстия машины.
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2.
Проверка
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Если машина запускается впервые или приводится в действие после длительного перерыва, поднимите роликовую прижимную лапку и запустите машину на скорости 1200 – 1500 s.p.m. Спустя 30 минут после запуска постепенно можно увеличивать скорость работы машины.


V
Эксплуатация и регулировка машины


1.
Выбор нити (рис. 9)
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(1) Использовать следует нити высокого качества.

(2) Игольная нить должна иметь левую крутку.

(3) Возьмите нить двумя руками (см. рис. 9), правой рукой поверните ее в вверх. Если она раздваивается, то у нее правая крутка, если нет – левая.




2.
Установка иглы (рис. 11)


(1) Для работы необходимо использовать иглы типа DP x F22 14-18.

(2) Выбирайте иглу в соответствии с нитью.

Установка:

(1) Поднимите подъемный брус прижимной лапки, поверните рукой маховое колесо, чтобы поднять нитепритягательный рычаг в крайнее верхнее положение.

(2) Опустите роликовую прижимную лапку (1), направляя ее вниз и влево.

(3) Ослабьте винт (2).

(4) Держите иглу так, чтобы ее паз был направлен влево, затем вставьте колбу иглы в гнездо для иглы до упора.

(5) Затяните винт (2).




3.
Заправка нити


(рис. 11)

[image: image11.jpg]11






(1) Поверните маховое колесо рукой, чтобы поднять нитепритягательный рычаг в крайнее верхнее положение.

(2) Поднимите подъемник прижимной лапки, опустите роликовый двигатель ткани вниз и отведите его влево.

Заправьте нить, как показано на рис. 11. нить огибает штифт (А) ( через три отверстия нитенаправителя (В) ( регулятор натяжения нити (С) ( контролирующая пластина (D) ( нитепритягательная пружина (Е) ( верхний нитенаправитель (F) ( нитепритягательный рычаг (G) ( верхний нитенаправитель (F) ( средний нитепритягатель (Н) ( нижний нитенаправитель (I) ( нитенаправитель иглодержателя (J) ( игла (К).

4.
Намотка шпульной нити

(рис. 12)
[image: image12.jpg]




1. Намотка нити

Шпульная нить должна быть намотана равномерно и плотно. Если нить намотана слабо, увеличьте давление большого регулятора натяжения нити (А). Если нить намотана неаккуратно, передвиньте держатель так, чтобы отрегулировать натяжение. Сначала ослабьте винт. Если на одну сторону шпульки наматывается больше нити, как показано на рис. 12(В), передвиньте держатель вправо. Двигайте держатель, пока нить не начнет наматываться равномерно, как показано на рис. 12(А), затем затяните винт.

Примечание: нейлоновые или полиэстеровые нити следует наматывать с незначительным натяжением, иначе шпулька (D) может поломаться.

Не наматывайте на шпульку слишком много нити, так как в этом случае нить будет с нее соскальзывать. Оптимальное количество нити составляет 80% от внешнего диаметра шпульки, что можно отрегулировать посредством винта (Е).


5.
Установка шпульки в челночный колпачок

(рис. 13)
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(1) Поверните маховое колесо рукой так, чтобы поднять иглодержатель в крайнее верхнее положение, отодвиньте влево роликовую прижимную лапку.

(2) Удалите выдвижную пластину.

(3) Поднимите подъемник (В) дверцы челнока.

(4) Вытяните нить длиной 5 см.

(5) Вставьте шпульку в челнок.

(6) Опустите подъемник дверцы (В).

(7) Протяните конец нить длиной 5 см через прорезь в челноке (С), затем протяните нить под дном (D).

(8) Вытяните нить наружу.

(9) Удерживая игольную нить левой рукой, поверните моховое колесо правой.

(10) Положите рядом шпульную нить на выдвижную пластину.


6.
Регулировка длины стежка и обратного хода

(рис. 14)
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Нажмите кнопку регулировки длины стежка (А), поворачивайте маховое колесо (В), пока кнопка не войдет в паз регулирующего эксцентрик поддона, продолжайте нажимать кнопку (А), поверните маховое колесо так, чтобы совместить цифру на регуляторе длины стежка и красную метку на плече машины.
Поверните маховое колесо по часовой стрелке – длина стежка уменьшается. Цифра на регуляторе длины стежка (D) показывает длину стежка в дюймах (25,4 мм).





7.
Регулировка натяжения шпульной и игольной нити

(рис. 15)
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Натяжение игольной и шпульной нитей должно соответствовать материалу. Форма стежка, показанная на рис. (А), является наилучшей. Неправильная форма стежка, показанная на рис. (В) и (С), возникает в случае, если натяжение нити слишком слабое или сильное.

1.
Регулировка натяжения шпульной нити
Натяжение шпульной нити необходимо отрегулировать в соответствии с материалом.

(1) Поверните рукой маховое колесо так, чтобы нитепритягательный рычаг перешел в крайнее верхнее положение.

(2) Снимите задвижную пластину. Регулировочный винт (А) показан на рис. (1).

(3) Установите отвертку в отверстие (В), затем поверните регулировочный винт (А) по часовой стрелке – натяжение шпульной нити усиливается.

(4) Если повернуть регулировочный винт (А) против часовой стрелки – натяжение шпульной нити уменьшается.

2.
Регулировка натяжения игольной нити
(1)
Регулировка давления посредством регулятора натяжения.

Отрегулируйте силу давления регулятора натяжения, чтобы изменить натяжение игольной нити. Как показано на рис. (2), поверните гайку (А) по часовой стрелке, чтобы увеличить давление и в противоположную сторону, чтобы уменьшить его.

(2)
Регулировка натяжения нитепритягательной пружины для:

обычных материалов

25 г

тонких материалов


20 г

толстых материалов

30 г

Способ регулировки:

a. Опустите подъемник прижимной лапки.

b. Ослабьте винт вала нитепритягательной пружины (А).

c. Натяжение ослабевает при повороте вала нитепритягательной пружины по часовой с стрелке, при повороте в противоположном направлении оно усиливается.

d. По окончании регулировки затяните винт (А).

(3)
Регулировка амплитуда нитепритягательной пружины

Нитепритягательная пружина должна иметь возможность совершать колебания. Когда нитепритягательный рычаг находится в крайнем верхнем положении, обычная амплитуда колебания нитепритягательной пружины должна составлять для:

обычных материалов

ок. 8 мм

тонкие материалов


более 8 мм

толстые материалов

менее 8 мм

Способ регулировки амплитуды колебания:

a. Опустите подъемник прижимной лапки.

b. Ослабьте винт (А).

c. При повороте регулятора нитепритягательной пружины против часовой стрелки амплитуда качения увеличивается, при повороте в противоположном направлении – уменьшается.

d. Затяните винт (А).



8.
Регулировка высоты зубчатой рейки и давления пресса 

(рис. 16)
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Для того чтобы настроить машину для стачивания различных материалов, необходимо отрегулировать высоту зубчатой рейки и давление пресса. При стачивании тонких материалов: если высота зубчатой рейки слишком велика, а давление пресса слишком сильное, материал повреждается. При стачивании толстых материалов: если высота зубчатой рейки небольшая, а давление пресса слабое, стежки получаются неравномерные.

Высота зубчатой рейки для:

тонких материалов

0,8 мм

обычных материалов

1,0 мм

тяжелых материалов

1,2 мм

Под высотой зубчатой рейки понимается расстояние на которое поднимается зубчатая рейка над игольной пластиной в крайнем верхнем положении.


9.
Регулировка расположения челнока относительно иглы

(рис. 17)


1.
Регулировка положения челнока относительно иглы

Поднимите иглы на 2 мм выше крайнего нижнего положения. В этом случае правильным положением челнока относительно иглы является: игольное ушко расположено на 1,6 мм ниже носика челнока; носик челнока – на одной линии с пазом иглы.

(1)
Регулировка положения иглы

a. Поверните рукой маховое колесо так, чтобы иглодержатель поднялся на 2 мм выше его крайнего нижнего положения.

b. Ослабьте винт (А)

c. Перемещая иглодержатель вверх и вниз, установите иглу так, чтобы игольное ушко было на 1,6 мм ниже носика челнока.

d. По окончании регулировки затяните винт (А).

(2)
Регулировка положения носика челнока

a. Снимите задвижную и игольную пластины.

b. Опустите вперед голову машины

c. Снимите малый масляный картер

d. Ослабьте винт (I) и зубчатый винт (Н) (см. рис. 19).

e. Поверните вручную маховое колесо так, чтобы игла поднялась на 2 мм выше его крайнего нижнего положения.

f. Перемещая челнок, установите его таким образом, чтобы он располагался лицевой частью в направлении к пазу иглы.

g. По окончании регулировки затяните винт (I) и зубчатый винт (Н).

h. Поставьте на месть малый масляный картер.

2.
Установка и снятие челнока

(1)
Снятие челнока

a. Поверните рукой маховое колесо так, чтобы поднять иглодержатель в крайнее верхнее положение

b. Снимите задвижную пластину, игольную. Пластину и шпульку.

c. Снимите переднюю крышку (Н)

d. Ослабьте винт (А) и выньте нитевой отделитель (В)
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e. Снимите винт (С), прижимную пластину

f. Снимите головку челнока (Е).

g. Ослабьте винт (F), выньте челнок (G).

(2)
Установка челнока

a. Установка челнока осуществляется в обратном порядке.

b. Обратите внимание на то, что порядок его установки аналогичен порядку его удаления.
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10.
Расположение челнока и держателя отделителя челночной нити

(рис. 18)


(1) Снимите задвижную пластину и переднюю крышку колонковой платформы

(2) Поверните вручную маховое колесо, пока не будет достигнут зазор между челноком и держателем отделителя нити.

(3) Ослабьте винт (В) так, чтобы зазор стал равным 0,2 мм. (Регулировка осуществляется в соответствии с типом нити.)

(4) По окончании установки затяните винт (В).

11.
Регулировка положения зубчатой рейки относительно иглы

(рис. 19)
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Поверните вручную маховое колесо, чтобы иглодержатель перешел в крайнее  нижнее положение, а установочный винт (А) задней втулки (на винтовом отверстии нанесена метка «S»), установочный винт (В) шкива ремня (использована V-образная проточка) и красная метка на задней втулке были расположены на одной линии.

Между тем, отрегулируйте винт кулачка подъемника лапки (D) так, чтобы он располагался чуть выше винта (С). Винтовое отверстие (Е) с меткой «S», а винт (F) с V-образной проточкой располагались на 2 мм ниже винтового отверстия (G) задней втулки.






















Желобок иглы  направлен влево


























Стандартный зазор – 8 мм
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