DALIAN
Серия GF11018
Высокоскоростная одноигольная швейная машина челночного стежка с прямой петлей

инструкция по Установке

Перед тем, как начать работать на этой швейной машине, пожалуйста, внимательно прочитайте данную инструкцию. В этом случае, Вы сможете пользоваться машиной правильно и эффективно.

Указания по технике безопасности

1. Шкив ременной передачи на главном вале должен вращаться против часовой стрелки, если смотреть прямо на него. Убедитесь в том, что он не вращается по часовой стрелке.

2. Машину можно включить только после того, как емкость для масла (картер) будет заполнена маслом.

3. Для работы в пробном режиме вытяните игольную нить и выньте шпульный колпачок.

4. Ежедневно после окончания работы очищайте челнок и устройство обрезки шпульной нити. Также проверяйте уровень масла в картере.

5. Всегда будьте внимательны и держите ваши пальцы и волосы подальше от работающих частей машины (маховое колесо, клиновой ремень, устройство для намотки шпульной нити, двигатель). Также ничего не кладите на работающие части машины. Помните, что нарушение этих норм техники безопасности, может повлечь за собой тяжелые травматические последствия для Вас лично.

6. Поскольку, в комплект поставки машины входят защитный кожух для ремня шкивной передачи и экраны для предохранения глаз и пальцев, никогда не работайте на машине, если хотя бы один из них снят.

1. Шкив мотора и клиновой ремень

1. Двигатель модели Ао2-7124-В мощностью 370 Вт, 4-х полюсный, можно использовать трех- или однофазное питание. При использовании двигателя с мощностью 250 Вт на машине можно работать на скорости не выше 2 500 spm.
2. Используются два клиновых ремня (длиной 42 и 44 дюйма), а также плоский ремень модели GT10x1100 (ШхВхД = 10х3х1, 100).

Как установить шкив на двигатель

Нацельте фиксирующую канавку (А) так, чтобы она совпала с первым винтом без головки (2), и насадите шкив (1) на ось. Затем надежно затяните винты (2) и (3).



        Шкив двигателя



Как установить клиновой ремень

1. Накиньте высокоскоростной клиновой ремень (1) на высокоскоростной шкив (2) и на тот шкив на двигателе, диаметр которого больше.

2. Накиньте низкоскоростной клиновой ремень (3) на низкоскоростной шкив (4) и на тот шкив двигателя, диаметр которого меньше.

3. Правильной степенью натяжения ремня нужно считать такую, при которой он прогибается примерно на 10 мм, если нажать на него по середине. Отрегулируйте степень натяжения клиновых ремней (1) и (2), перемещая двигатель вправо-влево.

4. Перемещайте ременные шкивы взад-вперед, чтобы добиться наилучшего соприкосновения с поверхностью клиновых ремней (1) и (3).

2. Установка стойки для ниток

Соберите стойку для ниток и закрепите ее в отверстии в столе. Затяните контргайку (1), чтобы зафиксировать стойку. Если электропроводка подводится через потолок, пропустите электрический шнур сквозь штангу катушечной стойки (2).


3. Установка головы машины

Наденьте прокладку (2) на петлю (1) и вставьте петлю (1) в голову машины. После чего поместите голову машины на ее основание.



4. Установка плоского ремня


1.Снимите винт (1), снимите пружину (2) с рессорного винта.

При этом обязательно обратите внимание на то, чтобы не сдвинуть пусковой рычаг (12) в направлении, указанном стрелкой.

2.Пропустите ремень (3) через сдвигающее устройство (4) так, чтобы ремень вращался в направлении, указанном стрелкой (А).

3.Установите винт (1) и пружину (2) на место.

4.Поднимите отключающий рычаг (5) в направлении. Показанном стрелкой, пропустите ремень между фиксатором В (6) и фиксатором А (7).

5.Пропустите ремень через сдвигающую скобу (8) устройства переключения скоростей и наденьте ремень на натяжной ролик (9).

6.Установите фиксирующий упор (10) на вторую прорезь снизу на трещетке (11), чтобы придать ремню натяжение.

(ЗАМЕЧАНИЕ) Некоторое увеличение или уменьшение размеров ремня, вызванное влажностью или температурными условиями, может привести к изрядным трудностям при его установке. Однако, ремень восстановит свою исходную длину в процессе эксплуатации.

5. Установка и снятие защитного кожуха

Совместите отверстия кожуха (А) с направляющими выступами (2) на основании машины,  затем нажмите на кожух (1) в направлении стрелки, показанной на этом рисунке, до тех пор, пока не услышите щелчок. Чтобы снять защитный кожух, нажмите на него в противоположном направлении, а затем потяните его вверх.

6. Смазка
Перед началом работы на машине:

1. Для смазки используйте масло марки JUKI New Defrix Oil No. 1. Залейте масло в картер до отметки “HIGH”.

2. Когда вы начали работать на машине, заполнив картер маслом, если смазывание частей машины в процессе работы происходит нормально, то в масляном окошечке (1) видно как масло течет в двух направлениях по трубкам. (Работа на низкой скорости позволяет лучше проследить за движением масла.)

Если используется грязное масло, то пыль будет задерживаться на сетчатых войлочных прокладках, показанных на рисунке, препятствуя нормальному поступлению масла в машину. В этом случае необходимо слить масло из картера и заполнить его свежим маслом, а также вынуть войлочные прокладки и отмыть их.

3. Если масло загрязнилось, ослабьте сливной винт (2), чтобы слить масло из картера, после чего налейте новое масло.



Регулировка смазывания челнока

Отрегулируйте количество смазки, поступающей в челночный механизм, поворачивая регулировочные винты (1) – для грубой регулировки и (2) – для точной. Количество поступающей смазки уменьшается при повороте винтов по часовой стрелке.

Другие точки смазывания

1. Капайте одну-две капли смазочного масла в места, указанные на рисунке стрелками. Такую смазку надо производить раз в неделю или один раз в две недели.

2. Капните две-три капли масла только в место (А), когда в первый раз запускаете машину или после того, как машина длительное время не использовалась.



7. Как установить иглу

Отключите двигатель от сети. Используйте иглу DPx5J.
1. Ослабьте установочный винт (2), возьмите иглу (1) так, чтобы ее канавка смотрела в сторону работающего.

2. Полностью вставьте иглу в отверстие иглодержателя.

3. Надежно затяните установочный винт.

8. Установка и снятие шпульного колпачка

1. Поднимите запорный рычаг (1) шпульного колпачка и держите его двумя пальцами, чтобы вынуть шпульную головку из челнока. Шпулька не вываливается из шпульного колпачка, если запорный рычаг поднят.

2. Чтобы установить шпульный колпачок, вставьте шпульный колпачок в челнок так, чтобы он наделся на ось челнока, и защелкните прижимной рычаг.

9. Намотка нити на шпульку

1. Наденьте шпульку на штырь устройства намотки шпульки.

2. Возьмите нить с катушки, пропустите ее через нитеводители в порядке цифр, указанных на рисунке и намотайте ее конец несколько раз на шпульку.

3. Нажмите на защелку шпульной моталки в направлении, указанном стрелкой, и нить быдет наматываться на шпульку.

4. Ослабьте регулировочную гайку и проведите регулировку ввинчиванием или вывинчиванием регулировочного винта так, чтобы шпулька наматывалась на четыре пятых своего  объема.

5. Если шпулька наматывается неравномерно, отрегулируйте положение натяжной скобы шпульной моталки так, чтобы намотка была соответствующей.

10. Установка шпульки

1. Поместите шпульку в шпульный колпачок так, чтобы шпулька наматывалась против часовой стрелки.

2. Пропустите нить сквозь выходное отверстие (А) шпульного колпачка, вытяните нить так, чтобы ее можно было вытянуть сквозь выходное отверстие (В), пропустив под натяжной пружиной шпульной моталки.

3. Установите шпульку так, чтобы она вращалась в направлении, указанном стрелкой, когда шпульная нить вытягивается из шпульного колпачка.

11. Продевание игольной нити

1. Пропустите игольную нить в порядке, обозначенном на рисунке цифрами.

2. Эту операцию легко произвести, если воспользоваться приспособлением для вдевания нити, входящем в комплект поставки машины.

12. Уменьшение скорости работы и аварийный останов машины

Уменьшение скорости работы

1. Поверните рычаг (1) вниз в положение (А), и

2. Машина сразу же замедлит свою работу.

Срочная остановка

1. Поверните рычаг вниз в положение (А), а затем дальше в положение (В), и

2. Машина сразу же остановится.

(ЗАМЕЧАНИЕ) Если рычаг ручной остановки не удается перевести в прежнее положение, надавите на него вниз.

13. Рукоятка Ручной подачи материала

Если вы хотите двигать ткань самостоятельно после срочной остановки машины или возобновить шитье после обрыва нити, - вращайте рукой рукоятку ручной подачи материала (1). Это приведет в движение механизм подачи материала.

(ВНИМАНИЕ) Перед тем как начинать вращать рукоятку ручной подачи убедитесь в том, что игла вынута из ткани.

14. Удержание опускающегося ножа

Если вы не хотите обрезать материал после окончания шитья, например, из-за обрыва нити или по другим причинам – держите несильно нажатым рычаг блокировки ножа (1), до тех пор, пока машина не остановится. В этом случае нож не будет опускаться.

15. Виды стежков

Эта машина может шить двумя видами стежка, а именно – зигзагообразным и бисерным.

(Зигзагообразный стежок)

Нить при данном стежке ложится зигзагами, при этом игольная нить видна только с лицевой стороны ткани, а шпульная нить – с изнаночной.

(Бисерный стежок)

Если придать игольной нити большее натяжение, чтобы она могла проходить насквозь через весь материал, то образуется бисерный стежок, при котором шпульная нить появляется с обеих сторон ткани, стянутая к центральной линии шва.

16. Натяжение нити

Регулировка натяжения нити для бисерного стежка

1. Отрегулируйте натяжение шпульной нити так, чтобы оно было от 15 до 20 г. Это делается подкруткой регулировочного винта (1) на шпульном колпачке.

2. Отрегулируйте натяжным устройством № 1 (2) соответствующее натяжение игольной нити так, чтобы закрепочная часть шва состояла из хорошо оформленных зигзагообразных стежков. Если натяжение слишком мало, то на закрепочных концах шва с изнаночной стороны ткани могут появляться узелки.

3. Отрегулируйте натяжным устройством № 2 (3) соответствующее натяжение нити так, чтобы швы получались с параллельными сторонами.

Регулировка натяжения нити для зигзагообразного стежка

1. Отрегулируйте натяжение шпульной нити так, чтобы оно было от 40 до 50 г. Это делается подкруткой регулировочного винта (1) на шпульном колпачке.

2. Поменяйте местами натяжные пружины натяжных устройств № 1 (2) и № 2 (3) (на натяжном устройстве № 2 должна быть слабая пружина).

3. Отрегулируйте натяжное устройство № 2 (3) так, чтобы не было растрепывания нити на концах швов.

4. Параллельность сторон стежков в закрепочной части шва регулируется натяжным устройством № 1 (2).

Регулировка нитепритягательной пружины (для бисерного стежка)

Соответствующая величина хода нитепритягательной пружины – от 6 до 8 мм, при начальном натяжении от20 до 50 г.

Для регулировки шага нитепритягательной пружины ослабьте винт (2) и вставьте тонкую отвертку в прорезь натяжного штыря (3), чтобы повернуть его.

Для регулировки натяжения нитепритягательной пружины вставьте тонкую отвертку в прорезь натяжного штыря (3) в то время, как винт (2) остается затянутым. Натяжение нитепритягательной пружины возрастает, если натяжной штырь повернуть по часовой стрелке, и уменьшается, если его повернуть против часовой стрелки.

17. Регулировка длины обметки (длины петли)

1. Вытяните крышку (1) и поднимите крышку (2).

2. Ослабьте гайку (3) гаечным ключом, входящим в комплект поставки машины. Установите указатель (4) на желаемое число на шкале (5) (соответствует ширине ножа), затяните гайку (3).

3. В процессе пробной работы тщательно отрегулируйте длину обметки так, чтобы нож не отрезал закрепочные концы.

Замена рабочего зажима

Используйте рабочий зажим (6) (work clamp check) примерно того же размера, что и длина петли.

Удалив установочный винт (7), можно заменить рабочий зажим в комплекте с его держателем.

Рабочий зажим / держатель рабочего зажима №
Подходящая ширина ножа

F805060A, F805080A
¼” ~ 3/4” 

F805060B, F805080B
¼” ~ 1”

F805060C, F805080C
¼” ~ 1 ¼”

18. Замена ножа

При необходимости снять нож для заточки или замены, делайте так:

1. Ослабьте установочный винт (2) и снимите нож (1) вместе с шайбой.

2. Установите нож в держателе ножа так, чтобы верхний край наклонного лезвия находился на 2 – 3 мм ниже поверхности игольной пластины, когда нож находится в своем крайнем нижнем положении.

(ВНИМАНИЕ) Не забудьте установить шайбу на место, когда закручиваете установочный винт.

19. Регулировка ширины обметки (ширины стежка и ширины закрепок) и исходного положения обметки

Игла перемещается вправо-влево. Правая базовая линия, принимается за исходное положение.

Произведите регулировку как указано ниже:

1. Для регулировки ширины стежка (А) вращайте винт (1) так, чтобы установить указатель (2) на желаемую величину на шкале (3). Реальная ширина стежка будет в два раза меньше указанной на шкале (в мм). 

2. Для регулировки ширины закрепки (В) поворачивайте винт (4) так, чтобы установить указатель (5) на то же значение, что и указатель (2). Ширина закрепки будет в два раза больше ширины стежка.

3. Отрегулируйте положение правой базовой линии (С) вращая винт (6) так, чтобы она не попала на линию обреза ножа. Если винт (6) ввинчивается, то базовая линия смещается влево.

4. При пробном сшивании отрегулируйте положение базовой линии как можно точнее.

5. Нет необходимости регулировать положение левой базовой линии (D), так как она остается на месте при изменении ширины стежка. Однако, может возникнуть необходимость сдвинуть ее положение влево, если она обрезается ножом, для этого ввинчивайте винт (7).

20. Изменение числа стежков 

Прямозубые цилиндрические зубчатые колеса

1. Выбирая зубчатые колеса, можно регулировать число стежков в соответствии с приведенной таблицей.

2. Буквы алфавита (А, В, С и т.д.) и числа (123, 152 и т.д.) выбиты на каждом зубчатом колесе для их распознавания.

3. Используйте сочетания зубчатых колес, помеченных одинаковыми буквами.

4. Число, выбитое на том колесе, которое находится в заднем положении, показывает количество стежков, создаваемое при использовании данной комбинации зубчатых колес.

Буквы, обведенные в таблице кружком, показывают, что эти колеса входят в стандартный комплект поставки машины. Все остальные колеса являются дополнительными.

Символ
Число стежков малых колес
Число стежков больших колес
Символ
Число стежков малых колес
Число стежков больших колес

A
54
345
I
93
200

B
62
300
J
100
190

C
66
285
K
105
180

D
70
268
L
110
170

E
74
252
M
115
160

F
79
238
N
123
152

G
83
225
O
130
145

H
88
212




Установка зубчатых колес на оси

1. Наденьте зубчатое колесо (1) на ось так, чтобы оно надежно закрепилось, попав на штырек на втулке оси (2), находящийся ближе к работающему.

2. Для того, чтобы установить колесо (3) на ось, попав на штырек на втулке оси (4), одевайте его на ось, одновременно поворачивая зубчатое колесо в направлении, указанном на рисунке стрелкой.

Регулировка положения низкоскоростного клина

Ослабьте установочные винты (5) и отрегулируйте положение низкоскоростного клина (6) так, чтобы величина зазора (А) соответствовала значениям в таблице:

Число стежков
Зазор (А)

93 стежка или меньше
10~12 мм

115 стежков или меньше
5 мм

123 стежка
0

21. Регулировка давления прижимной лапки

Прижимная лапка поднимается на 12 мм, когда педаль полностью нажата.

Для регулировки давления, которое прижимная лапка оказывает на материал, поверните регулятор прижимной пружины (1). Если давление недостаточное, чтобы препятствовать присбариванию материала, поверните регулятор (1) по часовой стрелке.
22. Координация иглы и челнока

Отрегулируйте координацию иглы и челнока следующим образом:

1. Опустите иглу как раз по середине игольной пластины, и в то же время иглодержатель должен находиться в своем нижнем положении.

2. Ослабьте винт (1), крепящий иглодержатель, и отрегулируйте положение иглодержателя по высоте.

(Регулировка иглодержателя)

3. Вставьте конец настроечного шаблона(2), помеченный «1», в пространство между игольной пластиной (3) и нижним концом иглодержателя (4).

4. Затяните винт, крепящий иглодержатель, чтобы отрегулировать положение челнока.

(Регулировка челнока)
5. Ослабьте установочный винт (5) на втулке челночного механизма ключом, входящим в комплект поставки машины.

6. Поверните маховое колесо машины в соответствующем направлении так, чтобы игла только-только начала подниматься из своей нижней позиции.

7. Вставьте шаблон концом, помеченным «2», в пространство между игольной пластиной и нижним концом иглодержателя, после чего сделайте так, чтобы иглодержатель соприкасался с верхним концом шаблона, помеченным «2».

8. Совместите кончик крючка челночного механизма (6) с центром иглы, и отрегулируйте расстояние между иглой и кончиком крючка, оно должно составлять примерно 0,5 мм (1/64”). После этого надежно затяните установочный винт (5).

(Примечание): Если обнаружится отсутствие некоторых стежков, то вам надо понизить иглодержатель примерно на 0,5 мм от положения, в котором он находился при подгонке его по концу настроечного шаблона, помеченному «1».

23. Регулировка устройства намотки шпульной нити

Ослабьте винт (2), чтобы отрегулировать так, чтобы зазор между шкивом устройства для намотки шпульной нити (1) и ремнем (2) составлял примерно 1 мм, когда шкив (1) не соприкасается с ремнем.

Если же ремень все равно соприкасается со шкивом, отрегулируйте натяжение натяжного ролика (3), чтобы устранить провисание ремня. Если и после этого ремень продолжает касаться шкива, то увеличьте зазор до величины большей, чем 1 мм.

24. Регулировка передачи скоростей

Регулировка положения устройства, сдвигающего ремень

Когда рычаг ручной остановки машины находится в положении низкой скорости, ослабьте винт (3) и позвольте ремню переместиться на низкоскоростной шкив (1), передвигая сдвигающую скобу (2).

Регулировка упорного винта

Произведите регулировку упорного винта (5) так, чтобы сдвигающая ремень скоба (2) не могла заставить ремень слететь с высокоскоростного шкива при работе в машины в скоростном режиме.
25. Регулировка устройства обрезки игольной нити

· Прикрепление устройства обрезки нити

Ослабьте установочный винт (1) и отрегулируйте положение лезвия (3) по высоте. Лезвия нужно разместить максимально низко, но так, чтобы они не касались рабочего зажима (2). Сделав это, вы уменьшите длину концов игольных нитей, торчащих из иглы после обрезки.

· Регулировка момента закрытия устройства обрезки нити:

Отрегулируйте момент закрытия устройства обрезки игольной нити так, чтобы оно было полностью закрыто, когда выдвигается в самое дальнее положение.

Для регулировки ослабьте винт (4) и передвигайте направляющую пластину А (5) устройства обрезки игольной нити назад или вперед. При перемещении направляющей пластины в сторону работающего момент закрытия устройства обрезки игольной нити отдаляется.

(Внимание) Убедитесь в том, что после того как устройство обрезки нитей полностью закрылось, между лезвиями должен оставаться зазор 0,3 – 0,5 мм. 

Если такого зазора нет, то нож устройства обрезки нити задевает за направляющую пластину устройства обрезки нити, препятствуя легкому перемещению подъемного рычага (7). 

· Регулировка момента открытия устройства обрезки нити:

Отрегулируйте момент открытия устройства обрезки игольной нити так, чтобы оно начинало постепенно открываться на расстоянии примерно 2,5~3 мм от начальной точки своего перемещения.

Для регулировки ослабьте винт (4) и передвиньте направляющую пластину В (6) назад или вперед. Если вы передвинете ее по направлению к себе, то устройство обрезки начнет открываться раньше.

(Внимание): Позаботьтесь о том, чтобы не сдвинуть уже отрегулированную пластину А.

26.  Регулировка положения держателя устройства обрезки игольной нити и стопорной пластины

Ослабьте установочный винт (4) установите и отрегулируйте положение стопорной пластины (5) так, чтобы она находилась в соприкосновении с блокирующим плечом (3) в момент запуска машины на низкой скорости (когда фиксатор В (1) упирается в фиксатор А (2)).

Держатель устройства обрезки игольной нити (6) устанавливается так, чтобы длина отрезка его соприкосновения с упором (7) составляла 0,5 мм в тот момент, когда устройство обрезки игольной нити открыто.
27.  регулировка момента опускания ножа

Ослабьте винты (1), переместите сегмент, двигающий нож, в направлении, указанном на рисунке стрелкой, и тогда нож будет опускаться раньше. Отрегулируйте это так, чтобы нож опускался за два-три стежка до окончания работы машины.

28. Возможные проблемы, их причины и способы устранения

Проблема
Причина
Способы устранения
Стр.

1. Рвется игольная нить
1. Натяжное устройство № 2 слишком затянуто.

2. Шаг натяжной пружины слишком велик или ее натяжение слишком сильно.

3. На кончике крючка челнока есть заусенцы или другие дефекты.

4. Плохое взаимодействие иглы и крючка.

5. Игла слишком тонкая.

6. Царапины или другие повреждения на деталях, через которые протягивается нить.
· Ослабьте натяжное устройство  № 2.

· Уменьшите шаг и натяжение пружины.

· Отшлифуйте кончик крючка или замените челнок.

· Отрегулируйте взаимодействие иглы и крючка при помощи регулирующего шаблона.

· Замените иглу на более толстую.

· Отшлифуйте эти детали, используя тонко-абразивную бумагу.
5

5

7

3

7

2. Игольная нить выскальзывает из иглы.
1. Устройство обрезки нити открывается слишком рано.

2. Устройство обрезки игольной нити открывается в тот момент, когда рабочий зажим опускается.

3. Зигзагообразный стежок не формируется при начале сшивания.

4. Нить пропущена неправильно.


· Отодвиньте назад направляющую пластину В устройства обрезки игольной нити.

· Отодвиньте назад направляющую пластину В устройства обрезки игольной нити.

· Ослабьте натяжное устройство №1.

· Пропустите нить правильным образом.
8

8

5

4

3. На закрепках образуются расшатанные стежки.
1. Натяжное устройство №2 недостаточно затянуто.

2. Натяжение нитепритягательной пружины недостаточно и шаг ее слишком мал.

3. Натяжение шпульной нити слишком велико.
· Увеличьте натяжение натяжного диска №2.

· Отрегулируйте нитепритягательную пружину.

· Уменьшите натяжение шпульной нити (до величины 15 – 20 г для бисерного стежка).
5

5

5

4. Расшатанные стежки образуются в начале работы.
1. Натяжной диск №1 слишком ослаблен.

2. Устройство обрезки игольной нити расположено слишком высоко.

3. Шаг нитепритягательной пружины слишком велик.
· Затяните натяжной  диск №1 (до величины от 15 до 30 г).

· Передвиньте устройство обрезки игольной нити в возможно более низкое положение, но так, чтобы оно не соприкасалось с рабочим зажимом.

· Уменьшите шаг нитепритягательной пружины и усильте ее натяжение.
5

8

5

5. Игольная нить выступает с изнаночной стороны материала на первом закрепке и образует утолщения.
1. Натяжение натяжного диска №1 слишком мало.

2. Натяжение шпульной нити слишком велико.
· Увеличьте натяжение натяжного диска №1.

· Уменьшите натяжение шпульной нити до 15 – 20 г.
5

5

6. Стежки выступают над поверхностью материала.
1. Натяжение шпульной нити недостаточное.

2. Шпульная нить выскальзывает из своей колеи в шпульном колпачке.
· Увеличьте натяжение шпульной нити.

· Пропустите шпульную нить в шпульном колпачке соответствующим образом.
5

3

7. Машина пропускает стежки.
1. Размер рабочего зажима слишком велик для данного размера петли.

2. Пошив осуществляется из легких материалов.
· Замените рабочий зажим на соответствующий меньшего размера.

· Отрегулируйте (замедлите) взаимодействие иглы и челнока. (Понизьте положение иглодержателя на 0,5 мм (1/2”)).
5

7

29. Проблемы с качеством стежка, вызванные иными причинами

Проблема
Причина
Способ устранения
стр.

1. Пусковая педаль не работает. (Плечо рабочего зажима поднято не до конца.)
1. Игольная пластина, основание игольной пластины или устройство обрезки шпульной нити забито тканевой пылью.

2. Устройство обрезки игольной нити соприкасается с рабочим зажимом или с направляющей пластиной устройства обрезки игольной нити.
· Откиньте голову машины и очистите загрязнения.

· Отрегулируйте положение устройства обрезки игольной нити или направляющей пластины устройства обрезки игольной нити.
8

2. Машина не работает с максимальной скоростью, даже когда педаль нажата полностью.
1. Рычаг останова не находится в соответствующем положении.

2. Скоба устройства переключения скоростей, передвигающая ремень не сдвинулась в сторону высокоскоростного шкива.
· Переведите рычаг останова в соответствующее положение.

· Смажьте направляющий штырь устройства сдвигающего ремень.
4

3. При остановке машины возникает громкий шум, или скорость работы машины не удается понизить перед остановкой.
1. Низкоскоростной эксцентрик для малого количества стежков установлен неправильно.

2. Плоский ремень провисает.

3. Низкоскоростной клиновой ремень недостаточно сильно натянут.
· Отрегулируйте положение низкоскоростного эксцентрика.

· Увеличьте натяжение ремня при помощи натяжного ролика.

· Увеличьте натяжение клинового ремня передвигая двигатель.


6

2

1

4. Остановка машины не происходит гладко.
1. Остановочный рычаг нуждается в смазке.

2. Скоба устройства переключения скоростей, передвигающая ремень не сдвинулась в сторону низкоскоростного шкива.
· Смажьте остановочный рычаг.

· Отрегулируйте положение скобы, передвигающей ремень.
3

7

5. Смазывания машины не происходит.
1. Уровень масла в картере слишком низкий.

2. Масло не циркулирует.
· Наполните картер маслом до отметки “HIGH”.
· Смочите маслом войлочные фитили, возвращающие масло.
3

3

6. Нож опускается при работе на высокой скорости.
1. Положение сегмента, двигающего нож, не соответствующее.

2. Низкоскоростной эксцентрик для малого количества стежков установлен неправильно.
· Отрегулируйте положение сегмента, двигающего нож, так, чтобы нож опускался позже.

· Отрегулируйте положение низкоскоростного эксцентрика.
8

6

7. Нож опускается, даже если игольная нить оборвана.
1. Игольная нить пропущена неправильно.
· Пропустите игольная нить соответствующим образом.
4

8. Игла ломается.
1. Игла погнута.

2. Игла соприкасается с крючком челнока.

3. Устройство обрезки игольной нити ударяет по игле в момент открытия своих лезвий.
· Замените иглу.

· Отрегулируйте координацию движения иглы и челнока.

· Отрегулируйте положение устройства обрезки игольной нити.

· Отрегулируйте положение стопорной пластины и блокировочного плеча так, чтобы они соприкасались в момент запуска машины.
3

7

8

8

30. Технические характеристики

GF11018
GF11018-2
GF11008-3

Назначение
Шитье обычной, трикотажной одежды и т.п.

Скорость работы
Максимальная – 3,600 spm

Длина петли
6,4~19,0 мм 
( ¼~3/4”)
6,4~25,4 мм

( ¼”~1”)
6,4~31,7 мм

(1/4”~1 ¼”)

Ширина закрепок
2,5~4,0 мм
2,5~5,0 мм

Игла
DPx5J №11~№14

Подъем прижимной лапки
12 мм

Смазочное масло
Масло №2
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