TYPICAL
модель GC6190
высокоскоростная

швейная машина

челночного стежка

Инструкция по эксплуатации

ПРАВИЛА ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ

1.
Предупреждающие знаки и их назначение

В целях обеспечения безопасной работы на машине необходимо соблюдать инструкцию по эксплуатации и обращать внимание на предупредительные знаки, позволяющие предупреждать несчастные случаи.

Обозначения

ВНИМАНИЕ

В абзаце, обозначенном этим знаком, представлены инструкции, несоблюдение которых может стать причиной несчастного случая или даже смерти, а также выхода оборудования из строя

Знаки:


Рисунок, заключенный в треугольник, показывает, на что необходимо обратить внимание.

(Например, знак слева предупреждает о возможности несчастного случая.)

Этим знаком отмечается недопустимые действия.

Этим знаком отмечается то, что делать нужно. Рисунок в темном круге конкретно отображает то, что необходимо сделать.

(Например, знак слева означает, что «необходимо выполнить заземление».)
2.
Правила техники безопасности

ОСТОРОЖНО

УСТАНОВКА


Установку машины разрешается проводить только квалифицированному персоналу.
Обратитесь к дилеру компании TYPICAL или к квалифицированному электрику в случае проведения любых работ, связанных с электропроводкой.
Швейная машина весит более 34 кг. К установке машины следует привлечь двух или более человек.
Не присоединять электрический кабель, пока не завершена установка, иначе машина может начать работать, если случайно нажать педаль, что приведет к травме.



Не забудьте заземлить машину. Если машина не подключена к заземлению, есть высокий риск электрического удара, также могут возникнуть проблемы в работе машины.

Обязательно устанавливайте крышки ремня на голову машины и мотор.

Надевайте защитные перчатки и очки во время смазки машины, чтобы масло не попало в глаза или на кожу.

Также ни при каких обстоятельствах не допускайте попадания масла внутрь, это может вызвать рвоту или понос.

Держите масло в недоступном для детей месте.





















ШИТЬЕ


На машине разрешается работать только прошедшим специальный инструктаж по технике безопасности операторам.

Швейную машину не разрешается использовать в целях, отличных от ее назначения.

При работе на машине устанавливать все защитные приспособления. Использование машины без этих приспособлений может стать причиной несчастного случая.

Не прикасайтесь к подвижным частям машины в процессе шитья, это может привести к травмам персонала или повреждению машины.

Всегда выключать сетевой выключатель машины в следующих случаях, в противном случае машина может начать работать при случайном нажатии педали, что вызовет травму.

· при заправке иглы;

· при замене шпульки и иглы;

· если машина не используется или вы покидаете рабочее место.

Если машина не исправна или при работе появляется необычный шум, сразу же отключить машину от сети, затем обратиться к дилеру или квалифицированному специалисту.


















ЧИСТКА


Отключить машину от сети, прежде чем приступить к чистке, в противном случае машине может запуститься при случайном нажатии педали, что приведет к травмам.

* При использовании мотора сцепления, учтите, что мотор продолжает вращаться по инерции даже после отключения напряжения. Прежде чем приступить к работе подождите, пока мотор полностью остановится.

Надевайте защитные перчатки и очки при смазке, чтобы масло не попало в глаза или на кожу.

Также ни при каких обстоятельствах не допускайте попадания масла внутрь, это может вызвать рвоту или понос.

Держите масло в недоступном для детей месте.

ОСТОРОЖНО

Уход и техобслуживание


Уход и обслуживание швейной машины должны проводиться квалифицированными специалистами.



Если все же машина остается подключенной к электрической сети при выполнении ремонта, будьте предельно внимательны и выполняйте все правила техники безопасности.

Используйте только допустимые запчасти, разрешенные нашей компанией.

Если снимаются какие-либо защитные приспособления, проверьте, чтобы они были снова установлены на свои места и работали соответствующим образом, прежде чем запустить машину.

На любые неисправности, возникающие в результате не санкционированного изменения машины, гарантийное обязательство не распространяется.


Обратитесь к дилеру TYPICAL или вызовите электрика для проведения техобслуживания и проверки электрических систем.






Всегда выключать сетевой выключатель машины в следующих случаях, в противном случае машина может начать работать при случайном нажатии педали, что вызовет травму:

· при проведении проверки, регулировки и техобслуживания;

· при замене быстро изнашивающихся деталей, таких как челнок и нож.




1.
Рабочий стол и мотор

Рабочий стол

Столешница должна быть толщиной 40 мм и достаточно прочной, чтобы удержать вес и вибрации швейной машины.

Cord hole
Отверстие для шнура

Head rest hole
Отверстие для установки головы машины

Motor mounting holes
Отверстия для монтажа мотора

Cotton stand hole
Отверстие для стойки для нитей

Мотор

ВНИМАНИЕ!

Все провода, соединенные с мотором должны быть закреплены на расстоянии не менее 25 мм от подвижных деталей.

Не закручивать слишком сильно провода и не закреплять слишком крепко скрепками, иначе они могут стать причиной пожара или удара электрическим током.

Устанавливать соответствующую используемому мотору крышку.

Для более подробной информации по поводу установки и эксплуатации мотора в соответствующие инструкции, поставляемые с моторами.

(Шкив мотора и ремень.)

Смотри в таблице ниже для частоты сети 50 Гц и 60 Гц.

Макс. скорость

Частота

Ремень мотора

Клиновой ремень

5500 spm

50 Гц
140

46

60 Гц
125

45

4000 spm

50 Гц
110

44

60 Гц
90

43

3500 spm

50 Гц
95

43

60 Гц
75

42

3000 spm

50 Гц
80

42

60 Гц
65

41


Источник питания

Мотор

Однофазовый 100 В

мотор 400 Вт

Трехфазовый 200 В

мотор 400 Вт





2.
Установка

ВНИМАНИЕ

Швейную машину должны устанавливать только квалифицированные специалисты.

Обратитесь к дилеру TYPICAL или квалифицированному электрику для выполнения работ, связанных с электрической сетью, если таковые необходимы.

Швейная машина весит более 34 кг. В ее переноске и установке должны принимать участие два или более человек.
Не подключать машину к электросети, пока она полностью не установлена, иначе машина может начать работать при случайно нажатии на педаль, что может стать причиной несчастного случая.

Убедитесь, что машина заземлена. Если заземление выполнено не надежно, существует высокая вероятность получить удар электротоком, также могут возникнуть проблемы в работе машины.

Надеть крышку ремня на голову машины.

2-1. Установка масляного картера

1. Установить четыре уплотнителя (2) на масляный картер (1) снизу так, чтобы четыре угла были выровнены.







2. Установить масляный картер (1) в углубление в рабочем столе так, чтобы углы находились на одной линии.

3. Установить четыре прокладки (3) сверху по углам масляного картера, а затем прикрепить их четырьмя гвоздями (4).







4. ставить две прокладки (5) в выемки рабочего стола, а затем прикрепить их двумя гвоздями (6).




2-2. Установка головы машины

1. Установить стержень коленоподъемника (1).






2. Установить две петли (2) в отверстия платформы машины.

3. Прикрепить петли (2) к резиновым прокладкам (3) рабочего стола, а затем поставить голову машины на уплотнители (4).

4. Вставить прокладку (6) в рабочий стол. ПРИМЕЧАНИЕ: Вставлять прокладку в стол глубоко. Если прокладка не будет вставлена до упора, машина будет не достаточно стабильна при откидывании назад.

2-3. Установка коленоподъемника

Установить коленоподъемник (1) на стержень коленоподъемника (2) на масляном картере, а затем надежно затянуть болт (3).




2-4.
Регулировка коленоподъемника

1. Опустить прижимную лапку (2), используя подъемник прижимной лапки (1).

2. Ослабить гайку (3).

3. Повернуть винт (6), для того чтобы установить величину зазора коленоподъемника примерно на 2 мм, когда пластина коленоподъемника (4) слегка нажимается.

4. Хорошо затянуть гайку (3).

5. Ослабить гайку (7).

6. Поворачивать винт (8), пока расстояние между концом винта (8) и коленоподъемником (5) не станет примерно 8 мм.

7. Повернуть регулировочный винт (8) так, чтобы прижимная лапка (2) оказалась на расстоянии 13 мм от игольной пластины, когда пластина коленоподъемника (4) нажата до упора.

8. По окончании регулировки надежно затянуть гайку (7).





2-5. Установка ремня

1. Наклонить голову машины, а затем надеть ремень (1) на шкив мотора и шкив машины.

2. Повернуть гайку (2) так, чтобы при нажатии пальцем на ремень (1) по середине он отклонялся на 13 – 16 мм.




2-6. Установка моталки

1. Нажать прижимное плечо шпульки (1) до упора.

2. Расположить колесо моталки (2) так, чтобы она надавливала на ремень (3) примерно на 5 мм, а затем установить моталку таким образом, чтобы она была параллельно прорези для ремня рабочего стола.

3. Установить моталку на рабочий стол, закрепив ее двумя винтами (4).

4. Потянуть прижимное плечо шпульки (1) назад и проверить, чтобы между колесом моталки (2) и ремнем (3) было расстояние 8 мм.




2-7. Установка крышки ремня



1. Ослабить три винта (1) на боковой пластине машины, сделав 4-5 оборотов.

2. Наклонить назад голову машины, совместить канавку крышки ремня (2) со штифтом (3) и три винта (1), а затем хорошо затянуть только винт (1) - А.

3. Вернуть голову машины в исходное положение, затем снять винт (4) с задней части головы машины.

4. Совместить винт (1) – В с канавкой (6) крышки ремня U (5), а затем установить крышку ремня U (5) на шкив машины.

5. Затянуть винты (1)-В, (1) - (4), для того чтобы закрепить крышку ремня U (5).







6. Надеть крышку ремня D (7) так, чтобы она перекрывала крышку ремня (3) на 2-3 мм, а затем временно затянуть два винта (8).




7. Надеть крышку (9) на крышку ремня D (7) между крышкой ремня (3) и крышкой ремня D (7), а затем установить ее в углубление крышки ремня D (7).

8. Опустить крышку (9) вниз по углублению крышки ремня D (7) до упора.







9. Потянуть крышку ремня D (7) к себе, пока между крышкой ремня (3) и крышкой (9) крышки ремня D (7) не останется зазора.

10. Полностью затянуть два винта (8) (см. операцию 6).




2-8. Установка стойки для нитей

Собрать стойку для нитей, как показано на рисунке, а затем установить ее на рабочий стол.

* Надежно затянуть гайку (1) так, чтобы стойка для нитей не двигалась.




2-9.
Смазка

ВНИМАНИЕ

Прежде чем приступить к смазке, отсоединить сетевой шнур, в противном случае машина может начать работать при случайном нажатии педали, что может стать причиной несчастного случая.

Не забывать надевать защитные очки и перчатки при смазке машины, чтобы масло не попала в глаза и на кожу, иначе могут появиться ожоги.

Кроме того ни в коем случае не употреблять масло внутрь, это может вызвать рвоту и понос.

Хранить масло подальше от детей.

* Использовать только рекомендованные TYPICAL марки масел (Sewing Lube 10)

Наклонить голову машины назад и медленно налить масло, пока уровень масла не достигнет отметки HIGH (высокий). Когда уровень масла опускается ниже отметки LOW (низкий), необходимо добавить смазочное масло.




3.
Подготовка машины к работе

3-1. Установка иглы

ВНИМАНИЕ

Перевести сетевой выключатель машины в положение выкл., прежде чем приступить к установке иглы, иначе машина может начать работать в результате случайного нажатия педали, что может стать причиной несчастного случая.

1. Повернуть шкив машины, для того чтобы игловодитель (1) перешел в крайнее верхнее положение.

2. Ослабить винт (2).

3. Вставить иглу (3) по прямой до упора, убедиться, что длинная канавка иглы расположена слева, а затем надежно закрепить винт (2).




3-2.
Вынуть шпульный колпачок

ВНИМАНИЕ

Перевести сетевой выключатель машины в положение выкл., прежде чем вынуть шпульный колпачок, иначе машина может начать работать в результате случайного нажатия педали, что может стать причиной несчастного случая.

1. Поворачивать шкив машины пока игла не поднимется и не окажется над игольной пластиной.

2. Потянуть защелку (1) шпульного колпачка вверх, а затем снять шпульный колпачок.

3. Шпулька (2) выпадет из колпачка, как только защелка (1) будет отпущена.




3-2. Намотка нижней нити

ВНИМАНИЕ

Ни в коем случае не прикасаться к подвижным частям машины руками или какими-либо предметами во время работы машины, это может стать причиной несчастного случая или вывести машину из строя.

1. Перевести сетевой выключатель в положение «вкл.».

2. Надеть шпульку (1) на вал моталки (2).

3. Намотать несколько витков нити на шпульку (1) в указанном стрелкой направлении.

4. Нажать педаль. После чего начнется намотка нижней нити.

5. Когда намотка нижней нити завершена, снять шпульку и обрезать нить, как показано на рисунке. Если нить наматывается неравномерно, ослабить винт (4) и переместить направитель шпульки (5) влево или вправо.

Примечание:

Количество наматываемой на шпульку нити должно составлять примерно 80% от общей емкости шпульки.



Количество наматываемой нити



3-4. Заправка нижней нити

ВНИМАНИЕ

Перевести сетевой выключатель машины в положение выкл., прежде чем установить шпульный колпачок, иначе машина может начать работать в результате случайного нажатия педали, что может стать причиной несчастного случая.

1. Удерживая шпульку так, чтобы нить наматывалась в правую сторону, вставить шпульку в шпульный колпачок.

2. Протянуть нить через прорезь (1) и под пружиной (2).

3. Вытянуть нить через отверстие на конце натяжной пружины (2).

4. Проверить, чтобы шпулька вращалась по часовой стрелке, если потянуть за нить.

5. Удерживая защелку (3) шпульного колпачка, вставить шпульный колпачок в челнок.


3-5. Заправка верхней нити

ВНИМАНИЕ

Перевести сетевой выключатель машины в положение выкл., прежде чем приступить к заправке верхней нити, иначе машина может начать работать в результате случайного нажатия педали, что может стать причиной несчастного случая.

Поднять рычаг нитепритягателя (1), прежде чем приступить к заправке верхней нити. Это упростит заправку и не позволит нити выскользнуть при запуске машины.


Оставить нить длиной 50 мм


3-6.
Регулировка длины стежка

Вращать регулятор длины стежка (1), пока цифра, соответствующая необходимой длине стежка, не совпадет со штифтом (2), расположенным над регулятором.

Большие цифры соответствуют более длинным стежкам.

При повороте регулятора длины стежка (1) с большей цифры на меньшую проще вращать регулятор, если рычаг обратной строчки (3) нажат на половину своего хода.




4.
Шитье

ВНИМАНИЕ

Используйте защитное приспособление, иначе может произойти несчастный случай.

Перевести сетевой выключатель машины в положение выкл., прежде чем приступить к выполнению на машине следующих операций, иначе машина может начать работать в результате случайного нажатия педали, что может стать причиной несчастного случая:

При заправке нити

При замене иглы и шпульки

Если машина не используется или оператор покидает рабочее место.

Ни в коем случае не прикасаться к подвижным частям машины руками или какими-либо предметами во время работы машины, это может стать причиной несчастного случая или вывести машину из строя.

4-1. Шитье

1. Перевести сетевой переключатель в положение вкл.

2. Нажать педаль для запуска машины в работу.

4-2.
Закрепка строчки

Когда нажат рычаг обратной строчки (3), меняется направление подачи материала, а когда этот рычаг возвращается в исходное положение, материал снова начинает подаваться в обычном направлении.




5.
Натяжение нити

5-1.
Регулировка натяжения нити

ВНИМАНИЕ

Перевести сетевой выключатель машины в положение выкл., прежде чем вынуть или вставить шпульный колпачок, иначе машина может начать работать в результате случайного нажатия педали, что может стать причиной несчастного случая.

Правильная форма строчки


Верхняя нить

Нижняя нить





Вид строчки, если натяжение верхней нити слишком слабое


· Увеличить натяжение верхней нити

· Уменьшить натяжение нижней нити


Вид строчки, если натяжение верхней нити слишком сильное
· Уменьшить натяжение верхней нити

· Увеличить натяжение нижней нити

· Натяжение верхней нити

После того, как будет опущена прижимная лапка, повернуть регулировочный винт (1), для того чтобы отрегулировать натяжение нити.

· Натяжение нижней нити

Отрегулировать натяжение, поворачивая натяжную пружину (2), пока шпульный колпачок не начнет медленно опускаться под действием собственной силы тяжести, если держать шпульный колпачок за конец нити, выходящий из него.

Lower thread

Нижняя нить

Becomes weaker

Ослабление
Becomes stronger

Натяжение


5-2. Регулировка давления прижимной лапки

Правильная форма строчки


Верхняя нить





Пропуск стежков

Неравномерные стежки


Увеличить давление


Стежки собирают ткань в сборку
Уменьшить давление

1. Ослабить регулировочную гайку (1).

2. Повернуть регулировочный винт (2), для того чтобы отрегулировать давление прижимной лапки. Давление прижимной лапки должно быть как можно более слабым, но достаточно сильным, чтобы материал не проскальзывал.

3. Затянуть регулировочную гайку (1).
Becomes weaker

Ослабление
Becomes stronger

Натяжение


6.
Чистка

Следующие операции по чистке необходимо проводить ежедневно, для того чтобы сохранить характеристики швейной машины и обеспечить длительный срок службы.

ВНИМАНИЕ

Перевести сетевой выключатель машины в положение выкл., прежде чем вынуть или вставить шпульный колпачок, иначе машина может начать работать в результате случайного нажатия педали, что может стать причиной несчастного случая.

Не забывать надевать защитные очки и перчатки при смазке машины, чтобы масло не попала в глаза и на кожу, иначе могут появиться ожоги.

Кроме того ни в коем случае не употреблять масло внутрь, это может вызвать рвоту и понос.

Хранить масло подальше от детей.

1. Поднять прижимную лапку.

2. Снять два винта (1), а затем снять игольную пластину (2).

3. Используя мягкую проволочную щетку, стереть пыль с зубчатой рейки (3).

4. Установить игольную пластину (2), используя два винта (1).







5. Медленно поворачивая шкив машины, проверить, чтобы игла опускалась по середине отверстия игольной пластины (2).

*
Если игла проходит не по середине:

Проверить, не кривая ли игла.

Ослабить два винта (1), а затем переустановить игольную пластину (2).

6. Повернуть шкив машины, для того чтобы поднять иглу над игольной пластиной (2), а затем проверить, не затупилось ли острие иглы.




7. Откинуть голову машины назад.

8. Вынуть шпульный колпачок (4).

9. Стереть пыль с челнока (5) мягкой салфеткой и проверить, нет ли на челноке повреждений.

10. Вынуть шпульку из шпульного колпачка (4) и почистить шпульный колпачок (4) салфеткой.

11. Вставить шпульку в шпульный колпачок (4), а затем установить шпульный колпачок (4) назад в машину.







12. Снять торцевую панель

13. Снять все волокна с игловодителя (1) и втулки игловодителя (нижнего) (2) щеткой или салфеткой.

14. Поставить торцевую пластину и затянуть винты.







15. Почистить масляный поддон (6) салфеткой.

16. Когда уровень масла опускается ниже отметки LOW, необходимо добавить смазочное масло.

* Использовать только масло, рекомендованное компанией TYPICAL (Sewing Lube 10).

* Если масло загрязнилось, снять масляный винт (7) и слить масло. Убрать всю грязь, скопившуюся на магните (8) и в масляном картере (9).




17. Вернуть голову машины в исходное положение.

18. Проверить, чтобы верхняя нить была правильно заправлена.

19. Выполнить пробный запуск машины.




7.
Стандартные регулировки

ОСТОРОЖНО

1. Уход и обслуживание швейной машины должны проводиться квалифицированными специалистами.

2. Обратитесь к дилеру TYPICAL или вызовите электрика для проведения техобслуживания и проверки электрических систем.

3. Если снимаются какие-либо защитные приспособления, проверьте, чтобы они были снова установлены на свои места и работали соответствующим образом, прежде чем запустить машину.

4. Всегда выключать сетевой выключатель машины в ниже перечисленных случаях, в противном случае машина может начать работать при случайном нажатии педали, что может стать причиной несчастного случая. Мотор продолжает вращаться по инерции даже после отключения машины от сети. Подождите, пока мотор остановится, прежде чем приступить к работе.
· При проведении проверки, регулировки и техобслуживания;

· При замене быстро изнашивающихся деталей, таких как челнок и нож;
5. Если все же необходимо, чтобы машина при выполнении ремонта была подключена к электрической сети, будьте предельно внимательны и выполняйте все правила техники безопасности.

7-1.
Регулировка пружины натяжения нити

*
Стандартное положение пружины натяжения нити (1) – на 6 - 8 мм выше поверхности нитенаправителя (3), если прижимная лапка (2) опущена.

1. Опустить прижимную лапку (2).

2. Ослабить установочный винт (4).

3. Повернуть держатель (5) для регулировки положения пружины.
4. Надежно затянуть установочный винт (4).






* Стандартное натяжение пружины натяжения нити (1) составляет 0,245 – 0,343 Н (25 – 35 г).

1. Нажать игольную нити пальцем, пока она не окажется немного выше держателя (5), а верхняя нить не будет вытягиваться.

2. Потянуть верхнюю нить вниз, пока натяжная пружина (1) не окажется на той же высоте, что и основание нитенаправителя (3), а затем измерить натяжение натяжной пружины (1).

3. Вставить отвертку в прорезь натяжного штифта (6) и повернуть отвертку, для того чтобы отрегулировать натяжение натяжной пружины (1).

Примечание:

При использовании для измерения натяжения шаблона (7) (продается отдельно) считывайте показания на шкале, расположенной со стороны красной линии.


7-2.
Регулировка нитенаправителя

Установочный винт должен находиться по середине нитенаправителя.

Ослабить установочный винт, затем переместить нитенаправитель.

1. Для тяжелых материалов переместить его влево.

2. Для толстых материалов переместить его вправо.


Becomes greater

Увеличение
Becomes less

Уменьшение


7-3.
Регулировка высоты подъема прижимной лапки




Стандартная высота подъема прижимной лапки (2) составляет 6 мм, если прижимная лапка поднимается рычагом подъемника прижимной лапки (1).

1. Ослабить гайку (3) регулировочного винта (4), а затем повернуть регулировочный винт (4) так, чтобы на прижимную лапку не было никакого давления.

Примечание: не ослаблять регулировочный винт (4) настолько, чтобы длина (А) превышала 49 мм. Если регулировочный винт (4) ослаблен больше, стержень прижимной лапки (5) отделится от пружинного направителя прижимной лапки.

2. Поднять рычаг подъемника прижимной лапки (1). Прижимная лапка (2) также поднимается.

3. Снять масляный колпачок (6).

4. Ослабить болт (7), а затем переместить стержень прижимной лапки (5) вверх или вниз, пока прижимная лапка не окажется на стандартной высоте 6 мм.

5. Затянуть болт (7).

6. Поставить на место масляный колпачок (6).

7. Отрегулировать давление прижимной лапки, используя регулировочный винт (4), а затем затянуть гайку (3).



7-4.
Регулировка высоты зубчатой рейки

Стандартная высота зубчатой рейки (1): когда в крайнем верхнем положении она выступает над игольной пластиной на 0,8 мм при сшивании тонких и средних материалов и на 1,2 мм при сшивании толстых материалов.

1. Повернуть шкив машины так, чтобы зубчатая рейка поднялась над игольной пластиной в крайнее верхнее положение.

2. Ослабить винт (2).

3. Повернуть коленчатый рычаг подъемника двигателя ткани (3), для того чтобы переместить держатель двигателя ткани (4) вверх или вниз.

4. Затянуть вин (2).


7-5. Регулировка угла наклона зубчатой реки

Стандартный угол наклона зубчатой рейки (1) соответствует положению, когда зубчатая рейка находится в крайнем верхнем положении над игольной пластиной, а метка на вале держателя двигателя ткани (5) совмещена с выпуклой меткой плеча держателя вала двигателя ткани (6).

1. Повернуть шкив машины, для того чтобы переместить зубчатую рейку в крайнее верхнее положение над игольной пластиной.

2. Ослабить два установочных винта (7).

3. Повернуть вал держателя двигателя ткани (5) в указанном стрелкой направлении в пределах 90о относительно стандартного положения.

*
Для того чтобы предотвратить пропуск стежков, необходимо опустить переднюю часть зубчатой рейки (1) (рис. А).

*
Для того чтобы предотвратить присбаривание материала, необходимо поднять переднюю часть зубчатой рейки (1) (рис. В).

4. Хорошо затянуть установочные винты (7). В результате изменения угла наклона зубчатой рейки (1) изменяется ее высота, поэтому необходимо снова отрегулировать высоту подъема зубчатой рейки (1).
Standard

Стандартное положение

Lower the front
Передняя часть ниже

Raise the front

Передняя часть выше



7-6. Регулировка высоты игловодителя

Базовая линия (а), являющаяся второй линией, если смотреть снизу игловодителя (1), должна располагаться на одной линии с нижним концом втулки игловодителя (D) (2), как показано на иллюстрации, когда игловодитель (1) находится в крайнем нижнем положении.

1. Повернуть шкив машины, для того чтобы перевести игловодитель (1) в крайнее нижнее положение.

2. Снять масляный колпачок (3).

3. Ослабить винт (4), а затем переместить игловодитель (1) вверх или вниз, для того чтобы отрегулировать положение.

4. Хорошо затянуть винт (4).

5. Поставить на место масляный колпачок (3).

7-7. Синхронизация движения иглы и двигателя ткани

Когда зубчатая рейка находится на уровне верхней поверхности игольной пластины, стандартное положение иглы соответствует:

(-1, -3)

Верхняя поверхность зубчатой рейки (1) и игольная пластина (2) располагаются на одной уровне, а острие иглы – примерно на 1 мм ниже игольной пластины.

(-5, -6, -7)

Верхняя поверхность зубчатой рейки (1) и игольная пластина (2) располагаются на одной уровне, а острие иглы – примерно на 3 мм выше игольной пластины.


1. Снять задвижную пластину.

2. Ослабить винт (4) подъемного кулачка двигателя ткани (3) и винт (6) кулачка подачи, затем повернуть и отрегулировать оба кулачка.

Повернуть, как указано на рисунке (А), если игла должна появиться быстрее. И повернуть, как показано на рисунке (В), если игла должна появиться позже.

Во избежание присбаривания сшиваемого материала, замедлите синхронизацию иглы (В).

Во избежание присбаривания строчки, ускорьте синхронизацию иглы (А).

Примечаени: игла может поломаться, если повернуть, как показано на рисунке (А).

3. Хорошо затянуть установочные винты (4) и (6).


Игла появляется раньше
Стандартная синхронизация
Игла появляется позже



7-8. Синхронизация иглы и челнока

Носик челнока (3) должен быть на одной линии с центральной осью иглы (4)когда игловодитель (1) перемещается вверх из крайнего нижнего положения в положение, в котором относительная линия (В), являющаяся нижней линией на игловодителе (1), совмещается с нижним краем втулки игловодителя (D) (2), как показано на рисунке.

1. Повернуть шкив машины, для того чтобы поднять игловодитель (1) из крайнего нижнего положения, пока относительная линия (В) не совместится с нижним краем втулки игловодителя (D) (2), как показано на рисунке. (Игла поднимается на 1,8 мм (TYPE –5, -7 поднимается на 2,2 мм), а расстояние от игольного ушка до носика челнока составляет 0 – 0,5 мм).

2. Ослабить установочные винты (5), а затем совместить носик челнока (3) с центральной осью иглы (4). Расстояние между носиком челнока (3) и иглой (4) должно составлять примерно 0,05 мм.

3. Хорошо затянуть установочный винт (5).

Reference lines
Базовые линии

9-11.
Регулировка количества масла, подаваемого на челнок и верхний вал

Снять торцевую пластину, а затем повернуть клапан регулировки масла (1), для того чтобы отрегулировать количество масла, подаваемого на верхний вал.

Наклонить назад голову машины, а затем повернуть регулировочный винт (2), для того чтобы отрегулировать количество масла, подаваемого на челнок.


Less oil
Меньше масла

More oil
Больше масла



8.
Устранение НЕИСПРАВНОСТЕЙ

Если вы обнаружите какую-либо из неисправностей, перечисленных ниже, обратитесь к столбцу «Способ устранения», это поможет решить возникшую проблему.

* Если приведенные ниже рекомендации не помогают решить проблему, отключить машину от сети питания и обратиться в ближайший сервисный центр.

Проблема
Возможная причина
Способ устранения





Игла поломана
Неправильно установлена игла
Правильно установить иглу


Кривая игла, или острие иглы поломано или заблокировано
Заменить иглу


Толщина нити не соответствует размеру иглы.
Использовать соответствующую толщине нити иглу


Неправильно подобран тип иглы.
Использовать соответствующий тип иглы


Игла соприкасается с игольной пластиной.
Переустановить игольную пластину


Шпульный колпачок неправильно установлен в челнок.
Правильно установить шпульный колпачок


В процессе шитья материал слишком сильно натягивается
Будьте осторожны, не натягивайте материал слишком сильно

Нить выскальзывает из игольного ушка в начале шитья
Рычаг нитепритягателя в начале шитья не в крайнем верхнем положении
Установить рычаг нитепритягателя в крайнее верхнее положение в начале шитья.


Конец нити слишком короткий для игольного ушка в начале шитья
На игле должна оставаться нить длиной примерно 50 мм

Обрыв верхней нити в процессе шитья
Неправильно заправлена нить
Заправить нить правильно


Игла кривая, или острие иглы поломано или заблокировано
Заменить иглу


Неправильно установлена игла
Правильно установить иглу


Нить задевает за что-то на пути заправки
· Освободить нить

· Если нить закручена слишком сильно, заменить нить


В процессе шитья нити трутся друг о друга
Если нить закручена слишком сильно, заменить нить


· Слишком сильно натянута верхняя нить

· Слишком слабо натянута верхняя нить

· Слишком сильно натянута нижняя нить
Отрегулировать натяжение нити


Игольное ушко слишком маленькое для нити
Использовать иглу соответствующую нити


Неправильно подобрана игла
Использовать соответствующий тип иглы

Проблема
Возможная причина
Способ устранения





Обрыв нижней нити
Слишком сильно натянута нижняя нить
Уменьшить натяжение нити


Шпулька вращается не равномерно
Заменить шпульку или шпульный колпачок


На шпульку намотано слишком много нити
Не наматывать на шпульку больше 80% ее объема 

Пропуск стежков
Игла установлена неправильно
Правильно установить иглу


Игла кривая, или острие иглы поломано или заблокировано
Заменить иглу


Неправильно подобран размер иглы
Использовать соответствующую нити иглу


Слишком слабое давление прижимной лапки
Увеличить давление прижимной лапки

Не натянута верхняя нить
Верхняя нить натянута слишком слабо

Нижняя нить натянута слишком сильно
Отрегулировать натяжение нити

Не натянута нижняя нить
Верхняя нить натянута слишком сильно

Нижняя нить натянута слишком слабо
Отрегулировать натяжение нити

Строчка присбаривается
Верхняя и нижняя нить натянуты слишком сильно.
Ослабить натяжение верхней и нижней нити


Слишком сильное давление прижимной лапки
Уменьшить давление прижимной лапки


Острие иглы поломано
Заменить иглу


Игла слишком толстая
Использовать соответствующую иглу

Технические характеристики машины модели 6190

Модель
L
M
H

Назначение
Тонкие материалы
Обычные материалы
Толстые материалы

Скорость шитья
4000 S.P.M.
5500 S.P.M.
3500 S.P.M.

Макс. длина стежка
4,2 мм
5 мм

Ход иговодителя
31 мм
35 мм

Высота подъема прижимной лапки
Вручную


6 мм


Коленом
13 мм

Игла
11#
14#
22#

Высота подъема зубчатой рейки
0,8 мм
1,2 мм

· Регулировка машины должна выполняться только квалифицированными специалистами, за исключением регулировки длины стежка

· Конструкция деталей может быть изменена без предварительного объявления об этом

