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I. Основные характеристики

Модель GK31015-1, GK31015-2, GK31015-3, GK31015-4, GK31015-5, GK31015-6 и GK31015-7 из новой практической серии швейных машин однониточного цепного стежка, некоторые из них предназначены для лаппинга, лицевой или декоративной строчки на снаряжении, нижнем белье, пальто, спортивной и другой видов одежды; другие предназначены для окантовывания среза на всех видах ткани.

Такие машины обладают большими возможностями, легки в обращении, надежны в работе и имеют низкие цены, поэтому они широко используются в средней и мелкой швейной промышленности. Эти машины запатентованы в Китае.

В таблице показаны возможности и типы швов каждой из этих машин.

	Модель
	Номер иглы
	Номер нитеводителя
	Номер распределителя
	Тип шва

	GK31015-1
	3
	1
	1
	605 (рис.23)

	GK31015-2

GK31015-3
	3
	1
	
	407 (рис.24)

	
	2
	1
	
	602 (рис.25)

	GK31015-4
	2
	1
	
	406 (рис.26)

	GK31015-5
	2
	1
	
	401 (рис.27)

	GK31015-6
	2
	1
	
	406 (рис.26)

	GK31015-7
	2
	1
	
	406 (рис.26)


II. Технические требования

	Модель
	GK31015-1
	GK31015-2
	GK31015-3
	GK31015-4
	GK31015-5
	GK31015-6
	GK31015-7

	Максимальная скорость (об/мин)
	2000
	2000
	2000
	2500
	2500
	2500
	2500

	Размер иглы

Расстояние между иглами (мм)
	GK16 70-90

3(6)
	GK16 70-90

3(6)
	GK16 70-90

6
	GK16 70-90

4,5
	GK16 70-90

6
	GK16 70-90

6
	GK16 70-90

6

	Высота прижимной лапки (мм)
	4
	4
	4
	4
	4
	4
	4

	Ход иглодержателя (мм)
	31
	31
	31
	31
	31
	31
	31

	Номер нити
	5
	4
	4
	3
	4
	3
	3

	Размер нити (хлопковые)
	60-80S/3
	60-80S/3
	60-80S/3
	60-80S/3
	60-80S/3
	60-80S/3
	60-80S/3

	Длина стежка (мм)

Мощность мотора (кв)
	1,8-3,3

0,15-0,37
	1,8-3,3

0,15-0,37
	1,8-3,3

0,15-0,37
	1,8-3,3

0,15-0,37
	1,8-3,3

0,15-0,37
	1,8-3,3

0,15-0,37
	1,8-3,3

0,15-0,37

	Скорость мотора (об/мин)
	1400
	1400
	1400
	1400
	1400
	1400
	1400

	Наружный размер машины (мм)
	330*225*300
	330*225*300
	330*225*300
	330*225*300
	330*225*300
	330*225*300
	330*225*300

	Чистый вес машины (кг)
	14
	14
	14
	14
	14
	14
	14


III. Подготовка к работе

1. Удаление масла и пыли

Перед работой протрите машину мягкой тряпочкой, чтобы удалить пыль и масло.

2. Проверка

Поверните шкив рукой, чтобы проверить ход машины и звук. Если что-нибудь не в порядке, произведите необходимые установки. Не начинайте работу, пока машина не будет в порядке.

3. Смазка

Заполните маслом все отверстия (отодвиньте заднюю часть корпуса, рис.1) и смажьте все подвижные части. Поверните рукой шкив на несколько оборотов, чтобы убедиться, что масло попало на все контактные поверхности. Затем добавляйте масло раз в день.

Задняя часть 

корпуса

Рис.1

4. Установка машины на платформу и стол (рис.2)
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Рис.2

5. Пробный ход. Скорость шитья

Во время пробного шиться поднимите прижимную лапку и шейте вхолостую на низкой скорости. Если все хорошо, увеличьте скорость до 1400 об/мин. После этого проверьте все детали. После удовлетворительной проверки можно преступать к работе. После месяца работы скорость может быть увеличена до максимума в соответствии с рабочим материалом. (Направление вращения шкива- рис.3).

Рис.3

IV. Работа

1. Выбор иглы и нити

Правильный выбор иглы и нити имеет большой влияние на качество шитья. Выбор производится двумя методами: игла подбирается в соответствии с используемой нитью или нить подбирается в соответствии с подходящей для ткани иглой. Нить должна быть подобрана таким образом, чтобы она легко проходила в ушко иглы, петлителя и распределителя.

2. Установка иглы

При установке иглы будьте внимательны:

А) Игла должна быть вставлена вверх до упора.

В) Длинный желобок иглы (т.е. сторона без насечки) должна быть направлена на механизм.

Если разместить иглу в неправильном направлении, ход иглы будет неровным. Слегка поверните иглу влево или вправо, пока петлитель точно не войдет в петлю игольной нити.

3. Установка длины стежка

Длина стежка может регулироваться в соответствии с требованиями от 1,8 до 3,3 мм.

Чтобы установить длину стежка, поверните шкив так, чтобы иглодержатель поднялся в верхнее положение. Ослабьте эксцентриковый винт с помощью отвертки из комплекта, затем поверните связующий механизм вверх и вниз по пути качающегося рычага. Чтобы увеличить длину стежка, поднимите связующий механизм вверх; чтобы уменьшить – опустите вниз (рис.4).
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Рис.4

4. Заправка иглы

Рис.5

5. Заправка петлителя

Рис.6

6. Заправка распределителя

Рис.7

7. Установка натяжения нити

Натяжение нити один из важнейших факторов, влияющий на качество работы. Поэтому перед тем, как работать с новым материалом, проделайте пробный шов и соответственно установите натяжение нити.

Для стежка 605. Возможности при идеальных характеристиках для этого типа стежка следующие:

А) Три игольные нити сплетены с нитью петлителя на обратной стороне материала и смотрятся как три ровные линии на лицевой стороне материала.

В) нить распределителя и игольные нити переплетены и покрывают лицевую часть материала.

С) Нить распределителя туже, чем нить петлителя, и слабее, чем игольная нить.

Если это необходимо, установите натяжение трех видов нитей поворотом гаек. Также вы можете установить время подачи нити петлителя поворотом винта пружины петлителя вокруг основной оси по часовой стрелке или против часовой стрелки (рис.6, рис.14).

V. Уход и ремонт

Строгое соблюдение инструкций по эксплуатации поможет Вам в работе, а каждодневный уход продлит техническую жизнь Вашей машины.

Рабочая скорость машины должна быть установлена в соответствии с типом используемого материала. Не превышайте указанную скорость.

Все части машины должны содержаться в чистоте.

Во время работы обращайте внимание на подвижные части, температуру и звук, если появляются какие-либо неполадки, остановите машину и тщательно все проверьте, затем произведите переустановки или ремонт.

Проверяйте машину раз в два месяца и проводите капитальный ремонт раз в полгода или после долгого периода неиспользования.

VI. Связь положения основных частей машины

1. Когда иглодержатель в верхней позиции, расстояние между концом левой иглы и поверхностью игольной пластины должно быть 6,3-0,1 мм (рис.8).
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Рис.8

2. Рис.9 показывает исходное положение правой иглы и петлителя, когда петлитель уходит вправо.

Рис.9

3. Рис.10 показывает расстояние между острием петлителя и верхним концом левой иглы в то время, когда острие петлителя достигает оси иглы.

Рис.10

4. Рис.11 показывает исходное положение оси левой иглы и острия петлителя, когда левая игла достигает верхней позиции петлителя.

Излишек 0,3-0,5

Рис.11

5. Рис.12 показывает, что расстояние между петлителем и правой иглой равно 0,1 мм.
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6. Рис.13 показывает, что расстояние между предохранителем иглы и тремя иглами равно 1,5-2 мм.

Рис.13

7. Рис.14 показывает, что угол наклона натяжного приспособления эксцентрика петлителя равен 0о-15о , когда левая игла и петлитель находятся в положении, как показано на рис.11.
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Рис.14

8. Когда распределитель достигает левой позиции, расстояние между верхним концом распределителя и нижним концом левой иглы равно 1-1,5 мм, расстояние между осью левой иглы и вилкой распределителя равно 6-6,5 мм (рис.15).

Рис.16

9. Рис.16А показывает, что расстояние между нитенаправителем распределителя и правой иглой равно 2 мм. Рис.16В показывает соотношение положения нитенаправителя распределителя и трех игл, нитенаправителя распределителя и распределителя. Рис.16С показывает, что расстояние между крючком распределителя и левой иглой равно 0,2-0,3 мм.

Левая длинная

игла

Рис.16

10. Рис.17 показывает, что расстояние между осью держателя петлителя и острием петлителя равно 69,3 мм.

11. Когда рычаг подачи в верхней позиции, выступ рычага подачи от вершины игольной пластины равен 0,8-1,2 мм (рис.18).

Рис.17

12. Когда поднимается прижимная лапка, расстояние между подошвой прижимной лапки и поверхностью игольной пластины > 4 мм.
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Рис.18
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Рис.19

13. Рис.20 показывает соотношение между иглонаправителем (неподвижный) и осью иглодержателя.

Ось иглодержателя

Рис.20

VII. Закрепление и окантовка срезов

1. Закрепление

Некоторые машины с устройством для подгибания среза предназначены для закрепления. Установите устройство для подгибания среза точно как на рис.21 и убедитесь, что тесьма идет ровно и две линии стежком симметричны друг другу.
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Рис.21

2. Окантовывание среза

Для окантовки передвиньте устройства для подгибания срезов, затем установите рубильник как на рис.22. Для получения качественной окантовки может возникнуть необходимость слегка регулировать позицию рубильника вверх, вниз и влево, вправо.
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Пластина установки

Рис.22

VIII. Рисунки типов швов

1. Шов 605 (т.е. трехигольный, пятиниточный цепной стежок на лицевой и оборотной стороне ткани, рис.23).

Рис.23

2. Шов 407 (т.е. трех-четырехигольный цепной стежок на лицевой стороне ткани рис.24).

Рис.24

3. Шов 602 (т.е. двух-четырехигольный цепной стежок на лицевой и оборотной стороне ткани рис.25)

Рис.25

4. Шов 406 (т.е. двух-трехигольный цепной стежок на оборотной стороне ткани рис.26).

Рис.26

5. Шов 401(т.е. двойной цепной стежок рис.27).

Рис.27
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ВНИМАНИЕ:


НЕ ПЕРВЫШАЙТЕ ДОПУСТИМОЙ СКОРОСТИ
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