GD2308

Высокоскоростная промышленная

одно-игольная швейная машина челночного стежка

с цилиндрической платформой для изготовления закрепок

ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

Благодарим Вас за покупку этой швейной машины. Пожалуйста, внимательно прочтите инструкцию по эксплуатации, прежде чем начать работать, чтобы получить максимально полную информацию о машине и пользоваться ей в течение длительного времени.

МЕРЫ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ до начала работы
	Belt cover

Крышка ремня


	
	Look down right from above oil gauge

Смотреть сверху вниз на индикатор уровня масла



	1.
При переносе машины не держите ее за крышку ремня.
	2.
Швейная машина должна работать в указанном стрелками направлении. Не допускайте запуск машины в другом направлении.
	3.
Когда на индикаторе уровня масла появляется красный цвет, если смотреть на него сверху вниз, долейте в машину масла, как указано в п. «9. Смазка».


	
	


4. Прежде чем запустить новую или не использовавшуюся в течение длительного периода швейную машину в эксплуатацию, добавьте несколько капель смазочной жидкости на компоненты главного вала через отверстие (1) и одну каплю на движущуюся поверхность (2) кольца челнока.

МЕРЫ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ в процессе работы

	
	
	Belt cover

Крышка ремня



	
	
	

	1. Не подносите пальцы слишком близко к рабочей лапке в процессе работы машины.

3.
Не подносите пальцы или волосы и не кладите какие-либо предметы на маховое колесо, клиновой ремень, колесо моталки или на мотор во время работы машины. Это может привести к несчастному случаю.
	2.
Убедитесь, что выключатель электропитания отключен, перед тем, как снять крышку ремня.

4.
Если Ваша машина оснащена крышкой ремня и защитным приспособлением для пальцев, не работайте на ней, если эти приспособления сняты.


	УСТАНОВКА МОТОРА

	
	

	
	1. Присоедините основание мотора (2) к столу (1), используя болт (4), виброустойчивую резиновую ручку (5), шайбу (6), шайбу Гровера (7) и гайку (8).

2. Используя болт (9), шайбу (10), шайбу Гровера (11) и гайку (12), установите мотор (3) на основание мотора (2).

Примечание:

В процессе установки определите, пожалуйста, направление основания мотора (2) относительно вала мотора (13). См. также рис. «Список деталей» на стр. 21.

	
	

	УСТАНОВКА СТОЙКИ ДЛЯ НИТЕЙ

	
	

	
	1. Соберите стойку для нитей и установите ее в отверстие стола.

2. Затяните гайку (1), чтобы закрепить стойку для нитей.

Если в помещении имеется потолочная электропроводка, протяните шнур питания через стойку для установки катушек (2).




	Снятие крышки ремня

	
	

	
	1. После переноса машины на место установки снимите установочный винт (1), что позволит легко и быстро снять или заново установить крышку ремня (2).

2. Для того чтобы снять крышку ремня, нажмите на нее, пока не освободиться фиксирующая пружина (3), затем крышку можно снять.

*
Установка крышки выполняется в обратной последовательности.

	
	

	подъем головы машины

	
	

	Push up

Поднять


	

	1. Снять крышку ремня. Когда голова машины установлена на стол машины, поднимите голову машины в направлении (В), нажав фиксатор основания (1) вниз (в направлении (А)).

2. Освободите фиксатор основания, затем поднимайте голову машины в направлении (В), пока не сработает защелка.

*
Для того чтобы опустить голову машины, поднимите фиксатор основания так, чтобы замок открылся.
	

	
	

	установка головы машины

	
	

	
	1. Установите основание несущей подложки (1) на стол для машины (6), используя болты (2), плоские шайбы (3) и (4) и гайки (5) (по 3 шт. каждого наименования).

2. Закрепите точку (А) перед тем, как поднять голову машины. Затем закрепите две точки (В).


	пРИСОЕДИНЕНИЕ НАПРАВЛЯЮЩЕГО ШКИВА

	
	

	
	Прикрепите направляющий шкив (1) к несущей пластине (2) установочным винтом (3).

(Примечание)
Отрегулируйте расстояние в точке (А) так, чтобы можно было продеть клиновой ремень.

	
	

	шкивы мотора и ремни

	
	

	Выбор шкива и ремня:

1. Для этой модели швейной машины используется клиновой ремень М-типа.

2. В настоящей швейной машине используются два клиновых ремня: один – для работы на высокой скорости, другой – для работы на малой скорости.

3. В следующей таблице представлено соотношение шкивов мотора, клиновых ремней и скорости работы швейной машины.



	Частота
	Скорость работы
	Шкив мотора, часть №
	Выгравированная марка
	Высокоскоростной клиновой ремень
	Низкоскоростной клиновой ремень

	50 Гц
	2300
	* D8.18 – 5
	50 – 2300
	D8.18 – 11(50“)
	D8.18 – 2(46“)

	
	2000
	* D8.18 – 4
	50 – 2000
	D8.18 – 10(49“)
	

	
	1800
	* D8.18 – 1
	50 – 1800
	D8.18 – 3(48“)
	

	60 Гц
	2300
	* D8.18 – 8
	60 – 2300
	D8.18 – 10(49“)
	D8.18 – 2(46“)

	
	2000
	* D8.18 – 7
	60 – 2000
	D8.18 – 3(48“)
	

	
	1800
	* D8.18 – 6
	60 – 1800
	D8.18 – 9(47“)
	


Примечание:
шкивы мотора, отмеченные звездочками, применяются только для хлопчатобумажных нитей. Для работы с не хлопчатобумажными нитями заказывайте специальные шкивы моторов.

Установка шкива мотора

Установите шкив мотора (1) на вал мотора (2) так, чтобы один из двух установочных винтов (3) прикоснулся к плоской части вала мотора. Затем затяните установочные винты (3).

Присоединение ремней

1. Установить высокоскоростной клиновой ремень (1) на большие диаметры высокоскоростного шкива (2) и на шкив мотора.

2. Установить низкоскоростной клиновой ремень (3) на малые диаметры низкоскоростного шкива (3) и на шкив мотора через шкив уменьшения давления (4) и направляющий шкив (5).

3. Переместить шкив мотора вперед или назад, чтобы установить между высокоскоростным клиновым ремнем (1) и колесом моталки (7) расстояние от 2 до 3 мм.

4. Ослабить установочный винт (8) и переместить мотор влево или вправо, чтобы отрегулировать его так, чтобы высокоскоростной клиновой ремень равномерно соприкасался с колесом моталки, когда она работает (см. п. «15. Намотка шпульки»).

5. Ослабить установочный винт (9) и переместить основание мотора (11) вверх или вниз посредством регулятора (10) так, чтобы высокоскоростной клиновой ремень при нажатии на него по середине (А) провисал примерно на 10 мм.

6. Ослабить установочный винт (12) и переместить направляющий шкив (13) в указанном стрелками направлении для регулировки низкоскоростного клинового ремня таким образом, чтобы он при нажатии на него по середине (В) провисал примерно на 10 мм. (В то же время установить направляющий шкив так, чтобы он находился на одной линии с выгравированной на установочной пластине меткой (14).)

	установка цепи

	
	

	
	Вставить s-образный крюк (3) в отверстие в носике пускового рычага (2) и присоединить цепь (1) к s-образному крюку.

	
	

	подъем головы машины

	
	

	Red

Красный

Supply

Смазочное отверстие


	1. Смазывайте машину один раз в день. Наливайте смазочное масло через смазочное отверстие (2), пока с индикатора уровня масла (1) полностью не исчезнет красный цвет, если смотреть на него сверху вниз.

2. Для смазки используйте масло Juki New Defrix Oil № 2 или веретенное масло № 2.



	*
Использование нитенаправителя для нити из синтетических волокон

Добавьте силиконовое масло через смазочное отверстие для силиконовой смазки (3), если используется нитенаправитель (4) для нити из синтетических волокон. Проверьте, чтобы протянутая через нитенаправитель (4) нить смазывалась силиконовым маслом.

	
	

	Подготовка швейной машины к работе

	

	
	

	Запускайте швейную машину следующим образом:

1. Включите выключатель электропитания.

2. Слегка нажмите пусковую педаль, и рабочая лапка опустится вниз. Если Вы хотите поднять рабочую лапку вверх, освободите педаль.

3. Затем нажмите педаль – швейная машина начнет выполнять закрепку. Сразу же после начала выполнения закрепки отпустите педаль.

4. Когда машина выполнила заданный цикл изготовления закрепки, рабочая лапка автоматически поднимается, а игольная и шпульная нити обрезаются перед тем, как машина остановится.




	ы
	

	(Внимание)

1. Отпускайте педаль, как только машина начала выполнение закрепки, иначе машина не остановится в заданной точке.

2. Если Вы не достаточно сильно нажали педаль, машина может остановиться на первом стежке. В этом случае нажмите педаль еще раз посильнее.

3. Если машина не запускается, даже если педаль нажата достаточно сильно, отключите выключатель электропитания и снимите крышку ремня. Затем поверните переключающий шкив (1) (рифленая деталь) в указанном на низкоскоростном шкиве (2) стрелками направлении.

4. Эта швейная машина может плохо работать в холодные дни утром, так как в некоторых ее частях используется густая смазка. В этом случае перед тем, как начать работать, запустите машину 5 – 6 раз на холостом ходу.

*
Для управления машиной вручную

Отключите выключатель электропитания, снимите верхний конец пружины (3), поверните низкоскоростной шкив (2) два раза в указанном стрелками направлении, и рабочая лапка опустится вниз. Затем нажмите пусковую педаль, машина начнет работать в ручном режиме.



	
	

	используемые материалы и иглы

	
	

	Материал
	Игла
	Направитель прорези для иглы игольной пластины
	Класс работ

	Материалы из синтетических волокон
	#14(DP x 5)

#14(DP x 5, SUPER игла)
	D8.16 – 11
	Мужские костюмы, женская одежда



	Материалы среднего веса
	#16(DP x 5)
	D8.16 – 11
	Мужские костюмы, женская одежда



	Тяжелые материалы
	#18(DP x 5)
	D8.16 – 11

D8.16 – 14
	Рабочая одежда, верхняя одежда




	установка иглы

	
	

	
	Ослабьте установочный винт (1), вставьте иглу (2) до упора в гнездо для иглы длинным пазом иглы по направлению к себе, затем затяните установочный винт (1).

(Примечание) 1. Если стежки закрепки получаются, как показано на рисунке (А), установите иглу так, чтобы ее малая грань была направлена влево.

	2.
Используйте иглу SUPER для синтетических волокон, если Вы работаете с нитью или материалом из синтетических волокон.

	
	

	Заправка нити

	
	

	
	Заправьте нить в машину в указанной последовательности. Оставьте свободным конец нити, длиной примерно 4 см.

(Примечание)
1.
Для нитей из синтетических волокон используется силиконовая смазка, протягивайте нить через смазывающий силиконом нитенаправитель (1).


2.
При использовании тонких нитей: протягивайте нить только через одно из двух отверстий нитенаправителя иглодержателя (2).



	
	

	установка и снятие шпульного колпачка

	
	

	
	1. Откройте крышку цилиндрического плеча (1).

2. Поднимите и удерживайте открытым рычаг шпульного колпачка (2), чтобы вынуть его из челнока. Шпулька не выпадет из шпульного колпачка, пока Вы удерживаете защелкивающий рычаг (3).

3. Для того чтобы загрузить шпульный колпачок в челночный механизм, наденьте его на вал челнока и защелкните защелкивающий рычаг шпульного колпачка.


	намотка нити на шпульку

	
	

	
	1. Наденьте шпульку (1) на шпиндель моталки (2).

2. Заправьте мотальное устройство, как показано на рисунке, и сделайте нитью на шпульке четыре-пять витков.

3. Нажмите защелку размыкания моталки (3) по направлению к шпульке (в указанном стрелками направлении), моталка начинает наматывать нить на шпульку. Моталка автоматически останавливается, как только на нее намотано заданное количество нити (80% полной емкости шпульки).

4. Для регулировки количество наматываемой на шпульку нити ослабьте гайку (4) и винт на регулировочном винте (5), чтобы уменьшить количество наматываемой нити.

	5.
Если нить наматывается на шпульку не равномерно, ослабьте винт (6) и переместите основание моталки (7) в указанном стрелками направлении, чтобы отрегулировать намотку.



	
	

	Заправка нити в шпульный колпачок

	
	

	
	1. Возьмите шпульку (1) в руку так, чтобы она вращалась против часовой стрелки, и установите ее в шпульный колпачок (2).

2. Протяните нить через прорезь (3) шпульного колпачка. Потяните за нить, чтобы вытянуть ее из-под натяжной пружины выхода нити (4). Убедитесь, что, если потянуть за нить, шпулька вращается в указанном стрелками направлении.

3. Протяните нить через отверстие (5) и оставьте конец нити, длиной примерно 2,5 см.



	
	

	натяжение нити

	
	*
Регулировка натяжения игольной нити

Если регулятор натяжения нити № 1 (1) поворачивается по часовой стрелке, длина остатка нити после обрезки уменьшается, и наоборот. Установите минимальную длину нити, 


	остающейся после обрезки на игле так, чтобы нить не выскальзывала из иглы. Когда регулятор натяжения №2 (2) поворачивается по часовой стрелке, натяжение игольной нити увеличивается, и наоборот.

*
Регулировка натяжения шпульной нити

При повороте винта регулировки натяжения нити (3) по часовой стрелке натяжение шпульной нити увеличивается, и наоборот.



	регулировка нитепритягательной пружины

	
	

	Decrease

Уменьшение

Increase

Увеличение


	Нормальный ход нитепритягательной пружины (1) составляет от 6 до 8 мм, а натяжение в исходной точке – от 30 до 50 г.

*
Регулировка хода

Ослабьте винт (2) и поверните узел регулировки натяжения (3) по часовой стрелке, чтобы увеличить ход, и против часовой стрелки – чтобы уменьшить его.

	*
Регулировка натяжения

Вставьте отвертку в паз регулятора натяжения (4) и поверните ее по часовой стрелке, чтобы увеличить натяжение, или против часовой стрелки – чтобы уменьшить натяжение.

(Примечание)
при работе с нитями из синтетических волокон уменьшить натяжение нитепритягательной пружины.



	регулировка длины и ширины закрепки

	
	

	Open

Открыть

Wide

Широкая

Narrow

Узкая

Short

Длинная

Long

Короткая


	*
Регулировка длины закрепки

Нажмите и откройте крышку основания (А) (1) в указанном стрелками направлении, ослабьте гайку (2), используя гаечный ключ, входящий в комплект поставки машины.

Поверните регулятор поперечного двигателя ткани (3) по направлению к себе для увеличения длины закрепки, и наоборот – для уменьшения. По окончании регулировки затяните гайку (2) и закройте крышку основания (А) (1).



	
	*
Регулировка ширины закрепки

Нажмите и откройте крышку основания (В) (5) в указанном стрелками направлении, ослабьте гайку (6), используя гаечный ключ, входящий в комплект поставки машины.

Поверните регулятор двигателя ткани (7) против часовой стрелки для увеличения ширины закрепки, и наоборот – для уменьшения. По окончании регулировки затяните гайку (6) и закройте крышку основания (В) (5).


	регулировка нитепритягательной пружины

	
	

	Delay

Задержка

Advance

Продвижение

Stop-motion cam

Кулачок механизма останова


	1. Поднимите голову машины. (См. § «4. Подъем головы машины».)

2. Ослабьте шестигранную гайку (3) и торцевой винт (4), поверните кулачок механизма двигателя ткани (5) так, чтобы перемещение материала осуществлялось в момент, когда острие иглы опускается на высоту 7 – 10 мм над поверхностью игольной пластины (2). Поворотом кулачка механизма двигателя ткани по часовой стрелке момент перемещения материала задерживается, и наоборот.

3. По окончании регулировки осторожно затяните торцевой винт (4) и шестигранную гайку (3).



	*
Наилучшее натяжение нити достигается, когда выше описанная высота составляет примерно 7 мм.

*
Если первые стежки, выполняемые синтетическими нитями получаются слабыми для того, чтобы устранить эту проблемы, установите выше описанную высоту на 10 мм.

4.
Кулачок регулировки механизма останова (6) поворачивается вместе с кулачком механизма подачи ткани (5). Поэтому ослабьте установочный винт (10) и поверните кулачок регулировки механизма останова так, чтобы ролик кулачка регулировки механизма останова (7) входил в механизм останова при низкоскоростном вращении, когда крюк механизма останова (8) опускается на винт №1 кулачка механизма останова (9), в конце стежка.



	регулировка времени освобождения нити

	
	

	
	1. Снимите пять установочных винтов (1), чтобы снять верхнюю крышку (2).

2. Ослабьте торцевой винт (4) плеча натяжения (3) г-образным гаечным ключом (5) и поверните плечо натяжения так, чтобы между концом соединительного звена (6) и концом поддерживающей планки (7) было расстояние 4 мм, когда рабочая лапка поднимается вверх (когда соединительное звено (6) возвращается).

3. По окончании регулировки осторожно затяните торцевой винт (4).


	синхронизация движения иглы относительно челнока

	(Регулировка высоты подъема иглодержателя)

1. Поверните переключающий шкив рукой, чтобы перевести иглодержатель (1) в крайнее нижнее положение (см. «Для работы на машине в ручном режиме»).

2. Снимите резиновую заглушку и ослабьте установочный винт (2).

3. Поверните ведущий шкив рукой так, чтобы верхняя выгравированная на иглодержателе линия (А) совпала с нижним концом нижней втулки (3) иглодержателя. Затяните установочный винт (2).

(Позиционирование челнока)

4. Затем поверните ведущий шкив так, чтобы нижняя выгравированная на иглодержателе (1) линия (В) совпала с нижним концом нижней втулки (3) иглодержателя.

5. Ослабьте установочный винт (4) приводного механизма челнока и откройте защелки челнока (5) вправо и влево в указанном порядке, нажимая их по направлению к себе, чтобы снять кольцо бегунка челнока (6).

(Примечание) В то же время следите за тем, чтобы челнок (7) не выпадал

6. Выполните регулировку так, чтобы между иглой и фронтальным концом приводного механизма челнока (9) не было зазора, когда носик челнока (7) совмещается с осью (С) иглы (8). Затем затяните установочный винт (6) приводного механизма челнока.

(Внимание) В то же время следите за тем, чтобы канавка челнока не соскальзывала в направлении вращения

7. .Ослабляя установочный винт (10), поверните регулировочный вал бегунка челнока (11) по часовой стрелке или против часовой стрелки, чтобы установить между иглой (8) и челноком (7) зазор 0,05 – 0, 1 мм, затем затяните установочный винт (10).

8. По окончании регулировки установите кольцо бегунка челнока (6).




	регулировка устройства обрезки нити

	
	

	1. Снять пусковой рычаг натяжной пружины (1) и запустить машину. (Когда машина останавливается, рабочая лапка остается внизу.)

2.
Ослабить регулировочный винт (4) и отрегулировать положение подвижного ножа (3) в указанном стрелками направлении, чтобы отверстие (А) подвижного ножа находилось на одной линии с прорезью для иглы в направителе прорези для иглы (2).
	Throat plate

Игольная пластина


	3.
Ослабить установочный винт (6) и отрегулировать положение противоположного ножа (5) так, чтобы расстояние между направителем прорези для иглы (2) и противоположным ножом (5) составляло 0,5 мм.



	регулировка поперечного положения рабочей лапки

	
	26-ой стежок (для закрепки длиной 42 стежка)

18-ый стежок (для закрепки длиной 28 стежков)

13-ый стежок (для закрепки длиной 21 стежок)



	Ослабьте гайку (3) и переместите регулятор бокового двигателя ткани в направлении (В), чтобы сместить боковую ось (А) рабочей лапки (1) вправо, или в направлении (С), чтобы сместить ее влево.

· Для закрепки из 42 стежков отрегулировать боковую ось на 26-ом стежке

· Для закрепки из 28 стежков отрегулировать боковую ось на 18-ом стежке

· Для закрепки из 21 стежка отрегулировать боковую ось на 13-ом стежке

(Примечание)
для того, чтобы изменить отклонение оси бокового двигателя ткани, ослабьте гайку, описанную в «19. Регулировка длины и ширины закрепки», и, чтобы отрегулировать отклонение, отодвиньте рабочую лапку рукой вправо или влево.
	Left

Влево
Right

Вправо



	
	


	регулировка высоты подъема рабочей лапки

	
	

	Max.

Макс.


	Высота подъема рабочей лапки может устанавливаться до 17 мм.

1. Когда машина находится в режиме останова, снимите пять установочных винтов (1), чтобы снять верхнюю крышку (2).

2. Используйте г-образный гаечный ключ (3) для торцевого винта (5) зажима (4) и ослабьте торцевой винт.

	3. Нажмите вниз г-образный гаечный ключ (3) для увеличения высоты подъема рабочей лапки или поднимите его вверх для уменьшения высоты подъема рабочей лапки.

4. Осторожно затяните торцевой винт (5) по окончании регулировки.

5. Если правая и левая рабочие лапки не выровнены, ослабьте винт (7) отрегулируйте положение опорной планки рычага рабочей лапки (8), чтобы выровнять ее.

(Внимание)
Следите за тем, чтобы опорная планка рычага рабочей лапки (8) не пересекалась с консолью механизма подачи (9). Если опорная планка рычага рабочей лапки пересекается с контактной рейкой, отрегулируйте высоту контактной рейки, используя установочный винт (10).



	регулировка предохранительной пластины

	
	

	Work clamp foot “up”

Рабочая лапка «вверх»

Work clamp foot “down”

Рабочая лапка «вниз»


	
	

	
	
	

	1.
Ослабьте два установочных винта (3), чтобы отрегулировать расстояние между предохранительной пластиной (1) и подъемным рычагом (2) так, чтобы, когда рабочая лапка находится в верхнем положении в момент останова, боковой зазор составлял от 0,2 до 0,5 мм, а продольный зазор, когда рабочая лапка внизу, составлял от 1,5 до 2,5 мм.
	
	2.
Проверьте, чтобы продольный зазор между предохранительной пластиной (1) и подъемным рычагом (2) при выполнении закрепки (рабочая лапка – внизу) составлял от 1,5 до 2,5 мм.


	спецификация

	
	

	
	Стандарт
	Подкласс

	Модель
	GD2308
	GD2308–1
	GD2308–2
	GD2308–20
	GD2308–20

	Назначение
	Закрепки большого размера
	Закрепки небольшого размера
	(
	Закрепки петель для пуговиц
	(

	Скорость работы (s.p.m.)
	1800

	Образец строчки
	
	
	
	
	

	Количество стежков
	42
	21
	28
	21
	28

	Ширина закрепки (мм)
	1,5 ~ 3
	(
	(
	1,5 ~ 3

(стандартный размер: 2,5)
	(

	Длина закрепки (мм)
	8 ~ 16
	4 ~ 8

(стандартный размер: 8)
	(
	4 ~ 8

(стандартный размер: 6)
	(

	Игла
	DP X 5

# 14 # 16
	(
	(
	DP X 5

# 14 # 16
	(

	Высота подъема рабочей лапки
	макс. 17 мм

	Масло для смазки
	Juki New Defrix Oil №2 или веретенное масло №2


	Как смазывать редуктор

	
	

	
	Смажьте редуктор густой смазкой, как описано ниже, если машина была в работе более полугода или, если она вибрирует.

1. Остановите машину и снимите винт (1).

2. Откройте тюбик с густой смазкой (2), поставляемый в комплекте с машиной, привинтите тюбик к отверстию (А) и выдавите густую смазку из тюбика.

3. Снимите тюбик (2) с отверстия (А), протолкните густую смазку винтом (1).

4. Повторите операцию введения густой смазки и проталкивания ее винтом дважды или более.

5. Затяните винт (1).



	
	(Примечание)
Если густая смазка входит в модуль не равномерно, вверните тюбик с густой смазкой (2), включите переключатель электродвигателя, переместите прижимную лапку вверх и вниз два или три раза, используя рычаг (3). Выполняя эту операцию, Вы можете облегчить попадание густой смазки в редуктор.


ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И ИХ УСТРАНЕНИЕ

	Неисправности
	Причина
	Способ устранения
	Стр.

	1.
Игольная нить выскальзывает из иглы в начале выполнения закрепки
	(1) Стежки пропускаются при запуске

(2) Игольная нить, остающаяся в игле после обрезки, слишком короткая.

(3) Шпульная нить слишком короткая

(4) Плохо отрегулирован механизм двигателя ткани
	· Отрегулируйте расстояние между иглой и челноком в пределах 0,05-0,1 мм

· Исправьте время освобождения нити регулятора натяжения №2

· Увеличьте натяжение нитепритягательной пружины или уменьшите натяжение нити регулятора №1

· Уменьшите натяжение шпульной нити

· Увеличьте расстояние между направителем прорези для иглы и противоположным ножом

· Синхронизируйте двигатель ткани
	13

10

10

10

14

ы

12

	2.
Нить часто рвется или нить из синтетических волокон выскальзывает по окончании выполнения закрепки
	(1) На челноке или приводном механизме есть царапины.

(2) На направителе прорези для иглы есть царапины.

(3) Игла ударяется о рабочую лапку.

(4) Обрывки нитей забили желобок канавки челнока.

(5) Натяжение игольной нити слишком сильное.

(6) Натяжение нитепритягательной пружины слишком сильное.

(7) Нить из синтетического волокна плавится в результате нагревания иглы.
	· Снимите его и удалите царапины, используя тонкий точильный камень или полированный круг

· Отполируйте или замените его.

· Откорректируйте положение рабочей лапки

· Выньте челнок и удалите остатки нитей из канавки челнока

· Уменьшите натяжение игольной нити

· Уменьшите натяжение

· Используйте силиконовое масло


	15

13

10

11

7

	3.
Игла часто ломается
	(1) Игла кривая.

(2) Игла ударяет рабочую лапку.

(3) Плохо синхронизирован двигатель ткани

(4) Игла слишком тонкая для обрабатываемого материала

(5) Приводной механизм сильно сгибает иглу.
	· Замените кривую иглу

· Измените положение рабочей лапки

· Измените синхронизацию двигателя ткани

· Замените ее на более толстую иглу, соответствующую материалу

· Измените положение иглы и челнока


	9

15

12

8

13

	4.
Нити не обрезаются
	(1) Противоположный нож тупой.

(2) Не достаточна разница уровней направителя прорези для иглы и противоположного ножа.

(3) Подвижный нож позиционирован не правильно.

(4) Последний стежок пропущен.
	· Замените противоположный нож

· Увеличьте изгиб противоположного ножа

· Исправьте положение подвижного ножа

· Синхронизируйте движение иглы и челнока


	14

14

14

13

	5.
Часто пропускаются стежки
	(1) Не правильно синхронизировано движение иглы и челнока.

(2) Расстояние между иглой и челноком слишком большое.

(3) Игла кривая

(4) Плохо синхронизирован механизм двигателя ткани

(5) Приводной механизм сильно сгибает иглу.
	· Измените положение иглы и челнока

· Измените положение иглы и челнока

· Замените кривую иглу

· Измените синхронизацию двигателя ткани

· Измените положение приводного механизма


	13

13

9

12

13

	6.
Игольная нить выходит не с той стороны материала
	(1) Натяжение игольной нити не достаточно сильное.

(2) Механизм освобождения нити работает неверно

(3) Игольная нить после обрезки нити слишком длинная
	· Увеличьте натяжение игольной нити

· Проверьте освобождается ли натяжной диск №2 в процессе выполнения закрепки

· Увеличьте натяжение регулятора натяжения нити №1.
	10

10

10

	7.
Нити обрываются в момент обрезки
	(1)
Подвижный нож позиционирован неверно.
	· Измените положение подвижного ножа
	14
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