Важные указания по технике безопасности

Запрещается использовать линии по пошиву в производстве, до тех пор, пока вы не убедитесь в том, что швейная линия, в которую будет включена данная швейная машина, соответствует законодательно установленным в вашей стране нормам по технике безопасности. Техническое обслуживание вышеуказанных швейных линий также не допускается.

1. Перед использованием машины, ознакомьтесь с основными нормами по технике безопасности, приведенными ниже, которые, конечно же не исчерпывают весь их список.

2. Прочитайте все необходимые инструкции, включая данную инструкцию, перед тем как вы начнете пользоваться машиной. В дальнейшем храните данное руководство в таком месте, чтобы вы могли воспользоваться им при первой необходимости.

3. На машине должны работать только квалифицированные и специально подготовленные работники.

4. Все защитные устройства и приспособления должны быть на месте, когда машина готова к рабочему использованию. Работа на машине без вышеуказанных защитных приспособлений не допускается.

5. На машине должны работать только квалифицированные и специально подготовленные работники.

6. Мы рекомендуем работать на машине в защитных очках.

7. Проводя ниже перечисленные действия, выключите машину и выньте сетевой шнур из розетки:

7.1. При вдевании нити в иглу (иглы), нитеводитель, нитепритягатель и т.п., а также при замене шпульки.

7.2. При замене иглы, прижимной лапки, игольной пластины, нитеводителя, зубчатой рейки, предохранителя иглы, иглодержателя, выравнивателя края настила и т.д.

7.3. При ремонте машины.

7.4. Когда вы уходите с рабочего места или оставляете машину без присмотра на какое-то время.

7.5. Если машина работает от двигателя без тормоза, дождитесь пока двигатель полностью остановится.

8. Если по неосторожности вам в рот, на кожу или в глаза попала смазка, машинное масло или другие подобные технические вещества, используемые для швейной машины, немедленно промойте места их попадания и обратитесь за медицинской помощью.

9. Запрещается засовывать в машину руки или инструменты, даже если машина выключена.

10. Ремонт, модернизация и регулировка машины должны проводиться только квалифицированными специалистами или специально обученным для этого персоналом. При ремонте допускается использование только тех деталей, которые разработаны компанией «GEMSY».

11. Регулярное техобслуживание и техосмотр также должны проводиться хорошо подготовленными специалистами.

12. Ремонт и техобслуживание электрических частей машины должны производиться  квалифицированными специалистами по электрике или под наблюдением и руководством специально подготовленного персонала.

Если вы заметили поломку какой-либо из электрических деталей, немедленно остановите машину.

13. Перед проведением работ по ремонту или техобслуживанию машины, оснащенной пневматическими деталями, такими как, пневмоцилиндр, воздушный компрессор отключают от машины, а подачу сжатого воздуха перекрывают. После отключения компрессора, сбрасывают существующее в машине давление воздуха. Исключением из этого правила являются только регулировка и тестовые запуски машины, производимые хорошо подготовленными специалистами или специально обученным персоналом.

14. Периодически производите очистку машины.

15. Для нормальной работы машины обязательно необходимо заземление. Машины должна работать вдали от источников сильных помех, таких как, например, высокочастотные сварочные аппараты.

16. Специалисты-электрики  подключают машину к сети при помощи соответствующего электрического разъема, который должен быть воткнут в розетку с заземлением.

17. Данную швейную машину можно использовать только в тех целях, в которых она предназначена. Иное применение данной машины не допускается.

18. Модернизацию или переделывание машины производите с соблюдением всех норм и стандартов по технике безопасности и соблюдением необходимой предосторожности. Компания «GEMSY» не несет никакой ответственности за повреждения или поломки, возникшие по причине переделки или изменения данной швейной машины.

19. В тексте данной инструкции используются два вида знаков для привлечения особого внимания:

Опасность травмирования оператора или обслуживающего персонала.

Пункты, требующие особого внимания.

Для безопасной работы

1. Чтобы избежать поражения электрическим током, никогда не открывайте кожух электрической части и никогда не прикасайтесь к деталям, находящимся в электрической части.

1.  Для избежания травматизма никогда не работайте на машине со снятым кожухом приводного ремня, защитным экраном для пальцев или со снятыми защитными приспособлениями.

2. Чтобы избежать травм, связанных с попаданием частей тела в машину, держите ваши пальцы, голову и одежду подальше от маховика, клинового ремня и двигателя во время работы на машине. Кроме того, не кладите никаких предметов рядом с этими частями машины.

3. Никогда не кладите руку под иглу, когда вы запускаете машину или работаете на ней.

4. Никогда не засовывайте пальцы под кожух нитепритягательного устройства, в то время как машина работает.

5. Во время работы машины челнок вращается с высокой скоростью. Чтобы избежать травмирования рук, не подносите их близко к работающему челноку. Кроме того, обязательно убедитесь в том, что главный выключатель находится в положении «OFF», когда вы меняете шпульку. 

6. Будьте осторожны и не засовывайте пальцы в машину, когда вы поднимаете или опускаете голову машины.

7. Чтобы избежать возможных неприятностей из-за непредвиденного запуска машины, переведите главный выключатель в положение «OFF», когда вы откидываете голову машины или снимаете защитный кожух ремня и клиновой ремень.

8. Если ваша машина оснащена серводвигателем, то двигатель не производит шума, когда машина не используется. Чтобы избежать возможных неприятностей из-за непредвиденного запуска машины, переведите главный выключатель в положение «OFF».

9. Чтобы избежать поражения электрическим током, никогда не работайте на машине, у которой отсутствует провод заземления в кабеле электропитания.

10. Чтобы избежать поломки электрических деталей, перед тем как вынуть вилку из розетки переведите главный выключатель в положение «OFF».

Уделите особенное внимание подключению машины к электрической сети!

1. Подключайте к машине устройство управления только с сертификатом «СЕ».

2. Придерживайтесь указаний инструкции при установке устройства управления.

3. Работайте только на машине, заземленной соответствующим образом.

4. Производя регулировку, убедитесь в том, что главный выключатель находится в положении «OFF», чтобы избежать электрошока или травм из-за внезапного запуска машины.
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Поздравляем Вас с покупкой швейной машины, произведенной компанией «GEMSY».

Пожалуйста, внимательно прочитайте данную инструкцию по эксплуатации перед тем, как пользоваться машиной. Это поможет Вам задействовать все ее возможности и сохранить ее в рабочем состоянии долгое время.

Перед началом работы

1. Никогда не включайте машину, если ее картер не наполнен маслом.

2. При установке машины проверьте направление вращения двигателя. Для этого переведите иглу в нижнее положение, вращая маховое колесо машины рукой, после этого переведите главный выключатель в положение «ON», одновременно наблюдая за маховиком. (Маховик должен вращаться против часовой стрелки, если смотреть непосредственно на него.)

3. Не пользуйтесь большим из шкивов двигателя в течение первого месяца эксплуатации.

4. Убедитесь в том, что фазность (одно- или трехфазное) и напряжение в электросети соответствуют параметрам, указанным на пластине на двигателе.
Меры предосторожности во время работы

1. Держите ваши руки подальше от иглы, когда вы включаете главный выключатель машины и во время работы.

2. Никогда не засовывайте пальцы под кожух нитепритягательного устройства, в то время как машина работает.

3. Убедитесь в том, что перевели главный выключатель в положение «OFF», когда вы откидываете голову машины или снимаете клиновой ремень.

4. Если вы уходите с рабочего места, обязательно отключите электропитание машины.

5. Работая на машине не допускайте, чтобы ваша голова или руки (то же относится и к другим людям) находились близко к маховому колесу, клиновому ремню, электродвигателю или мотальщику шпульной нити. Также не кладите ничего близко к этим частям машины. Это может быть опасно.

6. Если ваша машина укомплектована защитным кожухом ремня, защитным экраном для пальцев и какими-либо другими защитными приспособлениями, не работайте на машине, когда какие-либо из них сняты.

1. Установка

Установка картера.

1) Установите картер с опорой на четыре угла в специальное отверстие в столе машины.

2) Закрепите две резиновые прокладки (1) на стороне (А) (сторона оператора) при помощи гвоздей (2), как это показано на рисунке выше. Закрепите две прокладки (3) на стороне (В) (сторона, где крепятся петли), используя клей на резиновой основе. После этого установите картер (4) на предварительно закрепленные прокладки.
1) Вставьте шарнирную петлю (1) в отверстие в основании машины, прикрепите голову машины к столу резиновой петлей (2), перед тем как опустить голову машины на прокладки (3), расположенные в четырех углах.

2. Смазка

1. Информация о смазке машины.

1) Для смазки используйте масло марки New Defrix Oil No. 1. Залейте масло в картер (1)  до отметки “HIGH” (А).

2) Если уровень масла в картере опустился ниже отметки «LOW» (В), долейте в картер масло вышеуказанной марки.

3) Когда вы начали работать на машине, заполнив картер маслом, если смазывание частей машины в процессе работы происходит нормально, то в масляном окошечке (2) видно как масло разбрызгивается.

4) Обратите внимание на то, что количество разбрызгиваемого масла не зависит от общего количества масла.

(Внимание) При первом запуске машины после установки или после длительного периода простоя, производите работу на скорости от 3000 s.p.m. до 3500 s.p.m. в течение 10 минут для обкатки машины.

Осторожно:

Перед началом работы переведите главный выключатель в положение "OFF", чтобы избежать опасности, связанной с внезапным пуском машины.

2. Регулировка количества масла, поступающего к частям машины, находящимся за фронтальной пластинкой.

1) Регулировка количества масла, поступающего к коленчатому валу (2) нитепритягателя и иглодержателя, осуществляется поворотом регулировочного винта (1).

2) Минимальное количество, поступающего масла обеспечивается поворотом регулировочного винта в направлении (В) так, чтобы отметка (А) была приближена к коленчатому валу иглодержателя (2).

3) Максимальное количество, поступающего масла обеспечивается поворотом регулировочного винта в направлении (С) так, чтобы отметка (А) находилась как раз напротив коленчатого вала иглодержателя.

3. Регулировка количества масла, поступающего к челноку.

1) Количество поступающего масла увеличивается при повороте регулировочного винта (3), находящегося на приводном вале челнока, в направлении «+» (стрелка (А)).

2) Количество поступающего масла уменьшается при повороте регулировочного винта (3), находящегося на приводном вале челнока, в направлении «-» (стрелка (В)).

3. Установка иглы.

Осторожно:

Перед началом работы переведите главный выключатель в положение "OFF", чтобы избежать опасности, связанной с внезапным пуском машины.

Перед тем как устанавливать иглу переведите главный выключатель в положение "OFF".

Используйте иглу DB х 1. Подберите иглу нужного размера соответствующую номеру нити и толщине стачиваемого материала.

1) Поверните маховое колесо, чтобы поднять иглодержатель в крайнее верхнее положение.

2) Ослабьте винт фиксатора иглы (2), возьмите иглу (1) таким образом, чтобы ее выщербленная сторона (А) была направлена строго вправо (в направлении (В)).

3)  Вставьте колбу иглы до упора в гнездо для иглы.

4) Надежно  затяните винт (2).

5) Убедитесь в том, что длинный желобок иглы (С) смотрит строго влево (в направлении (D)).

4. Вставка шпульки в шпульный колпачок.

1) Возьмите шпульку так, чтобы свободный конец шпульной нити был направлен влево, если смотреть с вашей стороны и вставьте шпульку в шпульный колпачок.

2) Пропустите нить сквозь выходное отверстие (А) шпульного колпачка, после чего вытяните нить в направлении (С), так, чтобы  шпульная нить прошла под натяжной пружиной и вышла через насечку (В).

3) Убедитесь в том, что шпулька вращается в направлении, указанном стрелкой, когда шпульная нить вытягивается из шпульного колпачка в направлении (С).

5. Заправка игольной нити.

Осторожно:

Будьте предельно осторожны при проверке качества смазывания машины, поскольку его проводят при вращении челнока на высокой скорости.

6. Регулировка длины стежка.

Осторожно:

Перед началом работы переведите главный выключатель в положение "OFF", чтобы избежать опасности, связанной с внезапным пуском машины.

1) Вращайте регулировочный диск (1) в направлении, указанном на рисунке стрелкой, чтобы совместить требуемое значение с отметкой (А) на плече машины.

2) Регулировочный диск калиброван в миллиметрах.

3) Для уменьшения длины стежка вращайте регулировочный диск (1) держа рычаг подачи материала (2) нажатым в направлении, указанном на рисунке стрелкой.

7. Регулировка натяжения нити.

1. Регулировка натяжения игольной нити.

1) Отрегулируйте натяжение игольной нити в соответствии с требованиями вашей работы, вращая винт регулировки натяжения (1).

2) При повороте винта (1) по часовой стрелке (в направлении (А)) натяжение игольной нити увеличивается.

3) При повороте винта (1) против часовой стрелки (в направлении (В)) натяжение игольной нити уменьшается.

2. Регулировка натяжения шпульной нити.

1) При повороте регулировочного винта (2) по часовой стрелке (в направлении (С)), натяжение шпульной нити увеличивается.

2) При повороте регулировочного винта (2) против часовой стрелки (в направлении (D)), натяжение шпульной нити уменьшается.

8. Регулировка нитепритягательной пружины.

1. Изменение расстояния перемещения нитепритягательной пружины (1).

1) Ослабьте винт без головки (2).

2) При повороте головки натяжного штифта (3) по часовой стрелке (в направлении (А)) расстояние перемещения нитепритягательной пружины увеличивается.

3) При повороте головки натяжного штифта (3) против часовой стрелки (в направлении (В)) расстояние перемещения нитепритягательной пружины уменьшается.
2. Изменение силы давления нитепритягательной пружины (1).

1) Ослабьте винт без головки (2) и снимите головку натяжного штифта (3).

2) Ослабьте винт без головки (4).

3) При повороте натяжного штифта (3) по часовой стрелке (в направлении (А)) сила давления нитепритягательной пружины увеличивается.

4) При повороте натяжного штифта (3) против часовой стрелки (в направлении (В)) сила давления нитепритягательной пружины уменьшается.
9. Рычаг ручного подъема прижимной лапки.

1) Чтобы остановить машину, с одновременным поднятием прижимной лапки, поверните рычаг ручного подъема в направлении (А).

2) Прижимная лапка поднимется вверх примерно на 5,5 мм и остановится.

3) Повернув рычаг ручного подъема в направлении (В), вы вернете прижимную лапку в исходное положение.

4) Используя коленоподъемник, можно добиться стандартной величины подъема прижимной лапки на 10 мм, а максимально – на 13 мм.

10. Регулировка силы прижима прижимной лапки.

Осторожно:

Перед началом работы переведите главный выключатель в положение "OFF", чтобы избежать опасности, связанной с внезапным пуском машины.

1) Ослабьте гайку (2). При повороте регулятора пружины прижимной лапки (1) по часовой стрелке (в направлении (А)) сила давления прижимной лапки  увеличивается.

2) При повороте регулятора пружины прижимной лапки (1) против часовой стрелки (в направлении (В)) сила давления прижимной лапки  уменьшается.

3) После окончания регулировки затяните гайку (2).

4) Для обычных тканей используйте стандартное положение регулятора пружины прижимной лапки по высоте – от 29 до 32 мм (5 кг), (7 кг для моделей GEM8500H, -5550H, -5590H).
11. Регулировка положения зубчатой рейки по высоте.

Осторожно:

Перед началом работы переведите главный выключатель в положение "OFF", чтобы избежать опасности, связанной с внезапным пуском машины.

1) Положение зубчатой рейки отрегулировано на заводе так, чтобы она выступала на 0,8 – 0,9 мм над поверхностью игольной пластины. Для моделей GEM8500H, -5550H, и -5590H эта величина составляет от 0,95 до 1,05 мм.

2) Если зубчатая рейка выступает слишком сильно над поверхностью игольной пластины, то при стачивании легких материалов возможно стягивание строчки. (В этом случае рекомендуемая величина выступа составляет от 0,7 мм до 0,8 мм).

3) Для регулировки высоты выступа зубчатой рейки над поверхностью игольной пластины:

1. Ослабьте винт (2) на коленчатом рычаге (1).

2. Переместите рейку подачи вверх или вниз.

3. Надежно затяните винт (2).

(а) Зубчатая рейка 

(b) Игольная пластина 

12. Синхронизация иглы и вращающегося челнока.

Осторожно:

Перед началом работы переведите главный выключатель в положение "OFF", чтобы избежать опасности, связанной с внезапным пуском машины.

1. Отрегулируйте синхронность работы иглы и челнока следующим образом:

1) Поверните маховое колесо так, чтобы иглодержатель находился в своем крайнем нижнем положении, ослабьте установочный винт (1).

(Регулировка положения иглодержателя по высоте)

2) (Для иглы типа DB) 

Совместите линию отметки (А) на иглодержателе (2) с нижним краем нижнего утолщения иглодержателя (3), после чего затяните установочный винт (1).

(Для иглы типа DA) 
Совместите линию отметки (С) на иглодержателе (2) с нижним краем нижнего утолщения иглодержателя (3), после чего затяните установочный винт (1).

(Регулировка положения челнока (а))

3) (Для иглы типа DB)
Ослабьте два установочных винта, поверните маховое колесо так, чтобы совместить линию отметки (В) на поднимающемся иглодержателе (2) с нижним краем нижнего утолщения иглодержателя (3).

(Для иглы типа DA) 
Ослабьте два установочных винта, поверните маховое колесо так, чтобы совместить линию отметки (D) на поднимающемся иглодержателе (2) с нижним краем нижнего утолщения иглодержателя (3).

4) По окончании регулировки, описанной в предыдущих пунктах, совместите острие крючка челнока (5) с центральной осью иглы (4). Установите зазор величиной от 0,04 до 0,1 мм между иглой и крючком челнока, после чего надежно затяните установочные винты на челноке.

* При оформлении заказа на замену челнока обязательно укажите код детали - № В18301270А0 (1109259 для моделей GEM8500H, -5550H, и -5590H).
13. Регулировка времени подачи материала.

Осторожно:

Перед началом работы переведите главный выключатель в положение "OFF", чтобы избежать опасности, связанной с внезапным пуском машины.

1) Ослабьте винты (2) и (3) на эксцентриковом кулачке (1), обеспечивающем подачу материала. Переместите эксцентриковый кулачок в направлении, указанном на рисунке стрелкой, или в противоположном направлении. Надежно затяните винты.

2) При стандартной регулировке, движение зубчатой рейки и иглы отрегулированы таким образом, чтобы, когда зубчатая рейка опускается в нижнее положение, ее верхняя поверхность находится на уровне верхней поверхности игольной пластины, и, одновременно с этим, игла занимает такое положение, что верхний край ее ушка также находится на уровне верхней поверхности игольной пластины.

3) Для ускорения подачи материала, необходимого для устранения неравномерности в движении ткани, передвиньте эксцентриковый кулачок в направлении, указанном на рисунке стрелкой.

4) Для замедления подачи материала и увеличения плотности стежков сдвиньте эксцентриковый кулачок в направлении противоположном, указанному на рисунке стрелкой.

Внимание:

Будьте внимательны и постарайтесь не сдвинуть эксцентриковый кулачок слишком сильно, поскольку это может привести к поломке иглы.

14. Регулировка положения прижимной лапки по высоте.

Осторожно:

Перед началом работы переведите главный выключатель в положение "OFF", чтобы избежать опасности, связанной с внезапным пуском машины.

1) Ослабьте установочный винт (1) и отрегулируйте положение прижимной лапки по высоте или угол наклона прижимной лапки.

2) По окончании регулировки надежно затяните установочный винт.

15. Регулировка величины хода нитепритягателя.

Осторожно:

Перед началом работы переведите главный выключатель в положение "OFF", чтобы избежать опасности, связанной с внезапным пуском машины.

1) При стачивании тяжелых материалов передвиньте нитеводитель (1) влево (в направлении (А)), чтобы увеличить длину нити, вытягиваемой нитепритягателем.

2) При стачивании легких материалов передвиньте нитеводитель (1) вправо (в направлении (В)), чтобы уменьшить длину нити, вытягиваемой нитепритягателем.

3) Обычно нитеводитель (1) находится в таком положении, что линия насечки (С) совмещена с серединой винта.

16. Установка защитного кожуха приводного ремня и мотальщика шпульной нити.

Осторожно:

Перед началом работы переведите главный выключатель в положение "OFF", чтобы избежать опасности, связанной с внезапным пуском машины.

1. Последовательность установки.

1) Просверлите в столе четыре отверстия (А), (В), (С) и (D) для деревянных винтов.

2) Установите держатель (1) для кожуха приводного ремня в резьбовом отверстии в плече машины.

3) Проденьте маховое колесо сквозь отверстие в защитном кожухе приводного ремня  А (3) и установите защитный кожух на плечо машины. Эту операцию легче всего произвести, если надевать кожух А (3), скосив его по диагонали относительно задней стороны махового колеса, как это показано на рисунке.

4) Поместите защитный кожух В (2) на направляющие отверстия (С) и (D).

5) Закрепите защитный кожух А (3) на плече машины при помощи винтов (4), (5) и шайбы (6). При этом затягивайте винт (4) с крутящим моментом затяжки 294 Н/см, а винт (5) с крутящим моментом затяжки 245 Н/см. Если вы затяните их сильнее, то это не окажет влияния на защитные свойства кожуха.

6) Закрепите (7) на защитном кожухе А.

7) Передвиньте защитный кожух В (2) назад так, чтобы резиновая часть защитного кожуха В (2) соприкоснулась с защитным кожухом А (3). После этого продвиньте защитный кожух В в том же направлении еще на 0,5 – 1 мм. Теперь закрепите защитный кожух В в этом положении при помощи деревянного винта и шайбы.

8) Закрепите моталку шпульной нити (8) в направляющих отверстиях (А) и (В) при помощи деревянных винтов и шайб.

17. Регулировка коленоподъемника.

Осторожно:

Перед началом работы переведите главный выключатель в положение "OFF", чтобы избежать опасности, связанной с внезапным пуском машины.

1) Стандартная высота подъема прижимной лапки при помощи коленоподъемника составляет 10 мм.

2) Регулировка высоты подъема прижимной лапки при помощи коленоподъемника производится регулировочным винтом (1). (Максимальная высота подъема для типа А составляет 9 мм.)

3) Если вы установили высоту подъема прижимной лапки на величину более 10 мм, убедитесь в том, что иглодержатель (2), попадая в свое нижнее положение, не ударяет по прижимной лапке (3).

18. Технические характеристики.


GEM8500 GEM5590 GEM5550 GEM5550B
GEM8500H GEM5590H GEM5550H

Применение
Для материалов средней плотности
Для материалов высокой плотности

Скорость работы
5500 s.p.m.
3500 s.p.m. 

Длина стежка
Максимум 5 мм

Высота подъема прижимной лапки при помощи коленоподъемника
13 мм (максимально)

Игла
DB x 1 # 9 ~ # 18
DB x 1 # 19 ~ # 23

Масло для смазки
New Defrix Oil No. 1

19. Шкивы электродвигателя и приводные ремни.

(1) В стандартный комплект поставки входит электродвигатель со сцеплением мощностью 400 Вт (1/2 л.с.).

(2) Необходимо использовать клиновой ремень М-типа.

(3) Соотношения между размерами шкивов электродвигателя, длиной приводных ремней и скоростью стачивания приведены в нижеследующей таблице:

Наружный диаметр шкива (мм)
Код детали (шкив)
Скорость стачивания (s.p.m.)
Длина приводного ремня (в дюймах)
Код детали (приводной ремень)



50 Гц
60 Гц



125

5060

44”


120

4850

43”


115

4630




110

4440




105

4250
5040
42”


100

4000
4780



95

3820
4540



90*

3610*
4320



85*

3390*
4000
41”


80*

3160*
3790*



75*

2950*
3520*



70*

2740*
3260*



· Эффективный (рабочий) диаметр приводного ремня равен внешнему диаметру минус 5 мм.

· Электродвигатель должен вращаться против часовой стрелки, если смотреть на него со стороны махового колеса. Будьте внимательны, чтобы не допустить вращения электродвигателя в противоположную сторону.

Данные в таблице, помеченные звездочками, относятся к моделям GEM8500H GEM5590H GEM5550H.

20. Возможные неисправности и способы их устранения.

Если при работе на машине возникнут какие-либо проблемы, обратитесь к данной таблице:

Проблема
Причина
Способ устранения

Рвется игольная нить
1. Неправильно заправлена игольная нить.

2. Нитеводитель или натяжной диск забились очесами.

3. Игольная нить натянута слишком сильно.

4. Игла погнута или затуплена.

5. Игла вставлена неправильно.

6. Размер иглы не соответствует номеру нити и плотности материала.

7. На нити присутствуют шишки и узелки.
1. Заправьте игольную нить соответствующим образом.

2. Очистите нитеводитель и натяжной диск.

3. Отрегулируйте натяжение игольной нити.

4. Замените иглу.

5. Установите иглу соответствующим образом.

6. Подберите соответствующий размер иглы и номер нити.

7. Удалите шишки и узелки.

Рвется шпульная нить.
8. Шпульная нить заправлена неверно.

9. Шпульная нить запуталась.

10. Не соответствующее натяжение шпульной нити.

11. Шпулька при вращении испытывает сопротивление.
8. Заправьте шпульную нить соответствующим образом.

9. Распутайте шпульную нить.

10. Отрегулируйте натяжение шпульной нити и игольной нити.

11. Проверьте правильность намотки шпульной нити.

Пропуски стежков.
12. Игла вставлена неверно.

13. Игла погнута или затуплена.

14. Размер иглы  или нити не соответствует плотности ткани.

15. Нить заправлена неверно
12. Установите иглу соответствующим образом.

13. Замените иглу.

14. Подберите соответствующий размер иглы и нити для стачиваемой ткани.

15. Заправьте нить соответствующим образом.

Игла ломается.
16. Игла вставлена неправильно.

17. Игла погнута.

18. Размер иглы не соответствует плотности ткани.

19. Фиксирующий винт иглы ослаблен.

20. Вы тяните ткань при работе
16. Установите иглу соответствующим образом.

17. Замените иглу.

18. Подберите соответствующий размер иглы и нити для стачиваемой ткани.

19. Затяните фиксирующий винт иглы.

20. Не тяните ткань при работе.

Ткань не двигается.
21. Неверно отрегулирована подача ткани.

22. Неверно отрегулирована сила прижима прижимной лапки.
21. Увеличьте длину стежка, отрегулировав подачу ткани.

22. Увеличьте силу прижима прижимной лапки.

Ткань морщится и сбаривается.
23. Нить заправлена неправильно.

24. Игла затупилась.

25. Натяжение нити слишком велико.
23. Заправьте нить соответствующим образом.

24. Замените иглу.

25. Отрегулируйте натяжение игольной нити соответствующим образом.

Возникает шум и затруднения.
26. Зубчатая рейка забилась пылью и очесами.

27. Челнок забился очесами и пылью
26. Очистите зубчатую рейку.

27. Очистите челнок.

Машина не включается.
28. Подключение машины к электросети произведено неверно, вилка не воткнута в электророзетку.

29. Не включен рубильник или главный выключатель
28. Произведите подключение правильно, воткните вилку в розетку.

29. Включите рубильник или главный выключатель на машине.

21. Шум. Тесты на вибрацию и способы ее уменьшения.

1. Результаты тестирования.


GEM8500 GEM5590 GEM5550 GEM5550B
GEM8500H GEM5590H GEM5550H
Приборы, с помощью которых производились замеры.
Метод тестирования.

Уровень шума
менее 85 дБ
менее 82 дБ
Статистический анализатор шума
Эталонный метод  QB/T 1177-91, установленный в Китайской народной республике.

Виброперемещение
менее 300 u m
менее 280 u m
Измеритель вибраций
Эталонный метод  QB/T 1178-91, установленный в Китайской народной республике.

2. Способы уменьшения уровня шума и вибрации.

1) Прочно прижмите голову машины к столу обеими руками.

2) Отрегулируйте зазоры между механизмами (шестеренками).

3) Проверьте не ослаблено ли крепление движущихся деталей.

4) Проверьте наличие трения между движущимися частями и корпусом машины.

5) Замените все детали, издающие повышенный шум. 

22. Корпус машины и детали для сборки.

№
Наименование
Обычная
Тяжелая
Кол-во

1
Фронтальная пластинка (в сборке)
+
+
1

2
Прокладка фронтальной пластинки
+
+
1

3
Винт 1/8 - 44L = 4
+
+
1

4
Защитный масляный экран (в сборке)
+
+
1

5
Резиновая заглушка 
+
+
2

6
Резиновая заглушка 
+
+
1

7
Винт 12/64 - 28L = 9
+
+
8

8
Боковая пластина
+
+
1

9
Прокладка
+
+
1

10
Резиновая заглушка 
+
+
1

11
Резиновая заглушка 
+
+
1

12
Штифт нитеводителя игольной нити (в сборке)
+

1

13
Штифт нитеводителя игольной нити
+

(1)

14
Натяжной диск
+

(2)

15
Натяжная пружина 
+

(1)

16
Шарнирный винт D=3,8 H=5,5
+

(1)

17
Нитеводитель с тремя ушками
+

1

18
Скоба коромысла нитепритягателя 
+
+
1

19
Винт 3/16 - 28L = 6
+
+
1

20
Винт 3/16 - 28L = 6
+
+
1

21
Нитеводитель плеча машины А
+
+
1

22
Винт
+
+
1

23
Натяжное устройство (в сборке)
+
+
1

24
Головка натяжного штифта
+
+
(1)

25
Стопор натяжного диска
+
+
(1)

26
Натяжная пружина
+
+
(1)

27
Фиксатор натяжного диска
+

(1)

28
Натяжной диск
+
+
(2)

29
Натяжной штифт
+
+
(1)

30
Нитепритягательная пружина 
+

(1)

31
Муфта натяжного штифта
+
+
(1)

32
Винт 9/64 - 40L = 5,5
+
+
(1)

33
Винт 15/64 - 28L = 7
+
+
1

34
Штырь, ослабляющий нить
+
+
1

35
Игольная пластина (А)
+

1

36
Винт 11/64 - 40L = 8,5
+
+
2

37
Нитеводитель плеча машины В
+
+
1

38
Винт 11/64 - 40L = 6
+
+
1

39
Резиновая заглушка 
+
+
2

40
Винт 12/64 - 28L = 9
+
+
3

41
Выдвижная пластина (в сборке)
+
+
1

42
Выдвижная пластина
+
+
(1)

43
Рессора выдвижной пластины
+
+
(1)

44
Винт 3/32 - 56L = 1,9
+
+
(2)

45
Подпорка с резьбой
+
+
4

46
Защитный масляный экран плеча машины (в сборке) 

+
1

47
Нитеводитель

+
1

48
Натяжная пружина 

+
1

49
Нитепритягательная пружина

+
1

50
Игольная пластина А

+
1

51
Держатель нитеводителя

+
1

52
Верхний нитеводитель

+
1

53
Натяжной диск

+
2

54
Натяжная пружина

+
1

55
Натяжная гайка

+
1

56
Нитеводитель

+
1

57
Крепежная скоба

+
1

58
Шестигранная гайка

+
1

59
Шайба

+
1

23. Главный вал и детали нитепритягательного механизма.

№
Наименование
Обычная
Тяжелая
Кол-во

1
Винт 1/4 - 40L = 6
+
+
1

2
Штифт коленчатого рычага нитепритягателя 
+
+
1

3
Резиновая насадка
+
+
1

4
Рычаг нитепритягателя (в сборке) 
+

1

5
Рычаг нитепритягателя (в сборке) 
+

(1)

6
Прокладка
+
+
(2)

7
Коленчатый рычаг нитепритягателя 
+

(1)

8
Штанга коленчатого рычага нитепритягателя 
+
+
(1)

9
Левый крепящий винт
+
+
(1)

10
Винт 1/4 - 40L = 6
+
+
1

11
Центровочный груз
+
+
1

12
Передняя втулка главного вала
+
+
1

13
Винт 1/4 - 40L = 6
+
+
1

14
Средняя втулка
+
+
1

15
Эксцентрик привода подачи ткани (в сборке)
+

1

16
Винт 1/4 - 40L = 6
+
+
(2)

17
Эксцентрик привода подачи ткани
+

(1)

18
Упорное кольцо
+

(1)

19
Винт 1/4 - 40L = 6
+

(2)

20
Задняя втулка главного вала
+

1

21
Масляная прокладка
+

1

22
Стопорное кольцо 18,5
+
+
1

23
Упорная муфта (в сборке) D=14,72; W=12
+
+
1

24
Винт 1/4 - 40L = 6
+
+
(2)

25
Винт 1/4 - 40L = 6
+
+
2

26
Резиновое кольцо
+
+
1

27
Винт 1/4 - 40L = 6
+
+
1

28
Защитная пластинка центровочного груза
+
+
1

29
Маховое колесо
+
+
1

30
Винт 1/4 - 40L = 6
+
+
2

31
Главный вал
+
+
1

32
Цилиндрическая войлочная прокладка
+
+
1

33
Штырь регулировки подачи масла (в сборке)
+
+
1

34
Резиновое кольцо
+
+
(1)

35
Рычаг нитепритягателя (в сборке) 

+
1

36
Рычаг нитепритягателя (в сборке) 

+
1

37
Коленчатый рычаг нитепритягателя 

+
1

38
Эксцентрик двигателя ткани

+
1

39
Блокирующая втулка

+
1

40
Стопорное кольцо 26

+
1

24. Иглодержатель и детали, приводящие в движение челнок.

№
Наименование
Обычная
Тяжелая
Кол-во

1
Колпачок
+
+
1

2
Верхняя муфта иглодержателя
+
+
1

3
Иглодержатель
+

1

4
Соединение иглодержателя (в сборке)
+
+
1

5
Винт 9/64 - 40L = 6
+
+
(1)

6
Ползун
+
+
1

7
Нитеводитель иглодержателя
+

1

8
Нижняя муфта иглодержателя
+

1

9
Винт 1/8 - 44L = 4,5
+
+
1

10
Нитеводитель иглодержателя
+

1

11
Игла DB x 1 14
+

1

12
Зубчатые колеса (в сборке)
+
+
1

13
Зубчатые колеса (в сборке), верхние
+
+
(1)

14
Зубчатое колесо (в сборке)
+
+
(1)

15
Винт 1/4 - 40L = 8
+
+
(2)

16
Зубчатое колесо (в сборке)
+
+
(1)

17
Винт 1/4 - 40L = 8
+
+
(2)

18
Зубчатые колеса (в сборке), нижние
+
+
(1)

19
Зубчатое колесо (в сборке)
+
+
(1)

20
Винт 1/4 - 40L = 8
+
+
(2)

21
Зубчатое колесо (в сборке)
+
+
(1)

22
Винт 1/4 - 40L = 8
+
+
(2)

23
Вертикальный вал
+
+
1

24
Винт 1/4 - 40L = 9
+
+
1

25
Верхняя втулка
+
+
1

26
Нижняя втулка вертикального вала
+
+
1

27
Средняя втулка
+
+
1

28
Винт 12/64 - 28L = 9
+
+
1

29
Упорное кольцо (в сборке) D=7,94, W=10
+
+
1

30
Винт 11/64 - 40L = 4,8
+
+
(2)

31
Вал челнока
+
+
1

32
Юстировочный палец
+
+
1

33
Винт 11/64 - 40L = 9,5
+
+
1

34
Винт
+
+
1

35
Передняя втулка (в сборке) 
+
+
1

36
Упорное кольцо
+
+
1

37
Винт 11/64 - 40L = 3,5
+
+
(2)

38
Винт масляного затвора (в сборке)
+
+
1

39
Масляный затвор
+
+
(1)

40
Челнок (в сборке)
+
+
1

41
Шпулька
+
+
1

42
Шпульный колпачок (в сборке)
+
+
1

43
Иглодержатель

+
1

44
Нитеводитель иглодержателя

+
1

45
Нижняя муфта иглодержателя

+
1

46
Нитеводитель иглодержателя

+
1

47
Игла DB x 1 21

+
1

25. Детали рычага ручного подъема.

№
Наименование
Обычная
Тяжелая
Кол-во

1
Рычаг ручного подъема
+
+
1

2
Винт
+
+
1

3
Резиновое кольцо
+
+
1

4
Эксцентрик рычага ручного подъема (в сборке) 
+
+
1

5
Соединительная пластина рычага ручного подъема
+
+
1

6
Стопорное кольцо 5
+
+
1

7
Штифт соединительной пластины
+
+
2

8
Плоская шайба
+
+
1

9
Стопорное кольцо 5
+
+
3

10
Подъемный рычаг
+
+
1

11
Стопорное кольцо подъемного рычага
+
+
1

12
Шарнирный винт
+
+
1

13
Шарнирный винт D=7,24; H=3,3
+
+
1

14
Соединительная скоба подъемника
+
+
1

15
Вертикальная соединительная штанга
+
+
1

16
Соединительный поводок
+
+
1

17
Стопорное кольцо 5
+
+
2

18
Возвратная пружина
+
+
1

19
Пружина
+
+
1

20
Стопорное кольцо 4
+
+
1

21
Штырь
+
+
1

22
Пластина
+
+
1

23
Штифт
+
+
1

24
Регулятор прижимной пружины
+

1

25
Гайка 1/2 - 28
+

1

26
Прижимной штырь
+
+
1

27
Прижимная пружина
+

1

28
Скоба иглодержателя
+
+
1

29
Прижимная консоль
+
+
1

30
Нитеводитель
+

1

31
Винт 1/4 - 40L = 8
+
+
1

32
Винт 9/64 - 40L = 8,5
+

2

33
Нижняя втулка прижимной штанги
+
+
1

34
Винт 9/64 - 40L = 10,5
+
+
1

35
Прижимная лапка (в сборке)
+

1

36
Прижимная лапка (в сборке)
+

1

37
Винт регулятора силы прижима

+
1

38
Гайка 1/2-28 регулятора силы прижима

+
1

39
Прижимная пружина

+
1

40
Прижимная лапка (в сборке)

+
1

41
Защитный экран для пальцев
+
+
1

26. Детали механизма подачи ткани.

№
Наименование
Обычная
Тяжелая
Кол-во

1
Соединительное коромысло регулятора подачи
+

1

2
Штифт регулятора подачи
+

1

3
Винт 9/64 - 40L = 6
+

2

4
Регулятор подачи
+

1

5
Втулка регулятора подачи
+
+
1

6
Винт 
+
+
1

7
Винт регулятора подачи
+
+
1

8
Пружина
+
+
1

9
Штырь
+
+
1

10
Диск регулятора подачи
+

1

11
Винт 3/16 - 28L = 9,0
+
+
1

12
Шатун
+

1

13
Штырь С шагающей прижимной лапки
+

1

14
Винт 9/64 - 40L = 6
+

1

15
Шатун
+
+
1

16
Резиновое кольцо
+
+
1

17
Пружина обратной подачи
+

1

18
Стопорное кольцо 5
+

1

19
Плечо обратной подачи (в сборке)
+

1

20
Винт плеча обратной подачи
+
+
1

21
Стопорное кольцо 5
+

1

22
Соединительная юстировочная пружина
+

1

23
Опорный штифт В регулировочного соединения
+

1

24
Штырь А шагающей прижимной лапки
+

2

25
Соединительное звено шагающей прижимной лапки
+

2

26
Соединительное звено А
+

2

27
Регулировочное соединение шагающей прижимной лапки
+

1

28
Опорный штифт А регулировочного соединения
+

1

29
Винт 15/64 - 28L = 7
+

2

30
Винт 9/64 - 40L = 6
+

2

31
Штифт подающей штанги
+

1

32
Стопорное кольцо
+
+
1

33
Зубчатая рейка А
+
+
1

34
Винт 1/8 - 44L = 6
+

2

35
Подающая штанга (в сборке)
+

1

36
Направляющая пластина регулировочного соединения
+
+
1

37
Винт 11/64 - 40L = 5
+

2

38
Крюк пружины подачи
+

1

39
Вал шагающей прижимной лапки
+
+
1

40
Штырь шагающей прижимной лапки В
+
+
1

41
Винт 9/64 - 40L = 6
+
+
1

42
Гайка 9/32 - 28
+
+
1

43
Кулачковый упор вала шагающей прижимной лапки (в сборке) 
+
+
1

44
Винт 3/16 - 28L = 14
+
+
(1)

45
Задний кривошип (в сборке)
+
+
1

46
Винт 3/16 - 28L = 12
+
+
(1)

47
Шарнирный винт
+
+
1

48
Вал двигателя ткани
+
+
1

49
Упорное кольцо (в сборке) D=14,72; W=12
+

1

50
Винт 1/4 - 40L = 6
+
+
(2)

51
Втулка вала шагающей прижимной лапки
+
+
1

52
Винт
+
+
1

53
Винт 11/64 - 40L = 7
+
+
1

54
Стопорное кольцо
+
+
1

55
Кривошип подачи
+
+
1

56
Винт 3/16 - 28L = 14
+
+
(1)

57
Передний кривошип двигателя материала (в сборке)
+
+
1

58
Винт 11/64 - 40L = 10,5
+
+
(1)

59
Винт 12/64 - 28L = 9
+
+
1

60
Втулка
+
+
1

61
Упорное кольцо (в сборке) D=14,72; W=12
+
+
1

62
Винт 1/4 - 40L = 6
+
+
(2)

63
Резиновое кольцо
+
+
1

64
Штифт обратной подачи
+
+
1

65
Втулка рычага обратной подачи
+
+
1

66
Винт 1/4 - 40L = 8
+
+
1

67
Винт 1/4 - 40L = 10
+
+
1

68
Рычаг смены направления подачи
+
+
1

26. Детали механизма подачи ткани.

№
Наименование
Обычная
Тяжелая
Кол-во

69
Шатун вала шагающей прижимной лапки

+
1

70
Шатун

+
1

71
Регулировочный шарнирный винт 

+
1

72
Коленчатый рычаг

+
1

73
Диск регулятора подачи

+
1

74
Пружина обратной подачи

+
1

75
Плечо обратной подачи (в сборке)

+
1

76
Шатун

+
1

77
Винт 3/16 - 28L = 16

+
1

78
Штифт подающей штанги

+
1

79
Гайка регулировочного шарнирного винта

+
1

80
Подающая штанга (в сборке)

+
1

81
Зубчатая рейка

+
1

82
Кривошип подачи

+
1

83
Винт 11/64 - 40L = 6

+
1

84
Штифт


1

27. Детали механизма смазки машины.

№
Наименование
Обычная
Тяжелая
Кол-во

1
Масляное окошко
+
+
1

2
Резиновое кольцо
+
+
1

3
Масляная трубка основного вала
+
+
1

4
Винт 9/64 - 40L = 6
+
+
1

5
Резиновое соединение
+
+
1

6
Винт 9/64 - 40L = 6
+
+
1

7
Прижим масляной прокладки
+
+
1

8
Трубка возврата масла (в сборке)
+
+
1

9
Держатель трубки возврата масла
+
+
(1)

10
Масляный фитиль
+
+
0,3

11
Масляная трубка
+
+
1

12
Держатель трубки (нижний)
+
+
1

13
Винт 9/64 - 40L = 6
+
+
1

14
Пружина
+
+
1

15
Винт регулировки подачи масла
+
+
1

16
Насос подачи масла (в сборке)
+
+
1

17
Основание для установки масляного насоса
+
+
(1)

18
Винт
+
+
(3)

19
Масляный насос
+
+
(1)

20
Насосное колесо
+
+
(1)

21
Винт
+
+
(3)

22
Пластина масляного насоса
+
+
(1)

23
Пластина насосного колеса
+
+
(1)

24
Плунжер
+
+
(1)

25
Пружина плунжера
+
+
(1)

26
Винт плунжера
+
+
(1)

27
Масляная трубка челночного вала 
+
+
(1)

28
Винт 9/64 - 40L = 6
+
+
1

29
Стойка масляного насоса
+
+
1

28. Картер и комплектующие детали.

№
Наименование
Обычная
Тяжелая
Кол-во

1
Катер (в сборке)
+
+
1

2
Картер
+
+
(1)

3
Прокладка
+
+
(1)

4
Резиновый амортизатор
+
+
(4)

5
Винт
+
+
(1)

6
Стопорное кольцо 9
+
+
(1)

7
Шатун (вертикальный)
+
+
(1)

8
Пружина
+
+
(1)

9
Стопорное кольцо 10,0
+
+
(1)

10
Соединение со штангой коленоподъемника
+
+
(1)

11
Винт 9/32 - 20L = 20
+
+
(2)

12
Гайка 15/64 - 28
+
+
(2)

13
Винт 15/64 - 28L = 30
+
+
(2)

14
Винт 15/64 - 28L = 16
+
+
(1)

15
Ось коленоподъемника
+
+
(1)

16
Пластина коленоподъемника (в сборке)
+
+
1

17
Подушка коленоподъемника
+
+
(1)

18
Штанга коленоподъемника
+
+
(1)

19
Резинка
+
+
(1)

20
Пластина коленоподъемника 
+
+
(1)

21
Держатель пластины коленоподъемника
+
+
(1)

22
Винт 15/64 - 28L = 15
+
+
(1)

23
Подъемный стержень коленоподъемника
+
+
1

29. Детали защитного кожуха приводного ремня и мотальщика шпульной нити.

№
Наименование
Обычная
Тяжелая
Кол-во

1
Защитный кожух (в сборке)
+
+
1

2
Защитный кожух А
+
+
(1)

3
Верхняя часть защитный кожух А
+
+
(1)

4
Защитный кожух В (в сборке)
+
+
(1)

5
Защитный кожух В
+
+
(1)

6
Крышка защитный кожух В (в сборке)
+
+
(1)

7
Держатель защитного кожуха
+
+
1

8
Винт защитного кожуха А
+
+
2

9
Винт 3/16 - 28L = 14
+
+
1

10
Шайба 5х10,5х1
+
+
1

11
Деревянный винт D=4,1; L=20
+
+
2

12
Шайба 4,5х10х0,8
+
+
2

13
Моталка шпульной нити
+
+
1

14
Регулятор натяжения нити (в сборке)
+
+
(1)

15
Винт 11/64 - 40L = 7,8
+
+
(1)

16
Натяжной диск
+
+
(2)

17
Натяжная пружина
+
+
(1)

18
Натяжная гайка
+
+
(1)

19
Винт 11/64 - 40L = 3
+
+
(1)

20
Прижимная пластина
+
+
(1)

21
Резиновый тормоз
+
+
(1)

22
Поворотное приспособление
+
+
(1)

23
Шарнирный винт D=4,9; H=2,6
+
+
(1)

24
Винт 1/8 - 44L = 12,5
+
+
(1)

25
Шайба 4,5х10х0,8
+
+
2

26
Деревянный винт D=4,1; L=20
+
+
2

30. Детали бобинодержателя.

№
Наименование
Обычная
Тяжелая
Кол-во

1
Бобинодержатель (в сборке)
+
+
1

2
Бобинодержатель (в сборке)
+
+
1

3
Нитеводитель
+
+
(2)

4
Гайка с ушками
+
+
(1)

5
Пружинная шайба 6,4х11,9х1,5
+
+
(1)

6
Фиксирующая шайба
+
+
(1)

7
Шайба
+
+
(1)

8
Штанга бобинодержателя 
+
+
(1)

9
Гайка М6
+
+
(1)

10
Нижняя штанга бобинодержателя
+
+
(1)

11
Фиксатор бобин
+
+
(2)

12
Штырь для бобин
+
+
(2)

13
Прокладка подставки для бобин
+
+
(2)

14
Подставка для бобин (в сборке)
+
+
(1)

15
Шайба 5,6х12х0,8
+
+
(2)

16
Пружинная шайба 5,3х8,3х1
+
+
(2)

17
Гайка 3/16 - 28
+
+
(2)

18
Винт М6 L=10
+
+
(1)

19
Гайка М10
+
+
(2)

20
Деревянный винт D=4,5; L=20
+
+
(3)

21
Основание стойки бобинодержателя
+
+
(1)

22
Пружинная шайба 10х18х2,5
+
+
(1)

GEMSY











