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Рисунок 2 – 1

Замена пробкового тормозного устройства

Внимание: убедитесь в полной остановке электродвигателя перед тем, как начать разборку устройства. Электродвигатель виден сквозь вентиляционные отверстия.

Регулировка:

1. Снимите клиновой ремень, предохранитель и шкив.

2. Извлеките четыре (4) винта (позиция 1 на рис.1), которые закрепляют крышку тормозного устройства (позиция 3).

3. Выровняйте шайбу (позиция 5), используя плоскую отвертку и легкий молоточек. Снимите гайку (позиция 4) и шайбу, которые фиксируют корковый тормозной диск (позиция 6), после чего снимите корковый тормозной диск. Возможно, для снятия гайки потребуется специальный инструмент.

4. Внутри обмотки ступицы тормоза (позиция 8) находятся несколько прокладок (позиция 7). Прокладки необходимы для регулировки искрового промежутка тормозного устройства в пределах 0,005(0,001. Примечание: установите зазор величиной 0,002 дюйма для наметочной машины.
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Рис. 1

Корковый тормозной диск

Для уменьшения биения тормозного диска используются три (3) (2 мм) винта без головки со стопорными гайками. Эти винты без головки для осуществления небольшой регулировки зазора. Это производится следующим образом:

1. Ослабьте все три стопорные гайки.

2. Поместите калибр для измерения зазоров толщиной 0,005 дюйма между тормозным диском и обмоткой тормоза.

3. Удерживайте калибр в установленной позиции и вращайте диск так, чтобы один из винтов без головки оказался на линии с калибром.

4. Легонько двигая калибр внутрь и наружу, подкручивайте винт, пока не появится легкое сопротивление движению калибра. Вручную затяните гайку. При движении калибра для измерения зазоров толщиной 0,004 дюйма между тормозным диском и обмоткой тормоза не должно возникать никакого сопротивления.

5. Проделайте шаги 3 и 4 для оставшихся двух (2) винтов.

6. Снова проверьте величину биения тормозного диска. В случае необходимость проведите повторную регулировку.

7. Затяните все три гайки.
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Рис. 2

Диаграмма подключения соленоида

Соленоид ножного подъемника


· 1 Соленоид прижимной лапки  (-)

· 2 Соленоид прижимной лапки  (+) выходы на +42В

Соленоид для швейных машин BROTHER и JUK1
· 5, 8, 11 Выход на +42В

· 4 соленоид обрезки края (-)

· 7 прилаживающий соленоид (-)

· 10 соленоид закрепки строчки (-)

· 12 переключатель закрепки строчки вручную (+)

· 9 переключатель закрепки строчки вручную (-)

Соленоид для швейной машины MITSUBISHI
· 4, 3 соленоид обрезки края

· 2, 8 прилаживающий соленоид

· 11, 12 соленоид закрепки строчки

· 9, 10 переключатель закрепки строчки вручную

· заземление

ЖК-дисплей и знакомство с клавиатурой
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Команды:

Выравнивание иглы





NC
НАЧАТЬ закрепку строчки ВКЛ/ВЫКЛ


SBT
ЗАКОНЧИТЬ закрепку строчки ВКЛ/ВЫКЛ

EBT
Управляющие стрелки






ПРОГРАММА





PROG
СЧЕТЧИК






CONT
ОЧИСТИТЬ






CLEAR

Включение электропитания

При подключении устройства к сети на ЖК-дисплее появится надпись «SYSTEM TESTING» (Идет проверка устройства). В это время система прогоняет тестовую программу и производит автоматическую самопроверку.

Если в процессе проверки будет обнаружена какая либо ошибка, то на ЖК-дисплее появится соответствующее сообщение. Более детальная информация о возможных ошибках содержится в разделе о поиске и устранении неполадок. Если все в порядке и никаких ошибок или неисправностей обнаружено не было, то появится надпись «MACRO MOTOR». С этого момента устройство находится в рабочем режиме и готово к эксплуатации.

Рабочий режим

· Режим шитья

Любые изменения настроек, таких как последовательности стежков и их число можно производить только после полного завершения цикла шитья. Для этого нажимая на стрелки <  и > передвигают курсор на соответствующую позицию. После чего, при помощи нажатия на стрелку ^ увеличивают число стежков в последовательности или при помощи нажатия на стрелку v уменьшают число стежков в последовательности.

После окончания изменения настроек необходимо переместить курсор в исходное положение (первый знак над «р»). В противном случае изменения не будут сохранены в памяти системы.

· Задание последовательности шитья
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Последовательности, находящиеся в памяти системы по умолчанию

· Последовательность 0 ( Р0 )

Установки: 
оператор регулирует длину шва.

· Последовательность 1 ( Р1 )

Установки:

· Шить в прямом направлении «А» стежков.

· Шить в обратном направлении «В» стежков.

· Оператор регулирует длину шва.

· Шить в обратном направлении «С» стежков.

· Шить в прямом направлении «D» стежков.

· Позиция, обрезка, подъем прижимной лапки.

· Последовательность 2 ( Р2 )

Установки:

· Шить в прямом направлении «Е» стежков.

· Шить в обратном направлении «F» стежков.

· Повторить «G» раз.

· Позиция, обрезка, подъем прижимной лапки.

· Последовательность 3 ( Р3 )

Установки:

· Шить в прямом направлении «А» стежков.

· Шить в обратном направлении «В» стежков.

· Шить «G» стежков.

· Шить в обратном направлении «C» стежков.

· Шить в прямом направлении «D» стежков.

· Позиция, обрезка, подъем прижимной лапки.

· Последовательность 4 ( Р4 )

Установки:

· Шить в прямом направлении «А» стежков.

· Шить в обратном направлении «В» стежков.

· Шить «E» стежков.

· Шить «F» стежков.

· Шить «E» стежков.

· Шить «F» стежков.

· Оператор регулирует длину шва.

· Шить в обратном направлении «C» стежков.

· Шить в прямом направлении «D» стежков.

· Позиция, обрезка, подъем прижимной лапки.

· Последовательность 5 ( Р5 )

Установки:

· Шить в прямом направлении «А» стежков.

· Шить в обратном направлении «В» стежков.

· Шить «E» стежков.

· Шить «F» стежков.

· Шить «E» стежков.

· Шить «F» стежков.

· Шить в обратном направлении «C» стежков.

· Шить в прямом направлении «D» стежков.

· Позиция, обрезка, подъем прижимной лапки.

· Последовательность 6 ( Р6 )

Установки:

· Шить в прямом направлении «А» стежков.

· Шить в обратном направлении «В» стежков.

· Шить «E» стежков.

· Шить «F» стежков.

· Шить «E» стежков.

· Шить «G» стежков.

· Шить «E» стежков.

· Шить «F» стежков.

· Шить «E» стежков.

· Шить «G» стежков.

· Шить в обратном направлении «C» стежков.

· Шить в прямом направлении «D» стежков.

· Позиция, обрезка, подъем прижимной лапки.

· Особая последовательность

Установки:

· Шить в прямом направлении «SBT-А» стежков.

· Шить в обратном направлении «SBT-В» стежков.

· Шить «SEG-1» стежков.

· Шить «SEG-2» стежков.

· Шить «SEG-3» стежков.

· Шить «SEG-4» стежков.

· Шить «SEG-5» стежков.

· Шить «SEG-6» стежков.

· Шить «SEG-7» стежков.

· Шить «SEG-8» стежков.

· Шить «SEG-9» стежков.

· Шить «SEG-A» стежков.

· Шить в обратном направлении «EBT-C» стежков.

· Шить в прямом направлении «EBT-D» стежков.

· Позиция, обрезка, подъем прижимной лапки.

Режим закрепки строчки

· Начать закрепку строчки

Кнопка SBT предназначена для ввода команды об автоматическом  переходе на закрепку строчки. Данная команда имеет альтернативу. В том случае, когда автоматическое переключение на закрепку строчки не требуется, нажмите кнопку SBT и значки «* *» появятся на позициях «А» и «В». Когда вам вновь потребуется автоматический переход в режим закрепки строчки, опять нажмите кнопку SBT и исходные значения восстановятся.

· Закончить закрепку строчки

Кнопка ЕBT предназначена для ввода команды об автоматическом  прекращении закрепки строчки. Данная команда имеет альтернативу. В том случае, когда автоматический выход из режима закрепки строчки не требуется, нажмите кнопку EBT и значки «* *» появятся на позициях «C» и «D». Когда вам вновь потребуется автоматический выход из режима закрепки строчки, опять нажмите кнопку ЕBT и исходные значения восстановятся.

· Выравнивание иглы

Нажатием на кнопку «…..» осуществляется перевод иглы из верхней позиции в нижнюю или наоборот, в зависимости от того, где в этот момент находится игла. Пожалуйста, обратите внимание на то, что кнопка «……» активна только начиная с момента начала шитья и до момента начала обрезки края.

· Режим счёта единиц изделий

В устройстве предусмотрен режим подсчета единиц изделий. Счетчик единиц изделия будет возрастать на единицу каждый раз, когда заканчивается процедура обрезки края. Для активации режима подсчета единиц изделия нажмите кнопку CONT. При этом на ЖК-дисплее отобразится число изделий обработанных до этого момента.

Если вы хотите вернуться в режим шитья нажмите кнопку CONT снова.

· Настройка счетчика единиц изделий

Число на счетчике единиц изделий изменяют нажатием на кнопку ^ , чтобы увеличить показанную цифру или V, чтобы уменьшить, отображенную цифру.

Обнуление показаний счетчика производится нажатием на кнопку CLEAR.

· Режим установки параметров

Переход в данный режим производится только после окончания процесса обрезки края, и когда подъемник прижимной лапки остановлен. Для этого нажмите кнопку PROG и удерживайте ее 2 секунды.

Теперь нажатием на кнопку PROG производится выбор параметра, подлежащего изменению. Кнопками ^ и V производят выбор значения параметра.

· Параметры

(0) Скорость обрезки (Низкая скорость)

Интервал значений:

100 – 250  spm
Значение по умолчанию: 
230 spm
(1) Максимальная скорость шитья.

Интервал значений:

100 – 5000  spm
Значение по умолчанию: 
4000 spm
(2) Максимальная скорость закрепки строчки.

Интервал значений:

100 – 1500  spm
Значение по умолчанию: 
1100 spm
(3) Выполнение «В»-стежка после «SBT»

Интервал значений:

НЕТ/ДА

Значение по умолчанию: 
НЕТ

(4) Останов иглы в верхнем/нижнем положении

Интервал значений:

ВЕРХ/НИЗ

Значение по умолчанию: 
НИЗ

(5) Плавное начало нового цикла шитья

Интервал значений:

НЕТ / 1 / 2 / 3

Значение по умолчанию: 
НЕТ

(6) Режим обрезки нити

Интервал значений:

JUKI / НЕТ

Значение по умолчанию: 
JUKI
(7) Наличие подъемника прижимной лапки

Интервал значений:

ДА / НЕТ

Значение по умолчанию: 
ДА

(8) Поднимать или нет прижимную лапку после остановки машины.

Интервал значений:

ДА / НЕТ

Значение по умолчанию: 
ДА

(9) Поднимать или нет прижимную лапку после обрезки.

Интервал значений:

ДА / НЕТ

Значение по умолчанию: 
ДА

(10) Время отведенное на автоматический подъем прижимной лапки .

Интервал значений:

10 – 600 секунд

Значение по умолчанию: 
10 секунд

(11) Начальное время приложения усилия для автоматического подъема прижимной лапки. 

Интервал значений:

10 – 600 ms
Значение по умолчанию: 
150 ms

(12) Рабочее время активации усилия для автоматического подъема прижимной лапки. .

Интервал значений:

1 - 60 ms
Значение по умолчанию: 
4 ms

(13) Рабочее время деактивации усилия для автоматического подъема прижимной лапки. .

Интервал значений:

1 - 60 ms
Значение по умолчанию: 
6 ms

(14) Рабочее время активации усилия для освобождения подъемника прижимной лапки.

Интервал значений:

1 - 60 ms
Значение по умолчанию: 
1 ms

(15) Рабочее время активации усилия для освобождения подъемника прижимной лапки.

Интервал значений:

1 - 60 ms
Значение по умолчанию: 
1 ms

(16) Время задержки между опусканием прижимной лапки и началом процесса шитья.

Интервал значений:

1 - 60 раз

Значение по умолчанию: 
20 раз

Время вычисляется как ВРЕМЯ = (Т5+Т6) х Т,

Например:

Т5 = 2 ms, 

T6 = 10 ms, 

T = 15

ВРЕМЯ ЗАДЕРЖКИ = (2+10) х 15 = 180 ms

(17) Начальное время активации приглаживающего устройства.

Интервал значений:

10 - 600 ms
Значение по умолчанию: 
40 ms

(18) Функция автоматического шитья в последовательности 2 и последовательности 3

Интервал значений:

ДА / НЕТ

Значение по умолчанию: 
ДА

(19) Время приложения силы разрыва

Интервал значений:

0 - 20 ms
Значение по умолчанию: 
15 ms

Интервал значений:

0 - 20 ms
Значение по умолчанию: 
2 ms

(20) Подсчет и отображение единиц рабочих изделий.

Интервал значений:

Показ(Show) Единицы отображаются и подсчитываются, но значение счетчика не регулируемо

Пользовательский (User) Единицы отображаются и подсчитываются, и значение счетчика  регулируемо

Значение по умолчанию: 
User

(21) Защита режима настроек параметров паролем

Интервал значений:

ДА / НЕТ

Значение по умолчанию: 
НЕТ

(22) Переключатель идеального качества закрепочного стежка.

Интервал значений:

ДА / НЕТ

Значение по умолчанию: 
НЕТ

Для получения подробной консультации о настройке режима закрепки строчки обратитесь к техническим специалистам кампании MACRO MOTOR.

Режим самопроверки

· Выполнение самопроверки

Для того, чтобы войти в режим самопроверки надо до включения устройства в сеть нажать одновременно кнопки PROG  и SBT, после чего включить устройство.

Одновременным нажатием кнопок PROG и CONT запускают самопроверку системы по следующим позициям (поочередно):

Тест клавиатуры и ЖК-дисплея.

· На ЖК-дисплее отображаются нажимаемые кнопки.

Тест педали ножного привода:

· Проверяется работа регулятора скорости. Производительность пятки(?) 1 и пятки 2 (наверное – колеса).

· Проверяется работа регулятора скорости.

· Пятка 1

· Пятка 2

Тестирование синхронизатора:

· Проверка состояния синхронизатора при верхнем положении иглы, при нижнем положении иглы и при положении иглы при обрезке.

Проверка данных выдаваемых датчиком положения.

· Проверка синхронизатора при верхнем положении иглы.

· Проверка синхронизатора при нижнем положении иглы.

· Проверка синхронизатора при положении иглы при обрезке.

· Проверка счетчика выдаваемого датчиком положения.

Устранение неисправностей.

В большинстве случаев, при возникновении неисправностей или неполадок, на ЖК-дисплее появляется соответствующее сообщение. Наиболее часто встречающиеся сообщения о неисправностях приведены ниже:

· Неправильное положение педали ножного привода.

Неисправность: Педаль не находится в нейтральном положении при включении питания.

Действия:  Проверьте положение педали или регулятор скорости на панели управления.

· Ошибка синхронизатора.

Неисправность: Отсутствует сигнал синхронизатора.

Действия:  Проверьте есть ли сигнал от синхронизатора в верхнем и нижнем положении иглы.

· Ошибка EEPROM
Неисправность: Встроенная память EEPROM не может прочитать или записать данные.

Действия:  Измените EEPROM 93с46.

· Ошибка запуска электродвигателя.

Неисправность: Электродвигатель не может быть запущен.

Действия:  Проверьте исправность электрической цепи включения электродвигателя.

· Ошибка ввода пароля.

Неисправность: Введен неверный пароль

Действия:  Введите верный пароль.

Примечания:

· Информация

Некоторая информация о двигателе, такая как версия программного обеспечения доступна  на ЖК-дисплее, если нажать и удерживать кнопку «…….» пред началом шитья.

· Возврат всех параметров в исходное состояние «по умолчанию»

Все параметры выставляются в исходное состояние, если одновременно нажать кнопки PROG, CONT и CLEAR и только после этого включить устройство в сеть.

· Пароль

Если система запрашивает пароль при входе наберите «8403».

Цифры изменяются нажатием стрелок ^ для увеличения числа и V – для уменьшения числа. Стрелка > переводит курсор в соседнюю позицию. При смене пароля необходимо, чтобы правая стрелка прошла через все четыре позиции.

Соленоид





Электродвигатель





Кронштейн





Муфта сцепления





ЖК-дисплей V-6


(*OK-LCE06)





Встроенный синхронизатор


(*ОК-SHM-BT)





Прижимная лапка 





Электропитание


(от электродвигателя)





Регулятор жесткости пяточной пружины





Рычаг регулятора скорости


(*ОК-SCB-XD)





Блок управления


(*ОК-СМ2-US)





Упорная пружина





Просверлить три отверстия диаметром 3/8 дюйма 





Осевая линия электродвигателя





Швейная машина 





Осевая линия канавки ремня





ЖК-дисплей





НАЧАТЬ закрепку строчки ВКЛ/ВЫКЛ


ЗАКОНЧИТЬ закрепку строчки ВКЛ/ВЫКЛ








Последовательности





ОЧИСТИТЬ





СЧЕТЧИК





ПРОГРАММА





Управляющие стрелки





Выравнивание иглы





Длина стачивания (0-99)





Завершить закрепку строчки (0-9)





Начать закрепку строчки (0-9)





Последовательности шитья (0-6 и особые)








синоним качества


