1-игольная машина челночного стежка
JUKI     DDL-8700
Важные замечания по мерам безопасности.

Соблюдайте все правила и меры безопасности, существующие в Вашей стране.

Соблюдайте все общие следующие ниже меры безопасности, но не ограничиваясь этим:

1. Прочтите все инструкции, включая настоящую инструкцию.

2. Все предусмотренные конструкцией устройства безопасности должны быть установлены.

3. К работе на машине допускается только квалифицированный персонал.

4. Рекомендуем использовать индивидуальные защитные очки.

5. Необходимо обесточить машину перед следующими операциями

- вдевание нитей в иглу, замена шпули, иглы, лапки, игольной пластины и пр.

- ремонт и сервисное обслуживание машины

- оставление машины на некоторое время без присмотра

6. При попадании масла на кожу или в глаза немедленно промойте водой и обратитесь к врачу

7. Не прикасайтесь к частям машины и устройствам, независимо от того, включена она или нет, кроме обычных органов управления машиной.

8. Ремонт и сервисное обслуживание должен выполнять квалифицированный и специально обученный персонал. Используйте только оригинальные запчасти JUKI.

9. Ремонт и сервисное обслуживание электрических компонентов должно выполняться только квалифицированными электриками, имеющими допуск к таким видам работ.

10. Перед ремонтом и обслуживанием частей машины с пневматикой необходимо отсоединить компрессор и сбросить давление в магистрали. Такую работу должен выполнять специально обученный персонал.

11. В течение срока использования машины периодически прочищайте ее.

12. Нормальная работа на машине требует заземления. Машина не должна эксплуатироваться вблизи работающих сварочных аппаратов. Не работайте на машине без заземления.
13. Для подключения машины в сеть используйте соответственную вилку с заземлением.

14. Машину разрешается использовать только для целей, для которых она разработана.

15. Запрещается внесение конструктивных изменений в машину.

16. Запрещается эксплуатация машины со снятым ограждением приводного ремня.

17. Выключайте машину перед тем, как вставить/вынуть вилку в/из розетки питающей сети.

18. При переноске машины запрещается держать ее за крышку корпуса (слева сбоку от головки).
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1. Спецификация

Применение


средние ткани

Скорость шитья


макс. 5 500 об/мин

Длина стежка


макс. 5мм

Игла



DBx1 (134) номер 60 - 110
Подъем лапки


10мм (стандарт); 13мм (коленоподъемником)

Масло



для высокоскоростных машин

2. Установка машины

На стр. 2 вверху показана схема установки головки машины на стол, масляного поддона, подвесов, амортизаторов. 
3. Установка ограждения ремня и моталки

На стр. 2 внизу показана схема установки ограждения ремня.

На стр. 3 вверху показана схема установки моталки.

4. Регулировка высоты коленоподъемника

Стандартная высота подъема лапки коленоподъемником 10мм. Ее можно увеличить до 13мм при помощи регулировочного винта (1), см. рис. на стр. 3 внизу. При выполнении регулировки
5. Установка бабинной стойки

На стр. 4 вверху показана схема сброки у установки бабинной стойки.

6. Смазка машины

Залейте поставляемое масло в масляный поддон (1) до отметки HIGH (см. рис. на стр. 4 внизу). При работе уровень масла должен быть между двумя метками А (HIGH) и В (LOW). В случае снижения уровня масла, добавьте его. При работе машины буду видны капли масла в смотровом окошке.

При первом пуске машины скорость работы должна быть не выше 3 000 об/мин в течение 10 мин. Необходимо отрегулировать кол-во масла, подаваемого к деталям лицевой части машины (игловодитель, нитепритягиватель и т. д.). Эта регулировка производится путем поворота шлица регулировочного винта (1) см. рис. на стр.5 вверху. На рисунке показаны два крайних положения регулировочного винта : (С) – максимум масла и (В) – минимум масла.
7. Регулировка количества масла в челноке

Схема измерения количества масла, подаваемого на челнок, показана на стр. 5 (рисунок в центре). Надо взять бумагу размером 25х70, расположить ее под челноком на расстоянии 3-10мм. При этом правый край бумаги расположить вплотную к корпусу машины без зазора. Задвижная пластина должна быть снята. Соблюдайте осторожность, чтобы избежать травм. Проверьте уровень масла в поддоне. Далее пустите машину на 5 секунд по секундомеру на максимальной скорости. Перед замером прогрейте машину на рабочей скорости в течение 3-х минут. Сравните полученный на измерительной полоске бумаги результат с рисунком на стр. 6. Ширина полоски масла 1мм – это малое количество масла, ширина 2мм – много. Реальное количество масла должно быть в этих пределах. Оно регулируется вращением регулировочного винта (для увеличения подачи масла вращать по часовой стрелке и наоборот). Повторите проверку.

8. Вставка иглы

На стр. 6 внизу показана схема установки иглы.

9. Установка шпули в шпульный колпачок

На стр. 7 (рисунок вверху) показана схема установки шпули в шпульный колпачок. Пропустите нить через вырез (А), потяните нить в направлении (В), при этом нить пройдет под плоской пружиной и вырез (С). Протяните нить в направлении стрелки, чтобы убедиться. Что шпуля вращается против часовой стрелки.

10. Регулировка длины стежка

На стр. 7 (рисунок в центре) показан регулятор длины стежка.

11. Регулировка давления прижимной лапки
На стр. 7 (рисунок в центре) показан способ регулировки давления прижимной лапки. Для этого необходимо вращать регулировочный винт в пределах его высоты 29-32мм.

12. Подъем лапки рукой

Лапку можно поднять рукой при помощи рычага сзади (см. рис. внизу стр. 7)

13. Регулировка высоты игловодителя

На стр. 8 (рисунок сверху) указан способ регулировки высоты игловодителя. Для этого ослабьте винт (1), отгрегулируйте высоту игловодителя и наклон лапки, затем затяните винт.

14. Вдевание ниток

На стр. 8  внизу показана схема заправки ниток в машину.

15. Регулировка натяжения нити

На стр. 9 внизу показана схема регулировки натяжения нити. Для регулировки натяжения игольной нити вращайте регулировочную гайку (1). Вращение по часовой стрелке (в направлении (А)) увеличивает натяжение, и наоборот. Для регулировки натяжения шпульной нити вращайте регулировочный винт (2). Вращение винта по часовой стрелке (в направлении (С)) увеличивает натяжение и наоборот.

16. Регулировка пружины нитепритягивателя

На стр. 10 вверху показана схема регулировки пружины нитепритягивателя. Для регулировки хода пружины нитепритягивателя: ослабьте винт (2), вращайте шлиц (3) в направлении (А) – по часовой стрелке для увеличения хода пружины нитепритягивателя и наоборот.

Для регулировки силы пружины нитепритягивателя: Ослабьте винт (2), удалите сборку (5) регулятора натяжения. Далее, ослабьте винт (4), вращайте шлиц (3) в направлении (А) – по часовой стредке для увеличения силы (давления) пружины нитепритягивателя, и наоборот.
17. Регулировка хода нитепритягивателя

На стр. 10 внизу показана схема регулировки хода нитепритягивателя. Пришитье тяжелых материалов подвиньте направитель ниток (1) влево в направлении (А), чтобы увеличить ход нитепритягивателя и количество вытягиваемой нити. При шитье легких материалов подвиньте направитель ниток (1) влево в направлении (А), чтобы уменьшить ход нитепритягивателя и количество вытягиваемой нити.

Нормальное положение – по центру.

18. Взаимное положение челнока и иглы

На стр. 11 вверху показано взаимное положение челнока и иглы при работе машины. Вращением маховика рукой приведите игловодитель в самое нижнее положение. Отрегулируйте высоту стержня игловодителя (тип иглы DBx1). Выровняйте риску (А) на стержне игловодителя (2) с нижним краем его втулки (3), затем втяните установочный винт (1).
Отрегулируйте положение челнока (иглы тип DBx1). Ослабьте 3 установочных винта челнока, вращением маховика рукой выровняйте риску (В) на стержне игловодителя (2) с нижним краем втулки (3) игловодителя. Далее, выровняйте носик челнока (5) с центром иглы (4). Необходимо обеспечить зазор 0,04 – 0,1 мм между иглой и носиком челнока, затем тщательно затяните винты челнока. При меньшем зазоре возможно повреждение челнока, при большем зазоре возможен пропуск стежков.

19. Регулировка высоты подающей зубчатой рейки

На стр. 12 вверху показана схема установки высоты зубчатой рейки. Для регулировки необходимо ослабить винт (2) на шарнире (1), затем подвинуть зубчатую рейку на нужную высоту, после чего затянуть винт (1). Обычная высота зубчатой рейки над уровнем игольной платины 0,75-0,85мм.

20. Регулировка наклона зубчатой рейки

На стр. 12 вверху показана схема установки наклона зубчатой рейки. Стандартное (горизонтальное) положение достигается, когда маркер (точка) А вала подачи выровнена с маркером (точкой) В на детали (1). Для регулировки наклона необходимо ослабить установочный винт и повернуть вал подачи на 90 градусов в направлении стрелки с помощью отвертки. Это обычно делают для предотвращения сборения ткани. Если Вы хотите поднять вверх заднюю часть рейки, чтобы улучшить подачу ткани, то необходимо вращать вал на 90 градусов ПРОТИВ часовой стрелки. Внимание! Данная операция меняет высоту рейки, поэтому необходимо ее заново отрегулировать, см. п. 19.

21. Регулировка подачи ткани (взаимного положения иглы и зубчатой рейки)

На стр. 13 вверху показана схема установки взаимного положения зубчатой рейки и иглы. Для регулировки необходимо ослабить винты (2) и (3) на эксцентрике подачи (1) и подвинуть эксцентрик в нужном направлении. Затем надо затянуть винты. Стандартным положением считается, когда глазок иглы и верх зубчатой рейки совпадают по уровню между собой и плоскостью игольной пластины, в момент, когда зубчатая рейка начинает движение вниз от уровня игольной пластины (первая диаграмма сверху). Для предотвращения недостаточной подачи ткани устанавливают опережающее продвижение (вторая диаграмма сверху), при этом эксцентрик надо продвинуть по направлению стрелки. Для увеличения плотности затяжки стежков устанавливают подачу с задержкой, для чего надо эксцентрик повернуть против часовой стрелки (третья диаграмма сверху). Если повернуть эксцентрик слишком сильно, возможна поломка иглы и других деталей машины.
22. Выбор шкива мотора и приводного ремня

На стр. 15 приведена таблица для выбора оптимального диаметра шкива мотора и длины приводного ремня, чтобы достичь необходимой скорости работы  машины в сети 50 и 60 Гц. Обычно шкив мотора и длина ремня уже выбраны фирмой-производителем машины. Длина ремня указана в мм и в дюймах.

