Замечание:

1. Шкив ременной передачи на главном валу должен вращаться против часовой стрелки, если смотреть на него с задней стороны машины. Убедитесь в том, что он не вращается по часовой стрелке.

2. Машину можно включить только после того, как картер для масла будет заполнен.

3. Для работы в пробном режиме вытяните игольную нить.

4. Пробную работу можно начинать только после того, как механизм регулировки скорости будет отрегулирован соответствующим образом.

5. Машину можно запускать только после того, как вы убедитесь в том, что система смазки работает нормально.

Технические ХАРАКТЕРИСТИКИ

	Модель
	G18-1A
	G18-2A

	Длина стежка (button hole)
	6,4 – 19 мм
	19 – 31,7 мм

	Ширина выступающих концов (barred end)
	2,5 – 5 мм

	Скорость работы
	3000 r/min

	Подходящие материалы
	Тонкие ткани и трикотажные ткани средней толщины

	Игла
	GC (70 – 100)

	Высота прижимной лапки
	8 мм 


Двигатель:

a) Технические характеристики

	Выходная мощность
	Скорость вращения
	Размеры двигателя (мм)

	
	
	H
	A
	B
	C
	D
	E
	b
	 m x n 

	370 Вт (0,5 л.с.)
	1400 об./мин
	71
	112
	90
	45
	14
	30
	4
	10 x 25


b) Выходящая с завода машина комплектуется трехфазным, четырехполюсным двигателем марки АО-7124-В мощностью 370 Вт;

Частота: 50 Гц;

Синхронная скорость вращения: 1400 об./мин.

I. Установка и наладка машины, подготовка к работе

A. Установка

1. Установите стол для машины в соответствии с инструкцией по его установке.

2. Установка оси эксцентрика (shifter driving pin):

(1) Нанесите смазочное масло на основание оси эксцентрика «1».
(2) Закрепите ось эксцентрика «1» в масляном поддоне при помощи винтов «А».

(3) Закрепите основание оси передачи (transmission pin stand) «3» с нижней стороны основания машины при помощи винтов «В», при этом обратите внимание на то, что ось эксцентрика должна с легкостью перемещаться вверх-вниз.

(4) Установите блокирующую шайбу «4» в канавку на конце оси эксцентрика.

3. Установка устройства регулировки скорости и вилочного направителя (fork driving part):

(1) Переверните основание машины «1» вверх дном.

(2) Закрепите устройство регулировки скорости «2» при помощи винтов «С».

(3) Закрепите вилочный направитель при помощи винтов «D».

(4) Зацепите пружину вилки «4» за винт «6» и за кронштейн, находящийся на держателе основного вала «5».
4. Установка частей шкива эластичной ременной передачи:
(1) Установите деталь шкива эластичной ременной передачи «1» на деталь устройства регулировки скорости и закрепите ее с помощью винтов «2».

(2) Закрепите винт «4» и резинку «5» на основании машины «3».

(3) Проверьте может ли ось эксцентрика свободно передвигаться вверх-вниз, перемещая вилочный направитель соответственно вперед и назад.

5. Установка основания машины:

(1) Закрепите маслопровод в отверстии в столе для машины при помощи деревянных винтов “Е”.

(2) Поставьте основание машины “2” на стол для машины, а затем закрепите его с нижней стороны стола, используя шайбы “4” и гайки “3”.

6. Установка двигателя:

(1) Закрепите двигатель “1” на раме двигателя при помощи винтов «F» (используйте также шайбы «4» и гайки «5»).

(2) Закрепите раму двигателя «2» с нижней стороны стола, используя болты «G», шайбы «7» и гайки «8». При этом между поверхностью стола и рамой двигателя необходимо поместить изолирующие прокладки «6».

7. Установка шкива на оси двигателя:

Нацельте фиксирующую канавку на ось двигателя так, чтобы она правильно вошла в шкив, и насадите шкив на ось, затем затяните винты «2» и «3».

8. Правильно прикрепите питающие провода и правильно подсоедините переключатели, а затем проверьте совпадает ли направление вращения двигателя с указанным на рисунке справа.

9. Установка клинового ремня:

(1) Накиньте высокоскоростной клиновой ремень «1» (длиной 43 дюйма) на высокоскоростной шкив «2» и на тот шкив на двигателе, диаметр которого больше.

(2) Накиньте низкоскоростной клиновой ремень «3» (длиной 42 дюйма) на низкоскоростной шкив «4» и на тот шкив двигателя, диаметр которого меньше.

(3) Правильным натяжением ремня считается натяжение, при котором он прогибается примерно на 10 мм, если нажать на него по середине. Регулировка натяжения осуществляется перемещением двигателя вправо-влево.

(4) Перемещайте ременные шкивы взад-вперед, чтобы добиться наилучшего соприкосновения с поверхностью клиновых ремней.

(5) Заполните картер маслом.
10. Установка головки машины:

(1) Погрузите петлю (hinge) “1” верхней части машины в отверстие на поверхности основания машины, а затем поставьте головку машины на ее основание.

(2) Ослабьте винт «2», чтобы втолкнуть оба держателя петли «3» в канавки петель головки машины «1».

(3) Накиньте петли обеих застежек на прижимные рычаги и стартовый рычаг на основании машины. (или, что вероятнее, прижмите их к основанию машины)

11. Установка плоского приводного ремня:

(1) Положите ремень на вилку датчика скорости (тахометра) «1»  и накиньте его на натяжной ролик.

(2) Перемещение зажимной собачки в разные положения на храповом колесе позволяет менять натяжение ремня, поэтому отрегулируйте ее в соответствие с условиями работы.

12. Установка и снятие кожуха, закрывающего ременный шкив.

Наденьте кожух отверстиями «А» на выступы «2» на основании машины, а затем приподнимая нажмите на него в направлении стрелок, показанных на этом рисунке, до тех пор, пока не услышите щелчок. Чтобы снять защитный кожух, нажмите на него в противоположном направлении, а затем потяните его вверх.

B. Наладка:

После того, как вы завершили процесс установки, описанный выше, вам необходимо отрегулировать устройство регулировки скорости и систему смазки в соответствие с нижеследующими инструкциями:

1. Регулировка механизма смены скоростей:

a) Регулировка оснастки регулирующего кулачка (shifter-cam mounting):
Снимите кожух, защищающий ременный шкив и снимите плоский ремень привода с нижнего шкива. После этого вращайте вручную главный вал машины по направлению часовой стрелки, одновременно с этим, потяните стопорный рычаг назад в положение максимальной скорости. Продолжайте вращать вал до тех пор, пока стопорный рычаг издаст звук, теперь стопорный рычаг находится в положении минимальной скорости. Ослабьте фиксирующую гайку винта «3» и отрегулируйте винт «3» таким образом, чтобы кончик регулирующего кулачка едва касался кулачкового ролика (cam roll) «2», после этого затяните фиксирующую гайку «3».

b) Регулировка вилки датчика скорости (speed transmitter driving fork): после завершения вышеописанной процедуры настройки ослабьте два винта “3”, передвиньте вилку датчика скорости так, чтобы ее вырез был направлен на низкоскоростной шкив и продолжайте вращать основной вал до тех пор, пока не пройдете позицию остановки. После этого потяните стопорный рычаг в положение максимальной скорости, затем ослабьте фиксирующую гайку винта “5” и отрегулируйте винт “5” таким образом, чтобы вилка датчика скорости имела возможность перемещения ремня в высокоскоростное положение, после этого затяните гайку.

2. Наладка системы смазки:

Сначала накиньте плоский ремень передачи, отрегулируйте степень его натяжения, вытяните игольную нить, после чего запустите двигатель, нажав на правую педаль, для того чтобы испытать работу машины в пробном режиме. Наблюдайте за уровнем масла на передней панели с правой стороны.

Рис. a, Нормально, объем подаваемого масла находится в пределах от 3 до 10 куб. см. (сс) в минуту.

Рис b, Ненормально, масло не поступает, поступает только воздух.

Рис с, Ненормально, слишком много масла поступает и слишком мало возвращается.

	.а
	.b
	.c


Система смазки была отрегулирована должным образом на заводе-изготовителе, однако, если машина не использовалась в течение длительного времени, или в том случае, если это просто новая машина, подача масла может быть крайне незначительной или даже вообще отсутствовать, датчик будет отражать это как на Рис b. Причиной этого является то, что войлочная прокладка, впитывающая масло высохла, поэтому она меньше препятствует возврату масла, а также меньше масла впитывается из поддона для масла. Чтобы справиться с этой проблемой, необходимо снять лицевую пластину и накапать масло на впитывающую войлочную прокладку в верхней части машины. Если даже после этой операции масло не попадает в маслопровод, то надо снять верхнюю крышку и капнуть масло на цилиндрическую заглушку масляного насосного агрегата, после чего запустить машину на пониженной скорости, чтобы проверить работает ли смазочная система должным образом. Если нет, то надо отрегулировать винт на основании масляного фильтра. Если смазочная система работает с показателями как на Рис с, то необходимо ослабить винт.

Однако, надо заметить, что в общем случае этот винт не должен подвергаться регулировке.
II. Как работать на машине и отрегулировать другие части.
Указания по работе:

(1) Направление рабочего вращения: если смотреть на машину со стороны оператора, то направление вращения основной оси должно быть по часовой стрелке; помните, что оно никогда не должно быть против часовой стрелки.

(2) Никогда не начинайте работу машины не налив смазочное масло в поддон для масла.

(3) Когда машина работает в холостом режиме, надо вынуть игольную нить.

(4) После шитья, пожалуйста, очистите пространство между челночным устройством и приспособлением для обрезки шпульной нити от накопившихся загрязнений, а также проверьте объем подачи возвратного масла.

1. Как вставить иглу:

Прежде всего, отключите электропитание.

(1) Ослабьте винт «2».

(2) Поверните иглу плоской стороной колбы («лыской») по направлению от работающего, вставьте иглу до упора в иглодержатель через отверстие в нем.

(3) Затяните винт «2». 

2. Наматывание шпульной нити:

(1) Наденьте шпульку на шпиндель моталки.

(2) Пропустите нить так, как это показано на рисунке, и намотайте несколько витков нити на шпульку вручную.

(3) Нажмите защелку моталки в направлении, показанном на рисунке, теперь нить готова к наматыванию на шпульку.

(4) Объем наматываемой нити должен составлятьть около 80 процентов от максимально возможного количества, что можно отрегулировать, ослабив гайку на фиксирующем винте и отрегулировав его.

(5) Если нить наматывается только с одной стороны, то вам необходимо передвинуть прижимную лапку моталки, чтобы обеспечить правильное наматывание.

3. Заправка нити в машину:

Действуйте в соответствии с последовательностью, показанной на рисунке.

4. Работа машины на низкой скорости и как остановить машину в случае возникновения опасности.

(1) Работа на пониженной скорости: Переведите ручку «1» в нижнее положение «А». Машина, которая только что работала на высокой скорости, сразу же начнет работать на низкой скорости.

(2) Остановка машины при опасности: Переведите ручку «1» сначала в нижнее положение «А», а затем – в положение «В». Машина сразу же остановится.

5. Ручная подача ткани:

При возобновлении работы после аварийной остановки машины или после обрыва нити, поверните ручку «1», чтобы привести в движение механизм подачи ткани.

Помните: нельзя поворачивать ручку в тот момент, когда игла находится в ткани.

6. Как остановить режущие движения ножа:

Отожмите вниз палец рычага, останавливающего нож, и удерживайте его в этом положении до остановки машины, чтобы не дать ему резать.

7. Регулировка и замена ножа:

Для замены ножа или снятия ножа для заточки выполните следующие действия:

(1) Ослабьте винт, фиксирующий нож «2»; снимите нож «1» и шайбу.

(2) При установке и регулировке ножа, сделайте так, чтобы верхний край лезвия находился в 2 – 3 мм от игольной пластины, в тот момент, когда нож опускается в свое самое нижнее положение.

Помните: шайба должна быть обязательно установлена вместе с ножом.

8. Регулировка длины петли (объема подаваемой ткани)

(1) Выдвиньте пластину «1» и поверните внутреннюю пластину «2».

(2) Ослабьте гайку «3» при помощи гаечного ключа, передвиньте штырь регулирующей петли в нужное положение в соответствии со шкалой на подающем коленчатом рычаге (feeding crank). (Выбранное число должно равняться ширине ножа). После этого затяните гайку «3».

(3) Во время подготовки к работе слегка подрегулируйте машину так, чтобы нож не обрезал выступающие концы петель.

9. Изменение числа стежков:

На заводе-изготовителе машина комплектуется зубчатыми колесами Группы В (BZ31, BZ43), которые позволяют делать 100 и 190 стежков. Также в комплект поставки входят зубчатые колеса Группы D (DZ35, DZ39), которые позволяют делать 123 и 152 стежка.

Если вам необходимо в работе другое число стежков – обратитесь на завод-изготовитель.

10. Совмещение иглы и челночного механизма друг с другом:


(a) Нужно опустить иглу как раз по середине игольной пластины, и в то же время иглодержатель должен находиться в своем нижнем положении.

(b) Ослабьте винт «1» (он регулирует высоту подъема иглодержателя).

(c) Вставьте конец настроечного шаблона «2», помеченный «1», в пространство между игольной пластиной и нижним концом иглодержателя «4», после чего, опустите иглодержатель так, чтобы он соприкасался с шаблоном.

(d) Затяните винт «1».

(f) Поверните маховик машины по часовой стрелке так, чтобы иглодержатель только-только начал подниматься из своей нижней позиции.

(g) Вставьте шаблон концом, помеченным «2», в пространство между игольной пластиной и нижним концом иглодержателя, после чего сделайте так, чтобы иглодержатель соприкасался с шаблоном.

(h) Когда кончик крючка челночного механизма «6» совмещается с центром иглы, расстояние между иглой и кончиком крючка должно составлять 0,05 мм. После этого затяните винт «5».

Примечание:

Если Вы обнаружите пропуск стежков, то следует опустить иглодержатель на 0,5 мм от положения, в котором он находился при подгонке его по концу настроечного шаблона, помеченного «1».

Настроечный шаблон не входит в комплект поставки, Вы можете изготовить его по чертежу на представленном на предыдущей странице рисунке. Также вы можете настроить машину опытным путем.

Лучше всего производить регулировку машины с использованием настроечного шаблона, проверяя результаты на бисерном стежке.

11. Регулировка вида стежков:

(1) На рисунке показаны следующие виды стежков:

a. Зигзагообразный стежок, при котором узлы шва и выступающих концов (barred ends) находятся внутри пошитой одежды. При этом стежки игольной нити видны только с лицевой стороны одежды, а стежки шпульной нити – с изнаночной стороны.

b. При бисерном стежке узлы выступающих концов (barred ends) находятся внутри пошитой одежды, также как и при зигзагообразном стежке; но при этом узлы шва находятся на лицевой стороне одежды, располагаясь в линию.

Узлы, образуемые игольной и шпульной нитями, находятся как справа, так и слева.

(2) Натяжения нити

a) Бисерный стежок.

Регулировка натяжения шпульной нити: поверните винт «1» так, чтобы натяжение достигло значения 15 – 20 г. Если все сделано правильно то, когда вы держите пальцами за конец нити, шпулька плавно опускается по нити вниз. 

Узлы выступающих концов, находящиеся на изнаночной стороне одежды, регулируются диском № 1 «2». Узлы шва с лицевой стороны одежды регулируются диском № 2 «3».

b) Зигзагообразный стежок. (обратитесь к «а»)

Натяжение шпульной нити должно составлять 40 – 50 г.

Натяжение диска № 2 «3» должно равняться нулю.

Диск № 1 должен быть отрегулирован в соответствии с практическими задачами.

(3) Пружина натяжного приспособления (бисерный стежок):

Расстояние перемещения натягивающей пружины составляет 6 – 8 мм, соответствующее первоначальное натяжения должна составлять 20 – 50 г.

a. Регулировка перемещения натягивающей пружины:

Ослабьте винт «2», поверните отверткой винт «3».

Перемещение натягивающей пружины увеличивается при вращении винта по часовой стрелке и уменьшается при повороте винта в обратную сторону.

b. Регулировка натяжения пружины:

Ослабьте винт «2», поверните отверткой винт «3». Натяжение возрастает при повороте винта «3» по часовой стрелке и уменьшается при вращении винта против часовой стрелки.

Примечание: Перемещение натяжной пружины может быть уменьшено при работе с зигзагообразным стежком.

12. Регулировка ширины петли и положения шва и выступов (barring) по отношению к петле.

(1) Ширина шва «А» регулируется поворотом винта «1».

Она должна увеличиваться «1» при вращении винта по часовой стрелке и уменьшаться при вращении винта в обратную сторону.

(2) Ширина выступов «В» регулируется вращением винта «2».

Она должна увеличиваться при вращении винта по часовой стрелке и уменьшаться при вращении винта в обратную сторону.

(3) Положение базовой линии «С» регулируется вращением винта «3».

Она смещается влево при вращении винта по часовой стрелке и вправо – при вращении винта против часовой стрелки.

(4) Положение базовой линии «D» регулируется вращением винта «4».

Она также смещается влево при вращении винта по часовой стрелке и вправо – при вращении винта против часовой стрелки.

13. Регулировка двигателя материала:

Двигатель материала для машины модели G18-1A изготавливается из резины и предназначен для шитья тонких тканей и шелка.

Если вам нужно шить более плотные ткани – замените его двигателем ткани с зубчатой поверхностью, который входит в комплект поставки машины.

14. Регулировка давления двигателя материала.

Давление двигателя материала регулируется прижимным винтом пружины «1». Если прижимной винт пружины закручен туго, то и давление на материал становится сильнее, и, соответственно, ткань будет меньше собираться при шитье.



15. Регулировка моталки шпульной нити:

(1) Когда шкив моталки шпульной нити «1» находится в отделенном положении, зазор между ним и ремнем должен составлять около 1 мм, что нужно отрегулировать ослабляя винт «2».

(2) Когда ремень касается ременного шкива, то натяжение ремня регулируется прижимным роликом «3», чтобы уменьшить вибрацию ремня.

16. Регулировка лезвий приспособления для обрезки игольных нитей:

(1) Регулировка высоты лезвий устройства обрезки нитей:

Лезвия нужно разместить максимально низко в пределах двигателя материала «2», но так, чтобы лезвия «3» его не касались, для этого ослабьте винт «1». Сделав это, вы уменьшите длину концов игольных нитей.

(2) Регулировка времени закрытия устройства обрезки нити:

a. В момент, когда устройство обрезки нити движется вперед к своему крайнему положению, оно только начинает закрываться, и вы можете соответственно отрегулировать время закрывания устройства обрезки нити:

b. Нитенаправитель «5» можно перемещать взад-вперед, если предварительно ослабить винт «4». При его перемещении к работнику время закрывания растет, а производительность приспособления - уменьшается. При перемещении нитенаправителя в обратную сторону – ситуация прямо противоположная.

Помните, что после того как устройство обрезки нити закрылось, должен оставаться зазор 0,3 – 0,5 мм, а иначе обрезатель будет ударять по направителю, закрывающему устройство обрезки нити, и вам будет тяжело поднимать прижимной рычаг «7».

(3) Регулировка времени открывания устройства обрезки нитей:

a. Когда машина прошила 2,5 – 3 мм, устройство обрезки нити должно начать открываться. Настройте машину соответствующим образом:

b. Способы регулировки:

Ослабьте фиксирующий винт запирающей скобы и переместите ее вперед или назад, в зависимости от цели настройки. Когда скоба перемещается вперед, то время обрезки нити возрастет, если назад – уменьшится.

После настройки поверните вручную маховик машины, чтобы убедиться в том, что обрезатель, когда он открыт, не ударяется по прижиму и игле.

	17. Регулировка ограничивающей пластины и блокирующего рычага:

(1) Регулировка ограничивающей пластины. Когда машина работает на малой скорости, (показано как «1» и «2» на рисунке) приведите ограничивающую пластину в соприкосновение с блокирующим рычагом, после чего затяните винт «4».

(2) Регулировка блокирующего рычага: когда приспособление для обрезки нитей открыто, задействованная часть блокирующего рычага «6» и упора «7» должны находиться на расстоянии 0,5 мм друг от друга.
	18. Регулировка времени опускания ножа:

Регулировка производится ослаблением винта «1». Время должно уменьшаться при перемещении сегмента «2» по направлению стрелки, показанной на этом рисунке, при смещении в обратную сторону – время увеличивается.

Правильным нужно считать такое время, если нож опускается, когда до остановки машины осталось 2 – 3 стежка.


НЕИСПРАВНОСТИ И СПОСОБЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ

1. Сбои при шитье:

	Дефекты
	Причина
	Способы устранения

	Рвется игольная нить
	1. Прижимной диск № 2 слишком затянут.

2. Расстояние перемещения натяжной пружины слишком велико и ее натяжение слишком сильно.

3. На кончике крючка есть заусенцы или другие дефекты.

4. Плохое взаимодействие иглы и крючка.

5. Нить заправлена неправильно.

6. Игла закреплена неправильно.

7. Игла слишком тонкая.

8. Царапины или другие повреждения на деталях, через которые протягивается нить.
	Ослабьте прижим диска № 2.

Уменьшите расстояние перемещения и натяжение пружины.

Отшлифуйте кончик крючка или замените крючок.

Отрегулируйте взаимодействие иглы и крючка при помощи регулирующего шаблона.

Пропустите нить правильным образом.

Закрепите иглу правильно.

Замените иглу на более толстую.

Отшлифуйте эти детали, используя тонко-абразивную бумагу.

	Игольная нить проскальзывает
	1. Приспособление для обрезания нити открывается слишком рано.

2. Сила нажима прижимной пружины в устройстве для обрезания нити  слишком мала.

3. Приспособление для обрезки нити открывается в тот момент, когда прижимная лапка опускается.

4. Вытягиватель шпульной нити находится в неправильном положении.

5. Прижимной диск № 1 имеет дефекты.

Шпульная нить обрезается неправильно.
	Отодвиньте задвижку защелки назад.

Обратитесь к пункту II.16.3 данной инструкции.

Почините передний конец прижимной пружины и устройство для обрезки нити.

Отрегулируйте положение направителя закрывающего приспособление для обрезки нити и положение самого приспособления, перемещая его вправо-влево, вперед-назад.

 Вятяните шпульную нить на большую длину, вытяните конец игольной нити на 5 – 7 мм.

Длина остающегося после остановки конца игольной нити составляет 0,5 – 1 мм.

Отрегулируйте силу прижима направителя шпульной нити.


2. Неисправности, не относящиеся к качеству стежка, и способы их устранения.

	Дефект
	Причина
	Способы устранения

	Нож режет, когда машина работает на высокой скорости.
	1. Режущая поверхность ножа находится в неправильном положении.

2. Механизм регулировки скоростей настроен неправильно.
	Отрегулируйте время опускания ножа - уменьшите его.

Настройте его правильно.

	Нож не режет.
	1. Режущая поверхность ножа находится в неправильном положении.

2. Рычаг останова ножа плохо сбалансирован.

3. Коленчатый рычаг, приводящий в действие переключатель ножа, находится в неверном положении.

4. Игольная нить заправлена неправильно.
	Лезвие ножа запаздывает. Отрегулируйте его работу так, чтобы нож обрезал нить, когда осталось сделать 2 – 3 стежка.

Отрегулируйте положение скобы, останавливающей нож.

Зазор между коленчатым рычагом, когда он находится в нижнем положении, и коленчатым рычагом, приводящим в действие нож, должен быть 0,05 – 0,2 мм.

Заправьте нить в машину правильным образом.

	Когда машина останавливается, игла находится на неправильной высоте.
	1. Прижимная пружина останавливающего замка (stop cam) повреждена или потеряла упругость из-за усталости.

2. Гайка стопорного рычага  ослаблена.

3. Плоский передаточный ремень ослаблен.
	Замените пружину останавливающего замка.
Затяните гайку.

Увеличьте натяжение передаточного ремня.

	Остановка машины сопровождается слишком громким звуком.
	1. Плоский передаточный ремень ослаблен.

2. Низкоскоростной клиновой ремень ослаблен.

3. Датчик скорости (speed transmitter) механизма регулировки скоростей действует неправильно.
	Увеличьте натяжение передаточного ремня.

Передвиньте двигатель, чтобы увеличить натяжение клинового ремня.

Перепроверьте положение устройства, сдвигающего (shifter) датчик скорости. Оно должно смещаться в сторону высокоскоростного шкива при высокой скорости работы машины, и в сторону низкоскоростного шкива – при низкой скорости.

	Даже при полном нажиме на пусковую педаль машина не работает на высокой скорости.
	1. Рукоятка находится в нижнем правом положении.

2. Устройство, сдвигающее датчик скорости, механизма переключения скоростей не перемещается в сторону высокоскоростного шкива.
	Переключите рукоятку в положение работы на высокой скорости.

Смажьте ось ролика и сместите его (устройство сдвигающее датчик скорости) в сторону высокоскоростного шкива.




	Нож падает, если даже нить рвется.
	Рычаг останова ножа сбалансирован неправильно.
	Отрегулируйте балансовый ролик (balance block) этого рычага.

	Игла ломается.
	1. Возможно, игла кривая.

2. Игла ударяется по кончику крючка челночного механизма.

3. Приспособление, обрезающее нить ударяется об иглу в момент открывания.
	Замените иглу.

Отрегулируйте взаимное расположение иглы и крючка.

Обратитесь к пункту II.17 настоящей инструкции.

	Нить раскачивается при сшивании.
	1. Натяжение нити, создаваемое диском № 2, слишком слабое.

2. Расстояние перемещения нитепритягательной пружины и (ее натяжение) слишком малы (или велики). 

3. Натяжение шпульной нити слишком мало или велико.
	Подверните диск № 2.

Отрегулируйте натяжение и расстояние перемещения нитепритягательной пружины.

Измените натяжение шпульной нити. (Оно должно составлять 15 – 20 гр для зигзагообразного стежка.)

	Нить раскачивается в момент начала шитья.
	1. Натяжение нити, создаваемое диском № 1, слишком слабое.

2. Устройство обрезки нити находится слишком высоко.

3. Расстояние перемещения нитепритягательной пружины слишком велико.
	Увеличьте это натяжение до величины 15 – 20 г.

Обрезатель должен быть установлен как можно более низко, но не должен ударяться по двигателю материала.

Уменьшите расстояние перемещения пружины и увеличьте ее притяжение.

	Вначале, узлы на выступающих концах (barred end) появляются с изнаночной стороны одежды.
	1. Натяжение нити, создаваемое диском № 1, слишком слабое.

2. Натяжение шпульной нити слишком велико.
	Увеличьте натяжение нити, создаваемое диском № 1.

Уменьшите натяжение шпульной нити до величины 15 – 20 гр.

	Нить появляется с лицевой стороны одежды.
	1. Натяжение нити, создаваемое диском № 1, слишком слабое.

2. Натяжение шпульной нити слишком велико.
	Увеличьте натяжение нити, создаваемое диском № 1.

Вытяните шпульную нить из челночного механизма правильно.

	Нить проскальзывает
	1. Игла установлена неправильно.

2. Возможно, игла кривая.

3. Взаимодействие иглы и крючка челночного механизма неправильное.
	Установите иглу правильно.

Замените иглу.

Отрегулируйте его правильно.

	Не происходит смазывания машины. Масло не поступает.
	1. Недостаточное количество масла в поддоне в основании машины.

2. Масло не может циркулировать.
	Добавьте масла.

Добавьте масла на смазочный фитиль.

	Пусковая педаль не вдавливается при нажатии на нее. (Рычаг, поднимающий прижимную лапку, совершенно не переключается)
	1. Какой-то чужеродный объект попал  под игольную пластину, основание игольной пластины или обрезатель шпульной нити.

2. Обрезатель игольной нити задевает за двигатель ткани или за направитель обрезателя нити.
	Очистите машину.

Переустановите обрезатель или отрегулируйте положение направителя обрезателя нити.

	Машина сбоит при остановке.
	1. Остановочный механизм плохо смазан.

2. Устройство, сдвигающее датчик скорости, или устройство переключения скоростей не может сдвинуться в сторону низкоскоростного шкива.
	Произведите смазку.

Отрегулируйте положение устройства, сдвигающего датчик скорости.



























































































































































