FT – 168 / FT – 868 
Полуавтоматический пульт программирования

Инструкция по эксплуатации

Комплексное решение для качества и производительности

Применение программного управления, устройство перехода нитеводителя и расширяющее устройство значительно повышают производительность.
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I. Основные функции и характеристики

1. Основные функции:

В пульте используются компьютеризированные программы, которые упрощают работу. Он может быть установлен с плосковязальными машинами различных торговых марок для автоматического вязания шерстяных свитеров, рукавов, шалей, головных уборов, поясов и т.п.
2. Характеристики:
При работе совместно с плосковязальной машиной ручного управления, пульт обладает функциями автоматического увеличения ширины, автоматической остановки по отсчету, автоматического переключения цвета, остановки при наличии узла, остановки при обрыве нити, предварительной остановки при сужении полотна и предварительной остановки при смене цвета и т.д. Доступны для выбора шесть передач скорости, от 1 до 6, в зависимости от различных материалов и ширины полотна.  
II. Основные категории и параметры устройства
1. Категории:

(1) В соответствии с количеством плосковязальных машин ручного управления, установленных при пульте, существует две категории: одномашинный пульт и спаренный машинный пульт.
(2) В соответствии с использованием цветов пряжи, имеется двухцветный пульт (2С).
(3) Классифицируемые по ширине полотна, существуют пульты с шириной 36" – 46" (оснащенные плосковязальными машинами ручного управления с диапазоном 36" – 46") и 46" – 56" (оснащенные плосковязальными машинами ручного управления с диапазоном 46" – 56").   

2. Параметры:

(1) Совместимая плосковязальная машина с диапазоном ширины полотна 36" – 46" и 46" – 56"
(2) Размер плосковязальной машины: 3.5G, 5G, 7G, 9G, 10G, 12G, 14G, 16G, 18G
(3) Скорость вязки: 6 передач скорости от 1 до 6

(4) Электропитание: переменный ток 220 В ( 8%, 50 Гц

(5) Мощность приводного электродвигателя: 370 Вт

(6) Мощность роликового двигателя: 30 Вт
Замечание: Если флуктуации электропитания превышают допустимые, необходим стабилизатор внешнего питания.
Технические условия для установки стабилизатора питания следующие:


Для каждого 
комплекта FT-168 с электропитанием 220 В необходимо иметь стабилизатор с мощностью 500 Вт, если количество пультов увеличивается, мощность стабилизатора соответственно возрастает, например, для 2х комплектов пультов необходимо 1000 Вт, а для 3х необходимо 1500 Вт.
3.  Опции:
	(1) Одномашинный пульт имеет опцию ролика. Чтобы не мешать ручному запуску процесса вязания подвесным грузиком, закрепление ролика сконструировано в подвижном стиле как показано на Рис. 1. При 3х незакрепленных винтах на скользящей планке с обоих концов, может быть сдвинут весь ролик. Вдавите ролик внутрь и закрепите его, появится больше пространства для ручного запуска процесса вязания подвесным грузиком. Вытяните ролик наружу и закрепите его, ролик будет готов к раскатыванию вязального полотна и непрерывному вязанию без прерывания.
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 Рис.1

Inside – внутрь 

Outside – наружу 

Sliding board – скользящая планка

Three screws – три винта


(2) Опции спаренного машинного пульта FT-168 отличаются от пульта стандартного типа более высоким классом. Для пульта высокого класса есть дополнительный блок памяти, инструментальный ящик, который может использоваться для дополнительных игольниц на двухразмерной машине, гребня и пусковой панели и т.п. Переходные детали между кареткой и базой используют устройство быстрого прерывания, которое дает возможность каретки быстро отделяться от базы. Это увеличивает пространство и удобство запуска процесса вязания, расчесывания и эксплуатации каретки.
III. Установка и настройка пульта
Перед установкой пульта, пожалуйста, внимательно прочтите руководство, затем установите пульт с нижней части до верхней части, согласно диаграмме развертывания по осям, прилагаемой к этой инструкции.

1. Регулировка высоты пульта. 

	Высота FT-168 и FT-868 может регулироваться, поэтому пульт может применяться при различных требованиях по высоте для различных площадей и предприятий. Пользователи могут устанавливать высоту пульта в соответствии со специальными требованиями. Как показано на Рис. 2, пульт имеет самую маленькую высоту 850 мм, когда регулируемая планка помещена в самую нижнюю часть базы, если потянуть подвижную планку вверх, можно установить еще две высоты: 910 мм и 970 мм соответственно. Затем после установки требуемого положения затяните винт.
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 Рис. 2
Moveable board – подвижная планка
up – вверх 

down – вниз
base – база



	Боковая доска FT-868 сконструирована как целая, см. Рис. 3, поэтому высота FT-868 регулируется добавлением или удалением базового блока. Высота может быть увеличена базовым блоком на 60 мм или 120 мм соответственно. Наименьшая высота боковой доски составляет 850 мм, поэтому устанавливаемая высота после добавления блоков будет 910 мм или 970 мм.
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        Рис. 3



2. Установка плосковязальной машины и настройка пульта
	Плосковязальная машина может быть установлена после сборки пульта. Затем установите плосковязальную машину на пульт, поместите резиновые подставки на внешней стороне четырех ножек плосковязальной машины, затем поместите ее на верхнюю часть пульта, вставляя четыре винта М10 плосковязальной машины в четыре отверстия пульта. Измерьте расстояние между двумя краями ограждения машины до

	ремня (см. Рис. 4), расстояние с двух сторон должно быть одинаковым, отрегулируйте надлежащим образом, если это не выполняется, затем закрепите четыре винта М10. Необходимо отметить, что при закреплении винтов натяжение должно быть одинаковым во избежание искривления базы. Если машина установлена правильно, каретка машины будет двигаться очень свободно при касании ее рукой. Если Вы чувствуете, что каретка не движется свободно, отрегулируйте четыре винта, закручивая и откручивая их, пока не добьетесь нужного результата.
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 Рис. 4




3. Установка и регулировка рельса сумматора игл
Сумматор игл может быть монтирован после установки машины на пульт и отрегулирован при свободном продвижении каретки. Закрепите рельс сумматора игл на пульте винтами (1) (см. Рис. 5) и отрегулируйте положение сумматора игл ослаблением винтов (1) (2). Сдвиньте направитель сверху вниз и спереди назад.   
Поместите стержень сумматора игл на верхнюю часть сумматора игл в положение, показанное на Рис. 5, а именно: стержень сумматора игл должен быть близко к игольному кольцу, допускается зазор 0.2 – 0.3 мм между краем толкателя игл и игольным кольцом, рельс сумматора игл должен быть параллелен плосковязальной машине. Эти три пункта очень важны, они влияют на точность сумматора игл.
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    Рис. 5

Needle bed – игольница 

Needle butt – колба игл
Needle adder lump – блок сумматора игл
Needle adder – сумматор игл 
Guide rail – направляющий рельс
Front - вперед
up – вверх 

down – вниз
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 Рис. 6
Sensor – детектор 
Left – налево 

Right – направо 


4. Регулировка детектора каретки
Детектор каретки – это ключ, определяющий диапазон хода каретки, поэтому необходимо регулировать положение детектора каждый раз при смене изделия вязания. Правило для регулировки положения детектора: направить центры двух детекторов к иглам на двух концах вязаного изделия. Способ их регулировки: просто сдвинуть основания детекторов, чтобы направить их центры к двум боковым иглам на обоих краях изделия. 
5. Установка передающего устройства каретки
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 Рис. 8
	№
	Название детали

	
	1
	Каретка

	
	2
	Направляющий рельс

	
	3
	Внутренний шестигранный винт

	
	4
	Устройство для смены пряжи

	
	5
	Винт с плоской головкой

	
	6
	База соединительной панели с ремнем (MN)

	
	7
	Соединительная панель с ремнем

	
	8
	Кнопка ремня


Структура передающего устройства каретки FT-168 показана на Рис. 7, каретка связана с ремнем через кнопку ремня (8) и соединительную панель ремня (7). Чтобы оборудовать пульт плосковязальной машиной, просто снимите устройство для смены пряжи (4), присоедините базу соединительной панели с ремнем (6) к нижней части и затем закрепите устройство для смены пряжи (4) и соединительную панель ремня (7).
Передающего устройства каретки FT-868 использует устройство быстрого разъединения. Принцип передачи и сцепления состоит в следующем: синхронизованный ремень по средством частей сцепления, закрепленных на Т-образном рельсе приводит в действие кнопку ремня, чтобы привести в действие каретку. Благодаря пружинному действию гибкой стыковой накладки (16), стыковая накладка (16) разъединяется с соединительным блоком (18), когда каретка плавно движется за пределами зоны вязания, и они автоматически соединяются снова, когда каретка движется назад к зоне вязания и передача возобновляется.
Схема структуры передающего устройства каретки FT-868
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Рис. 7
	№
	Название детали
	№
	Название детали

	
	1
	Каретка
	11
	Угольник сцепления

	
	2
	Рельс игольницы
	12
	Направитель гибкой стыковой накладки

	
	3
	Держатель Т-образного рельса
	13
	Железный блок

	
	4
	Трапециевидный рельс
	14
	Ступенчатый винт сцепления

	
	5
	Подшипник
	15
	Крышка ступенчатого винта сцепления

	IV. Установка электрических частей

Установку электрических частей следует производить после завершения установки и настройки машины. Для удобства клиентов электрические части сконструированы по шаблону, поэтому, их легко устанавливать. 
	6
	Закрепляющая подшипники планка
	16
	Гибкая стыковая накладка

	
	7
	Опорный винт
	17
	База скользящего механизма

	
	8
	Соединительный угольник кнопки ремня
	18
	Держатель гибкой стыковой накладки

	
	9
	Кнопка ремня
	19
	Устройство для смены пряжи

	
	10
	Опорный винт
	20
	Внутренний шестигранный винт


Чтобы установить электрические части, сначала закрепите панель управления на правой стороне пульта, повернув панель управления штепсельным гнездом к тыльной стороне пульта, затем согласно схеме главного управления, прилагаемой к этому устройству, соедините все части соответствующим образом. Если все части соединены правильно, без каких либо повреждений или ошибок, после проверки подключите электропитание 220 В, чтобы проверить, все ли части работают нормально; если да, то пульт и машина готовы к производству
V. Инструкция по эксплуатации
1. Клавиатура

(1) 0, 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9: Цифровые клавиши

(2) MENU: Переключатель дисплея
(3) DEL:    Удаление, подтверждение и переключение между "+" и "–"
(4) ▲ ▼:    На страницу (или строку) вперед или назад
(5) ◄ ►:    Передвижение курсора
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Рис. 1
2. Описание действий
Подключите электропитание 220 В

Включите панель компьютерного управления
Включите операционную панель
Экран операционной панели показывает стартовое изображение
(1) Стартовое изображение
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Рис. 2

Нажмите 1, чтобы начать вязание с 0 ряда.

Нажмите 2, чтобы начать вязание с того места, где Вы остановились.

01–F: Показывает номер файла запускаемой программы
Нажмите 1 или 2 для начала вязания.

(2) Пароль
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Рис. 3
Чтобы избежать потери данных, производителями устанавливается пароль по умолчанию "0000". 

Наберите пароль "0000" и нажмите DEL  для подтверждения, на дисплее появиться главное меню (см. Рис. 4). 
Если пароль по умолчанию был проигнорирован, можно установить новый пароль. Способ установки нового пароля следующий: наберите ◄ 6 ► 8, и нажмите DEL  для подтверждения; введите новый четырехзначный пароль, снова нажмите DEL  для подтверждения. Перезагрузите компьютер, чтобы набрать новый пароль для перехода в главное меню, показанное на Рис. 4.
(3) Дисплей выбора из меню
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Рис. 4
VO.20: Указывает на версию программного обеспечения.

 Нажмите ◄ или ►  для передвижения курсора по пунктам меню, затем нажмите MENU или номер для перехода к соответствующей функции.

1. RUN – для запуска
2. DATA – для программирования
3. PARA – для задания параметров
4. CHECK – для проверки
5. FILE – для файлов
Для того, чтобы начать вязание, необходимо сначала перейти к пункту RUN, затем нажать кнопку запуска или толчковую кнопку для запуска вязания. 

Нажмите 1 для дисплея А пункта RUN (см. Рис. 5) (в меню RUN всего 3 дисплея, мы назвали их дисплей А, дисплей В и дисплей С, они запускаются или переключаются нажатием клавиши MENU). 
(4) Run
1) Дисплей А

[image: image13.png]RUN 000 STEP 000

NT 000 NUM 000
I R

SR X T:0 YN0





Рис. 5
	RUN:
	Указывает на страницу запущенной программы

	STEP:
	Указывает на полное число рядов программы

	NT:
	Указывает на количество рядов до остановки

	NUM:
	Указывает на количество выполненных прибавлений и убавлений

	L:
	Положение влево

	R:
	Положение вправо

	STP:
	Выбор остановки: √ означает остановку при нажатии 1, X не останавливаться при нажатии 0, ‡ (китайский иероглиф означающий «в середине») при нажатии 2 остановка в середине

	T:
	Положение для закручивания

	YN:
	Номер цветной пряжи для смены цвета


Нажмите клавишу MENU для перехода к дисплею В
2) Дисплей В
	RUN STEP:
	Указывает на страницу запущенной программы

	S: 1:
	Указывает на приведение в действие 1ой скорости

	STEP:
	Указывает на количество выполненных рядов

	(:
	Указывает на направление движения каретки слева направо

	K/S:
	000/ указывает на количество выполненных деталей, /000 указывает на полное количество деталей для вязания


Замечание: Если появляется сообщение "Knitting End", снова задайте полное количество деталей.

Нажмите клавишу MENU для перехода к дисплею С – прибавление и убавление игл.
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Рис. 6
3) Дисплей С
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Рис. 7
+000 Указывает на прибавление, число прибавляемых игл.

–000 Указывает на убавление, число убавляемых игл.
Замечание: В начале работы, переключение между дисплеями осуществляется нажатием кнопки MENU , а переключение между "+"и "–" нажатием кнопки DEL
Затем нажмите MENU снова для перехода в дисплей выбора из главного меню. Нажмите 2 для выбора меню DATA для программирования.
4) DATA
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Рис. 8
В левом верхнем углу, 000 указывает страницы программы. Передвиньте курсор в это положения, нажмите ◄ или ► для переключения между страницами программы.
	STEP 000:
	Указывает на количество рядов вязания на текущей странице и ряды между прибавлением и убавлением игл. 

	NT 000:
	Для выбора: сначала прибавление, а потом вязание, или сначала вязание, а потом прибавление. 001 означает сначала прибавление, затем вязание, 001 означает сначала вязание, затем прибавление.

	JMP000:
	Указывает на начальную страницу для повторения.

	NUM000:
	Указывает количество раз повторения.

	L   R:
	Указывает на левое или правое положение вязального ряда. Когда курсор 

	Находится впереди L или R, нажмите 1 или 2, чтобы прибавить на изнаночной или лицевой игольнице соответственно.  
После L или R идут два пробела, на месте первого пробела номер клавиши означает количество прибавляемых или убавляемых игл на лицевой игольнице. Номер на месте второго пробела означает количество прибавляемых или убавляемых игл на изнаночной игольнице. 
"+" означает прибавление, "–" означает убавление. Нажмите непосредственно цифровые клавиши, показания + 00, для прибавления. Нажатие DEL переключает "+"на "–" для убавления, затем введите цифры для убавления. 

	STOP:
	Для остановки машины переместите курсор сюда, затем нажмите 1 с символом √; нажмите 0 и символ X для безостановочной работы; нажмите 2 для остановки в середине. 

	S 0:
	Указывает на скорость вязания машины, имеется 6 передач скорости от 1 до 6, 6 самая высокая скорость.

	0*0:
	Указывает на структуру вязки, например, 1*1, 2*2, 3*3 и т.д.

	End:
	После завершения программирования, переместите курсор на пробел в нижнем правом углу, затем нажмите 1 для завершения, нажмите 2 для продолжения программирования V-образного выреза. 


Нажмите MENU для возвращения к дисплею DATА, затем переместите курсор в левый верхний угол и нажмите 0, появится следующий дисплей, продемонстрированный на Рис. 9.
1) Функции:
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Рис. 9
Нажмите 1, будет удалена текущая программируемая строчка, а следующая строчка будет выдвинута  вперед.
Нажмите 2, чтобы вставить строчку, а следующая строчка, передвинется на следующее место
Нажмите 3 для очистки всей программы
Нажмите 4 √ для блокирования данных, нажмите снова 4 X, чтобы разблокирования данных, затем нажмите MENU для возвращения к экрану главного меню.
Переместите курсор в левый верхний угол и нажмите 1 для программирования цвета пряжи.
2) Дисплей пряжи
[image: image18.png]YARN\/ STV 980000
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Рис. 10
10000: "1" указывает на номер круга, первый "0" – на код цвета, последние "000" – на номер петельного ряда, 1 – 99 указатель на то, что кругов для повтора 99.
YARN: Нажмите 1 с символом √ для смены цвета пряжи, нажмите 0 с символом X, чтобы оставалось без изменений. 
ST: При нажатии 1 появляется √ для остановки, при нажатии 0, появляется X для безостановочной работы.
YN +0: Указывает на случай, когда 2 типа цветов сменяются автоматически, число игл увеличивается в переходном положении каретки.
YN –0: Означает, что происходит смена многих цветов, уменьшается число игл в положении остановки каретки. Нажатие DEL для переключения "+"на "–".
JMP 0–0: Указывает на номер программной страницы повторяющегося круга. Первый "0" указывает номер начальной страницы повторения, второй "0" указывает номер последней страницы.
NUM: Показывает количество раз повторений.
Переместите курсор в левый верхний угол, затем нажмите 2 для программирования изгиба.
3) Дисплей изгиба
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Рис. 11
	TWIST:
	Нажмите 1 с символом √ для изгиба, 0 с символом Х для отсутствия изгиба

	MONT 0:
	Ряды для рубчика

	JMP 0–0:
	Задание кругов повторения

	NUM:
	Количество раз для изгиба

	1:00
	"1" означает порядковый номер круга, "00" указывает количество рядов между рубчиком и изгибом


Нажмите MENU для возвращения к дисплею выбора главного меню, а затем нажмите 3 для задание параметров.
(6) Дисплей PARA
[image: image20.png]GAGE 12
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Рис. 12
GAGE 12: Размер плосковязальной машины
INCH 36: Ширина вязания плосковязальной машины
LANGUAGE ENGLISH: Нажмите 1 для выбора Китайского языка и 0 для Английского языка
ST: Указывает положение остановки каретки за пределами края вязаного изделия
DEFAULT: Переместите курсор сюда и нажмите 99, тогда все данные будут восстановлены такими, какими они были заданы производителями по умолчанию. Нажмите 88, будет указана величина напряжения, как показано на Рис. 13
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Рис. 13

На Рис. 13 на дисплее показано, что напряжение 217 В. Стандартное напряжение 220 В, таким образом, оно меньше стандартного на 3 В, тогда наберите +3 В (DEL для переключения "+"на "–") при недостатке.
Нажмите MENU для переключения на PARA дисплей, а затем нажмите ▼, чтобы переключиться на установку скорости.
1) Скорость:
[image: image22.png]SPD TIME
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Рис. 14

Уменьшите скорость, для устойчивой настройки диапазона хода каретки; имеется 6 передач скорости. Когда положение остановки каретки находится слишком далеко или слишком близко к краю полотна при скорости 5, например, при установке 5:15 на 5:18, чем больше число, тем ближе каретка к краю полотна, и наоборот. 
Нажмите ▼, чтобы переключиться на установку положения остановки.
2) Положение остановки
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Рис. 15

Положение остановки – это расстояние между кареткой и краем полотна. Например, если расстояние слишком большое или слишком маленькое при уровне скорости 3, затем задайте при уровне скорости 3 (3:30), чем больше число (например 3:32), тем ближе каретка к краю полотна, и наоборот.
Обычно сначала устанавливают скорость для устойчивой работы каретки, затем устанавливают число, в соответствии с положением остановки каретки относительно края полотна.
Нажмите ▼, чтобы переключиться на дисплей ограничения скорости.
3) Ограничение скорости
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Рис. 16
NDL 80 SPD1: Означает задание максимальной скорости при скорости 1, когда ширина вязания находится в пределах 80 игл.
NDL 100 SPD2: Максимальной скорость должна достигаться при скорости 2, когда ширина вязания находится в пределах 100 игл.
NDL 120 SPD3: Максимальной скорость должна достигаться при скорости 3, когда ширина вязания находится в пределах 120 игл.
Нажмите ▼, чтобы переключиться на процесс вязания пояса.
4) Вязание пояса
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Рис. 17

	TYPE:
	Нажмите 1 (√) для вязания пояса, допустимо вязание пояса, по меньшей мере, двумя иглами 

	NOTE:
	Нажмите 1 (√) для напоминания во время вязки

	START40:
	Начальная рабочая скорость машины

	SLOW STD 55:
	Скорость машины при толчковом режиме работы двигателя

	PROTECT:
	Нажмите 1 (√), данные блокируются и не могут быть изменены

	FILE SET А:
	Есть два типа файлов А и В. А появляется после нажатия 0, можно сохранить 32 файла, в каждом из которых содержится не более 100 программных страниц. Перейдите к файлу В нажатием 1, при этом можно сохранить 16 программ, в каждой из которых не более 200 страниц


Нажмите MENU для перехода к дисплею выбора главного меню.
(7) Проверка
1) Контроль выходных данных
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Рис. 18

	SENSOR ON OFF:
	Нажмите 0 для выключения детектора, 1 для включения детектора

	MOTOR:
	Проверка скорости мотора от 1 до 6 передачи.

	(:
	Направление рабочего вращения мотора по часовой стрелке или против часовой стрелки. Нажмите 1 для направления по часовой стрелке, и 0 для направления против часовой стрелки.  

	+      : 
	Для проверки прибавления игл. Для активизации нажмите 1. Последовательность следующая: Левая изнаночная, левая лицевая, правая изнаночная, правая лицевая.

	–      :
	Убавление игл, не требует проверки.


Нажмите ▼ для перехода к следующему экрану.

2) Контроль входных данных
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Рис. 19
TENSION: Проверка натяжения пряжи. Для проверки, правильно ли работает и чувствительно ли соединение пряжи. Если натяжение пряжи хорошее, при прикосновении к пряже выделяется надпись TENSION на экране. Если надпись не выделяется, значит, натяжение не надлежащее. 
EXCEED: Когда каретка оказывается за пределами расстояния, охватываемого детекторами, выделяется надпись EXCEED.

	START:

INCH:

STOP:


	Чтобы проверить, правильно ли работают эти кнопки, нажмите кнопки START, INCH, и STOP. Они работают правильно, если надписи на экране выделяются.

	LEFT:

RIGHT:
	Для проверки детекторов. Надписи выделяются, если детекторы работают при их касании. 


0: Значение кодирующего устройства. Число возрастает при движении вправо и уменьшается при движении влево.
Нажмите MENU для перехода в главное меню.

(8) FILE
1) Вызов файла

При выключенном компьютере и мониторе, соедините плату памяти с монитором, затем включите компьютер и монитор.
Нажмите 1 или 2 и введите пароль по умолчанию "0000" для доступа в главное меню, нажмите непосредственно 5 или переместитесь, нажимая ◄ или ►, к 5.FILE, затем нажмите   MENU для начала редактирования файла.

2) Файл
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Рис. 20
Замечание: На экране, номера 1, 2, 3 для процесса чтения, сохранения и удаления между платой памяти и компьютером; номера 4, 5, 6 для чтения, сохранения и удаления непосредственно на жестком диске компьютера.

Нажмите 2 для сохранения редактирования.

3) Сохранение
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Рис. 21

F: XXXX код программы максимум из пяти знаков. Нажатием ▲ или ▼ можно переходить от цифр к алфавиту. Введите код программы, нажмите DEL, в правом нижнем углу выскочит сообщение "ok". Всего можно сохранить 32 файла.

Если память заполнена и файл не может быть сохранен, тогда удалите неиспользуемые программы сохранением или нажмите DEL, экран будет выглядеть, как на Рис. 22.
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Рис. 22
Нажмите 1 для замены первоначального файла, нажмите 0 для возвращения назад к предыдущей позиции. При замене, код программы должен совпадать с кодом замещаемого файла. 

4) Чтение программы

При выключенной машине вставьте плату памяти в монитор, затем включите.

Нажмите 1 или 2 и пароль "0000" для входа в главное меню. Нажмите ◄ или ►, чтобы переместить курсор к пункту 5.FILE, затем нажмите MENU для перехода к дисплею FILE, или нажмите непосредственно 5.

На дисплее FILE нажмите 1, появиться следующий дисплей (см. Рис. 23):
[image: image31.png]READ F: X XXX
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Рис. 23
Нажмите ◄ или ►, чтобы переместить курсор к коду программы, затем нажмите DEL для подтверждения, желаемая программа будет считана с платы памяти. Затем нажмите MENU для перехода обратно к дисплею FILE.

5) Удаление программ

Для удаления файла в меню дисплея FILE (способ входа в меню дисплея FILE такой же, как описано выше) нажмите 3, появится экран:
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Рис. 24
Нажмите ◄ или ►, чтобы переместить курсор к номеру удаляемого файла, затем нажмите DEL, появиться следующий экран:
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Рис. 25
Нажмите 1 для удаления, 0 для возвращения к предыдущей позиции.

Замечание: см. Рис. 20

Нажмите 1 для чтения с платы памяти.

Нажмите 2 для сохранения программы на плате памяти.

Нажмите 3 для удаления программы из платы памяти.

Нажмите 4 для чтения внутренних файлов.

Нажмите 5 для сохранения внутренних файлов.

Нажмите 4 для удаления внутренних файлов.

3. Пример программы:

Для примера: редактирование программы вязания рукава

	

	2 круга, создающие отверстие в середине

в качестве края рукава


1 – 2 – 4 

3 – 3 – 12        Зоны убавления игл
2 – 2 – 17

16 кругов вязания плоского полотна

4 + 1 + 15       Зоны прибавления игл
3 + 1 + 25

30 кругов 2*1 для рубчика 



	1 цилиндрический круг 
	Настройте гребень и свяжите 1 цилиндрический круг (нет необходимости программировать)
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Stop/  SpeedX (0*0)

32 rows for 16 courses
JMP 031, can stop and narrow armpit once

2-2-1
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-2 -2 R-2-2

Stop V/ SPDI0 (1010

Rows 004 for 2 Courses
NT 003  Stop \/to narrow
for 16 times
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	Всего на этой странице 60 рядов, т.е. 

30 кругов, NT 058

2 последние строки  остановка дважды 

Всего 60 рядов

6 рядов для 3х кругов

NT 001 – сначала вязание, и 2 последние строки для прибавления 25 раз 

3 + 1 + 25
8 рядов для 4х кругов, NT 001 означает сначала вязание, затем прибавление 15 раз

4 + 1 + 15
32 ряда для 16 кругов

NT 031, остановка и единичное сужение в подмышке

2 – 2 – 1 
004 ряда для 2 кругов

NT 003     Остановка √ для сужения 16 раз

2 – 2 – 16
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6 rows for 3 courses
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006 STEP 002 NTOO1
JMP000  NUM 004
L9 2 R-2-2
Stop V/ SPDO (0*0)

2 rows for 1 course

NT 001 for Stop\/ to narrow
armpit at 4 times

1-2-4

:007 STEP 004 NT 003
JMP 000 NUM 000

L R

StopV/ SPDO (0*0)

4 rows for 2 courses
NT 003
Stop\/ to make a hole

1008 STEP 000 NT 000

JMP 000 NUM 000

Stop X SPDX (0*0)
End

After finishing the program, key in end on
the last page. The program will back to 0

to start knitting the next piece.





	6 рядов 3 кругов 

NT 005  для остановки √ и сужения подмышки 12 раз

3 – 3 – 12  
2 ряда для 1 круга

NT 001 для остановки √ и сужения подмышки 4 раза

1 – 2 – 4 
4 ряда для 2 кругов
NT 003 

Остановка √ для создания отверстия
После завершения программы введите end на последней странице. Программа вернется обратно к 0 для начала вязания следующей детали. 


Замечания:

a. Для убавления петель, например: L – 3 – 3 R – 3 – 3, необходимо убавлять и на лицевой и на изнаночной стороне, иначе диапазон хода не будет изменяться вместе с убавлением игл.

b. Для выполнения остановки, должно быть на 1 или 2 ряда больше, чем при действии NT. Если на 1 больше, тогда каретка остановится на левой стороне, если на 2 ряда больше, каретка остановится сначала справа, а потом слева.

c. Для прибавления игл: NT 000 – сначала прибавлять, потом вязать, 001 – сначала вязать, потом прибавлять, можно прямо задать число рядов вязания, если сначала выполняется вязание.

d. Для завершения программы необходимо, чтобы последняя страница была со всеми 000 данными. Если ввести end на странице :007, программа зарегистрирует end и не довяжет 4 ряда на странице :007, поэтому необходимо завершать всю программу вязания, вводя end на отдельной последней странице.

e. Вводите данные по скорости в самом начале (это страница :000) программы, тогда нет не придется редактировать скорость на других страницах. Машина будет автоматически работать на скорости, которую Вы установили в самом начале, во время выполнения всей программы.   

Если необходимо изменить цвет, введите информацию на дисплее Colour:

- При смене цветов возможен выбор – останавливаться или нет.

- Можно выбрать номера игл для изменения цвета как при прибавлении, так и при убавлении игл, + или – знаки для прибавления или убавления игл.

- Можно производить смену среди 10 цветов, цветовой код – в 99 группах.
- Можно повторять многократно согласно программе или нерегулярно сменять цвет.

- Повторение может быть сгруппировано в позитиве или в негативе, например:

Повторение в позитиве: 1, 2, 3, 4, 1, 2, 3, 4

Повторение в негативе: 1, 2, 3, 4, 3, 2, 1

Цвет А для цветового кода 1

Цвет В для цветового кода 2 и т.д.

- Например: Цвет А для 3 кругов, код 1


          Цвет В для 5 кругов, код 2
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Способ программирования:

Переместите курсор в положение YARN и нажмите 1 для √

Введите 50 у YN для количества игл с этой пряжей

Нажмите 1, а затем 2 при перемещении курсора в положение JMP
Введите число 18 у NUM при перемещении сюда курсора 
Переместите курсор к 10000 и введите 1 для цвета 1 у первого "0" слева

Переместите курсор к 10000 и введите 6 для рядов у последнего "0" слева

Нажмите ▼ для переключения со страницы 1 на страницу 2

Переместите курсор к 20000 и введите 2 для цвета 2 у первого "0" слева

Переместите курсор к 20000 и введите 10 для рядов у двух последних "0" 

Cхема последовательности вызова дисплеев FT-168, 868
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O®FT-168. 868 Display Operation Flow Chart

e ]

. RESTART
2. REPEAT

PASSWORD

1. RUN 4. CHECK
2. DATA 5. FILE
3.PARA

Press1 Press2 Press3 Press4 Press5
RUN 000 STEP00O :000 STEPOOO NTO0O GAGE SENSOR ON RILLE
NTO0O NUMOO0O JMP0O0O NUMO00 INCH42 ST20 LIGHT ON 1.READ 4.3—~0
L R 15 R LANGUAGE CHINESE MOTOR +00 2.SAVE 5.0
ST T YN STOP S 00 ED200 DEFAULT 0 ON -0og 3.DELE 6.[H—X
Press [MENU] Press0 Press [v] Press[v]
RUN STEPOOO S:1 1. DELETE SPD TIME FENSION . STOP
STEP0O00O— 2. INSERT 1:10 4:14 EXGEED LEFT
K/S: 000/000 3.CLR AL 2:10 5:15 START  RIGHT
TOTAL:0000 4. PROTECT 3112 6:16 INCH 5
Press[MENU I Press0 Press [v]
ENLARGE YARNV ST X 980000 B8
B/L +000 B/R +000 YN +25 980000 ) 4.45
JMP 00-00 10000 2.20 5.60
F/l +000 F/R +000 NUMO0000 20000 3.30 6.70
Press2 Press [v]
TWIST X 1:00 SPD LMT
MONTO00 2:00 NDL 80 SPD 1
JMP 0-0 3:00 NDL 100 SPD 2
NUM 00 4:00 NDL 120 SPD 3
Press[v]
TYPEX  PROTCET X
NOTE X FILE SET A
START 40  A: 100*32
LOW SPD 45 B: 20016
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Press 1 -  Нажмите 1

…
VI. СХема электрического соединения
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Operational box – операционный блок
Transmitting box – передающий блок
Switch butеon – кнопка включения
Connect to SMSI-P board CN1 – Соединение с SMSI-P панелью CN1 

Connecting hole for Software input – Соединительное отверстие для ввода информации программного обеспечения

FT-168 Main Control Diagram – Схема главного управления
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Control Panel – Панель управления
Power supplier – Источник питания
Roller Controller – Роликовый регулятор

Roller Motor – Роликовый мотор
Main driving motor – Главный приводной электродвигатель

Encoder – Кодирующее устройство
Start button – Кнопка запуска
Stop button – Кнопка остановки

Inching button – Кнопка толчкового режима
Right sensor – Правый детектор
Left sensor – Левый детектор
Yarn tension – Натяжение пряжи
44-hole socket for connecting operational box – Розетка с 40 отверстиями для подсоединения операционного блока
Right front needle adder – Правый лицевой сумматор игл

Right back needle adder – Правый изнаночный сумматор игл 

Left back needle adder – Левый изнаночный сумматор игл 

Left front needle adder – Левый лицевой сумматор игл 

FT-168 Main Control Diagram – Схема главного управления
VII. Поиск и устранение неисправностей
	Суть неисправности
	Причины неисправности
	Устранение неисправности

	Ошибка кодирующего устройства
	1. Ненадежное соединение в точке соединения  или плохое соединение в зажиме.

2. Повреждение в соединении кодирующего устройства снаружи покрывающего кожуха.

3. Кодирующее устройство повреждено.

4. Главная панель сломана.


	Подсоедините заново.

Замените.

Замените.

Замените.

	Ошибка в функционировании сумматора игл
	1. Ненадежное соединение в точке соединения  или плохое соединение в зажиме.

2. Поврежден магнит сумматора игл.

3. Повреждена главная панель.

4. Базовая панель CN3 ненадежно включена в сеть.
	Подсоедините заново.

Замените.

Замените.

Замените.

	Ошибка левого / правого детектора
	1. Детектор поврежден.

2. Плохое соединение в зажиме детекторов.

3. Повреждена главная панель.

4. Базовая панель CN3 ненадежно включена в сеть.
	Замените.

Подсоедините заново.

Замените.

Проверьте.

	Ошибка приводного электродвигателя
	1. Проблемы в кодирующем устройстве.

2. Проблемы в левом и правом детекторах.

3. Перепутаны параметры для скорости и положения остановки.

4. Проблемы в базовой панели.

5. Неправильное подсоединение провода мотора.
	Проверьте.

Проверьте.

Проверьте.

Замените.

Замените соединение провода.

	Отсутствует изображения на мониторе
	1. Проблемы в аппаратуре монитора.

2. Напряжение источника питания 24 В слишком низкое или слишком высокое.

3. Аппаратура CPU.

4. Проблемы в главной панели.

5. Ненадлежащее соединение между главной панелью и монитором.
	Замените монитор.

Отрегулируйте.

Замените CPU.

Замените.

Замените.



	Ролик не вращается
	1. Регулирующее устройство повреждено

2. Повреждено настроечное емкостное сопротивление.

3. Повреждена главная панель.

4. Поврежден роликовый мотор. 
	Замените регулятор скорости.

Замените настроечное емкостное сопротивление.

Замените.

Замените.

	Каретка не возвращается
	1. Слишком большое расстояние между отражателе детектора и детектором.

2. Не работает кодирующее устройство.

3. Ошибка главной панели.
	Отрегулируйте.

Проверьте получение сигнала кодирующего устройства.

Замените.

	Отклонение напряжения
	1. Отклонение напряжения соединительного провода.

2. Отклонение параметров напряжения.
	Отрегулируйте напряжение соединительного провода.

Отрегулируйте параметры напряжения.

	Отклонение положения каретки
	1. Неправильные параметры размера и ширины вязания.

2. Проблемы в кодирующем устройстве.

3. Проблемы в главной панели.
	Отрегулируйте параметры.

Проверьте.

Замените


Полуавтоматический пульт программирования
Одномашинный пульт FT-168 

· Автоматическое устройство смены двух цветов программируется для выполнения автоматической смены двух подающих механизмов.

· В зависимости от продукции и дизайна, и роликовая система и гребень оборудованы так, что позволяют спускать полотно.

· FT-168 имеет удобный и подходящий для пользователя блок управления. Современные дополнения с электронным механизмом такие, как детекторы и передающее устройство, делают возможным разносторонность в эксплуатации работы каретки, скорости, положение остановки и других функций вязания в FT-168.
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Плата памяти (выбор)

Программный блок (выбор)

Соединительный кабель

Устройство управления FT-168
двойной машинный пульт FT-868 

	Структура и состав
	Обычный класс
	Высокий класс

	Запоминающий блок
	Не прилагается запоминающий блок
	Дополнительный запоминающий блок в середине

	Инструментальный ящик
	Нет инструментального ящика
	Предоставляется инструментальный ящик

	Конвейерное устройство каретки 
	Конвейерное устройство соединительной панели
	Конвейерное устройство сцепляющего и направляющего рельсового типа

	Распределитель пряжи
	Нет
	Есть

	Пульт освещения
	Нет
	Есть

	Устройство натяжения ремня
	Нет
	Есть

	 Установочная величина натяжения
	4 pcs
	8 pcs

	Мусоросборник
	Нет
	Есть

	Оборудование машины с ручным управлением
	Первоначальное стндартное
	Направляющий рельс / Расширенные настройки натяжения


Технические харавктеристики:

	№ модели
	Одномашинный пульт FT-168 


	Спаренный машинный пульт FT-868 



	Размер
	3.5G, 5G, 7G, 9G, 10G, 12G, 14G, 16G, 18G

	Ширина вязания
	36" – 46", 46" – 56"

	Скорость вязания
	1,5 М/сек

	Расширяющее устройство
	Регулируется независимо программным управлением

	Ход каретки
	Контролируется программой, остановка в предварительно заданном положении и / или при требуемом количестве требуемом кругов

	Смена цветов
	Смена двух подающих пряж механизмов

	Выполнение остановки
	В случае обрыва пряжи, перегрузке, перекручивания

	Электропитание от сети
	Переменный ток 220 В, 8 %, 50 Гц, однофазный режим, 0.3 кВ*А

	Размер
	36" – 46": 78" ( 40" ( 78";  
46" – 56": 88" ( 40" ( 78"
	36" – 46": 78" ( 40" ( 78";  
46" – 56": 88" ( 40" ( 78"

	Вес
	36" – 46": N.W. : 108 кг  G.W. : 145 кг
46" – 56": N.W. : 128 кг  G.W. : 170 кг
	36" – 46": N.W. : 220/230 кг  G.W. : 270/280 кг
46" – 56": N.W. : 240/250 кг  G.W. : 310/320 кг


Содержание этого каталога может быть изменено без предварительного уведомления
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2*1 30 кругов





2 – 2 – 17


16 кругов


4 + 1 + 15


3 + 1 + 25


сначала вязка, потом прибавление





1 – 2 – 4 без кромки


3 – 3 – 12





2 круга, создающие  отверстие в середине
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