TYPICAL
Серия GC6100

высокоскоростная швейная

машина челночного стежка 

1. Регулировка положения остановки игловодителя (для швейной машины с устройством для обрезки нити).

1. Регулировка верхнего положения.

Когда педаль опущена вниз, машина останавливается при верхнем положении иглы. Если метка смещается больше, чем на 3 мм, отрегулируйте останов в верхнем положении иглы.

2. Регулировка нижнего положения.

Когда педаль находится в нейтральном положении, машина останавливается при нижнем положении иглы. Если метка смещается больше, чем на 3 мм, отрегулируйте останов в нижнем положении иглы.

3. Проверьте процесс установки при подключении электропитания к голове машины.
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Рис. 1

adjusting tool – инструмент для регулировки

before – перед 

after – после 

down – вниз 

Рис. 2

3rd mark – 3-я метка

rotation direction – направление вращения

1st mark – 1-ая метка

timing mark – метка синхронизации

UP position – верхнее положение 

DOWN position – нижнее положение

2.  Меры профилактики перед началом эксплуатации.

1. Смазка.

Перед началом эксплуатации машины залейте масло для смазки челнока в резервуар для масла. 

1) Удалите резиновую пробку из смазочного отверстия и залейте масло через смазочное отверстие.

2) Заливайте масло до тех пор, пока верхний конец индикатора уровня масла не достигнет линии на контрольном окошке.

3) После заливки масла, вставьте резиновую пробку в смазочное отверстие.

4) Если во время работы верхний конец индикатора уровня масла опускается ниже линии на контрольном окошке, долейте масло.
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Рис. 3

oil check window – контрольное окошко

oil level indicator –  индикатора уровня масла
rubber plug – резиновая пробка
oil port – смазочное отверстие
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2. Регулировка количества смазки для челнока.

Поверните регулирующий уровень смазки винт и установите количество смазки для челнока.

Рис. 4

oil level adjusting screw – регулирующий уровень смазки винт
decrease – уменьшить

increase – увеличить 

3. Периодическая чистка
1. Машина
1) Удалите игольную пластину и почистите зубчатую рейку.

2) Установка осуществляется поворотом винта 2 – 3-мя вращениями сначала вручную, а затем закручиванием их с использованием отвертки длинного размера. 

3) Опустите голову машины и почистите челнок и шпульный колпачок внутри.

2. Уход за мотором.

Убирайте пыль с фильтра мотора каждые два или три месяца. (Если эксплуатация продолжается при забитом волокнами и пылью фильтре, мотор может перегреться).

3. Блок управления.

Убирайте пыль с соединителя. (Если соединитель покрывается пылью, машина может неправильно работать).

4. Меры профилактики для детектора положения.

1) В детекторе используется элемент светового типа. Следите за тем, чтобы на поверхность детектора не прилипала пыль или масло, когда блок швейной машины снимается для настройки, и т.д. Если пыль или масло все же прилипли, вытрите сухой тряпкой, следя за тем, чтобы не поцарапать поверхность детектора. Не допускайте проникновения масла в зазоры поверхности детектора.

2) Если соединитель детектора положения был отсоединен, ремень был сдвинут, или машина была полностью заблокирована, мотор автоматически выключается в течение предварительно определенного периода времени, чтобы предотвратить возгорание мотора. (Мотор может не выключиться в случае неполной блокировки или перезагрузки). Нормальное функционирование возобновляется посредством выключения электропитания, а затем включения после устранения неисправности. 
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Рис. 5

Hook – челнок

Feed dog – зубчатая рейка
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Рис. 6
4. установка иглы
Вставьте иглу вверх до упора в игловодителе и затяните винт, удерживая иглу так, чтобы длинный желобок был слева.
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Рис. 7

5. Заправка нити

Поднимите рычаг подъема лапки в самое верхнее положение и заправьте верхнюю нить в следующем порядке. 
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Рис. 8

Рис. 9

6. Регулировка длины стежка и рычаг обратной подачи материала

1) Вращайте шкалу установки подачи А, отжимая рычаг обратной подачи материала В, затем нажимая на рычаг, когда делаете длину стежков короче.

2) Если рычаг обратной подачи материала В отжат, будет выполняться обратное шитье (шитье в направлении назад).  
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Рис. 10

3) Сенсорный переключатель (для швейных машин с устройством для обрезки нити).

а) Пока нажата кнопка С, будет выполняться обратное шитье. Когда кнопка отпускается, шитье в обратном направлении переходит в шитье в прямом направлении.

b) Когда кнопка С поворачивается на 180 градусов в направлении стрелки, переключатель будет заблокирован, и шитье в обратном направлении не будет осуществляться даже при нажатии кнопки.
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Рис. 1

7. Регулировка нитенаправителя

Смотрите в таблицу и регулируйте согласно условиям шитья, материалу и нити.

	
	1
	2
	3

	Положение нитенаправителя
	Слева
	В середине
	Справа

	Материалы
	Тяжелые
	Средние
	Легкие

	Нить

(Ret.)
	Полиэстер Хлопок Нейлон

# 30 ии больше
	Полиэстер # 50 или 60
	Полиэстер # 50 или 60

	
	
	Хлопок Нейлон # 50 или 89
	


8. Регулировка давления прижимной лапки

Давление прижимной лапки может регулироваться вращением регулирующего давление винтом с накатанной головкой А. Сначала ослабьте стопорную гайку А, поверните регулирующий давление винт с накатанной головкой в направлении a для увеличения давления при использовании легких материалов; поверните регулирующий давление винт с накатанной головкой в направлении b для уменьшения давления, затем затяните гайку А.
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Рис. 12 

9. Регулировка натяжения нити

Натяжение нити должно определяться в соответствии с получаемыми стежками посредством регулировки натяжения шпульной и игольной нитей.
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Рис. 13

Normal stitch form – Нормальная форма стежка

Needle thread – Игольная нить

Bobbin thread – Шпульная нить

tension to week – натяжение слишком слабое

tension to strong – натяжение слишком сильное

Strengthen the needle thread tension – Усильте натяжение игольной нити
Weaken the bobbin thread tension – Ослабьте натяжение шпульной нити
Weaken the needle thread tension – Ослабьте натяжение игольной нити
Strengthen the bobbin thread tension – Усильте натяжение шпульной нити
10.  Как наматывать нижнюю нить на шпульку

1) Поместите шпульку на наматывающий нить стержень.

2) Пропустите нить для намотки так, как показано на рисунке и намотайте конец нити вокруг шпульки по часовой стрелке несколько раз.

3) Нажмите рычаг А в направлении стрелки и запустите машину.

4) Работа автоматически прекратится, когда намотка завершится.

5) Установите плотность намотки нити посредством регулирующей нить  гайки В.

6) Установите количество наматываемой нити, ослабив винт С и двигая регулировочную пластину D.

Количество наматываемой нити будет уменьшаться, при сдвиге в направлении а.

Количество наматываемой нити будет увеличиваться, при сдвиге в направлении b. 
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Рис. 14

11. Регулировка высоты и наклона зубчатой рейки

1) Обычно метка вала эксцентрика А слева горизонтального рычага подачи установлена точно с левой стороны, а высота зубчатой рейки установлена на 0.8 мм (максимум), как показано на рисунке.

2) Чтобы установить высоту и наклон зубчатой рейки, ослабьте винт В слева горизонтального рычага подачи и поверните вал эксцентрика, или ослабьте винт D на соединении С и подвигайте соединение С вверх и вниз.

3) Когда вал эксцентрика установлен в нижнее положение, это позволяет избежать образования складок, и снижается возможность образования свободных петель.

4) Когда вал эксцентрика установлен в верхнее положение, снижается возможность образования растяжения материала и можно избежать разрыва нити.
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Рис. 15

12.  Регулировка остаточной длины игольной нити после обрезки нити

1) Поверните гайку предварительного натяжения А и отрегулируйте.

2) При повороте по часовой стрелке длина остатка нити в игле будет короткой.

3)  При повороте против часовой стрелки длина остатка нити в игле будет длинной.
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Рис. 16

13.  Регулировка синхронизации подачи материала

1) Отрегулируйте посредством изменения положения кольца эксцентрика вертикальной подачи.

2) Обычно синхронизация вертикальной подачи установлена так, что винт А на подшипниковой втулке находится на одной линии с винтом В на кольце эксцентрика вертикальной подачи.

3) Когда кольцо эксцентрика сдвинуто в направлении а, вертикальная зубчатая рейка будет подниматься раньше.

4) Когда кольцо эксцентрика сдвинуто в направлении b, вертикальная зубчатая рейка будет подниматься позже.
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Рис. 17

Standard – Норма 

Forward up – Вперед вверх
Forward down – Вперед вниз
14. Регулировка длины стежков 

1) Ослабьте винт А на правой регулировочной рукоятке.

2) Поверните вал эксцентрика В и отрегулируйте.

3) Длина стежков вперед увеличится, а длина стежков назад уменьшится, если вал эксцентрика В повернуть против часовой стрелки.

4) Длина стежков вперед уменьшится, а длина стежков назад увеличится, если вал эксцентрика В повернуть по часовой стрелке.
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Рис. 18

15. Регулировка синхронизации иглы и вращения челнока (для швейных машин с устройством для обрезки нити).

При подъеме игловодителя на расстояние 2 мм от самого нижнего положения, точка зацепки D шпульки должна совмещаться с центральной линией иглы и быть на 1.0 – 1.5 мм выше верхнего края ушка иглы.
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Рис. 19

16. Положение фиксированного ножа и острия левого ножа (для швейных машин с устройством для обрезки нити)

1) Обычное положение показано на рисунке.

2) Если расстояние больше обычного, нож будет отрезать 3 нити или вытягивать нить из ушка иглы; если меньше, может произойти повреждение при обрезке, поэтому следите за тем, чтобы избежать этого.

3) Если происходят выше упомянутые вещи, выполняется регулировка посредством настройки держателя фиксированного ножа или фиксированного ножа В.

А – лезвие   С – нож (левый)
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Рис. 20

17. Регулировка положения ножей (для швейных машин с устройством для обрезки нити)
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Рис. 21
1) Рисунок иллюстрирует обычное положение левого ножа и фиксированного ножа.

А – нож (правый)   В – ножевой ведущий вал
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Рис. 22
2) Отрегулируйте степень сцепления ножей: 

Когда электромагнит работает, запустите машину, левый нож А следует движению кулачка обрезки нити. Максимальная степень сцепления ножей составляет 1.5 – 2.0 мм. Отрегулируйте ножевой ведущий кривошип, если необходимо.

18. Регулировка давления обрезки (для швейных машин с устройством для обрезки нити)
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Рис. 23

1) Рисунок иллюстрирует обычное положение, когда левый нож начинает касаться фиксированного ножа В.
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Рис. 24
2) При обрезке толстой нити отрегулируйте положение ножей.

3) Для регулировки положения ножей ослабьте установочную гайку А и отрегулируйте винт В.

