ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

Высокоскоростная 

обметочная машина

1. ОБРАТИТЕ ВНИМАНИЕ ПЕРЕД ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ МАШИНЫ

НЕ ДЕРЖИТЕСЬ ЗА КРЫШКУ СТОЛА ПРИ ПЕРЕДВИЖЕНИИ МАШИНЫ.


КРАСНЫЙ

ЦВЕТ

КРАСНАЯ

ОТМЕТКА
1. ОТКРОЙТЕ ОТВЕРСТИЕ ДЛЯ МАСЛА 1.

2. ЗАЛЕЙТЕ СПЕЦИАЛЬНОЕ МАСЛО ДЛЯ МАШИНЫ.

3. ЗАПОЛНЯЙТЕ МАСЛО ПОКА КРАСНЫЙ ЦВЕТ НА ИНДИКАТОРЕ МАСЛА ОПУСТИТЬСЯ ЧУТЬ НИЖЕ КРАСНОЙ ОТМЕТКИ 2. ПРИМЕЧАНИЕ: ЦВЕТ НЕ ДОЛЖЕН ПРЕВЫШАТЬ КРАСНУЮ ОТМЕТКУ. СЛИШКОМ БОЛЬШОЕ КОЛИЧЕСТВО МАСЛА ВЫЗОВЕТ НЕКАЧЕСТВЕННУЮ СМАЗКУ. ПОЭТОМУ ОСТАНОВИТЕСЬ ЧУТЬ НИЖЕ КРАСНОЙ ОТМЕТКИ.

4. ДЛЯ СЛИВА ОТВИТНИТЕ БОЛТ СЛИВА 3.
* СМАЗКА ОХЛАЖДАЮЩЕЙ СИСТЕМЫ.

1. ОТКРОЙТЕ МАСЛЯНЫЙ БАК. ПРИКРЕПЛЕННЫЙ К КРЫШКЕ ПЕТЛИТЕЛЯ 4, ЗАЛЕЙТЕ СИЛИКОНОВОЕ МАСЛО (КУПЛЕННОЕ ЗАРАНЕЕ) В ОТВЕРСТИЕ А, КАК ПОКАЗАНО НА РИСУНКЕ.

2. НЕОБХОДИМО ТАКЖЕ ЗАЛИТЬ ФИЛЬТР ПРИ НЕДОСТАТОЧНОЙ СМАЗКЕ МАШИНЫ.

ВИД СВЕРХУ

ГОРИЗОНТАЛЬНАЯ 

ПРОЕКЦИЯ

ОТМЕТКА

МАСЛА

КОГДА КРАСНЫЙ ЦВЕТ ИСЧЕЗНЕТ, КАК ПОКАЗАНО НА РИСУНКЕ (ВИД СВЕРХУ И ГОРИЗОНТАЛЬНАЯ ПРОЕКЦИЯ), ВЕРНИТЕСЬ К ПУНКТУ 1 «ЗАПРАВКА» ДЛЯ ДОЗАПРАВКИ.
НАПРАВЛЯЮЩАЯ РЕЙКА

ИГЛОДЕРЖАТЕЛЯ

НАПРАВЛЯЮЩАЯ РЕЙКА

ПЕТЛИТЕЛЯ ВЕРХНЕЙ НИТИ
НАЛЕЙТЕ 2-3 КАПЛИ МАСЛА НА ЗУБЧАТУЮ РЕЙКУ ИГЛОДЕРЖАТЕЛЯ И ЗУБЧАТУЮ РЕЙКУ ПЕТЛИТЕЛЯ У НОВОЙ МАШИНЫ ИЛИ ПОСЛЕ ДОЛГОГО НЕИСПОЛЬЗОВАНИЯ МАШИНЫ.

* ИНСТРУКЦИИ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

НЕ ПРОСОВЫВАЙТЕ ПАЛЕЦ ПОД ИГЛУ ПРИ ПОВОРОТЕ ПРЕССА В РАБОЧЕЕ ПОЛОЖЕНИЕ.
КРЫШКА ПЕРЕДНЕЙ

ПАНЕЛИ

НЕ ПРОСОВЫВАЙТЕ ПАЛЬЦЫ В ПЕРЕДНЮЮ ПАНЕЛЬ МАШИНЫ ПРИ РАБОТЕ.
УБЕДИТЕСЬ, ЧТО МАШИНА ВЫКЛЮЧЕНА, ПЕРЕД ТЕМ, КАК ПОВОРАЧИВАТЬ ТРЕУГОЛЬНЫЙ РЕМЕНЬ.
ВРАЩАЙТЕ 

ПО ЧАСОВОЙ 

СТРЕЛКЕ

ВРАЩАЙТЕ ПО ЧАСОВОЙ СТРЕЛКЕ.





ДЕРЖИТЕ ПОДАЛЬШЕ ПАЛЬЦЫ И ВОЛОСЫ ОТ ПОДВИЖНЫХ ЧАСТЕЙ МАШИНЫ ИЛИ РАСПОЛАГАЙТЕ  МАТЕРИАЛ ВБЛИЗИ МОХОВИЧКА ВРАЩАЮЩИХСЯ БАРАБАНОВ И МОТОРА, ЧТОБЫ ИЗБЕЖАТЬ НЕСЧАСТНОГО СЛУЧАЯ.
ЕСЛИ МАШИНА СНАБЖЕНА ЗАЩИТНЫМИ УСТРОЙСТВАМИ ДЛЯ РУК И ГЛАЗ, НЕ РАБОТАЙТЕ, ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НЕ ВКЛЮЧИВ ЭТИ УСТРОЙСТВА.

2. ОТКРЫТИЕ/ЗАКРЫТИЕ КРЫШКИ


НАЖМИТЕ ВНИЗ

НАЖМИТЕ ВНИЗ

· 
· ½ НР(400) МОТОР РАБОТАЕТ НЕ ВЫШЕ 



3. УСТАНОВКА ИГОЛЬНОЙ НИТИ

3 НИТИ
4 НИТИ
5 НИТЕЙ

1. ПОДНИМИТЕ ИГОЛНУЮ ЗАЩЕЛКУ 1 НА МАКСИМАЛЬНУЮ ВЫСОТУ.

2. ОСЛАБЬТЕ ИГОЛЬНЫЙ УДЕРЖИВАЮЩИЙ БОЛТ 2 И ПОЗВОЛЬТЕ ИГОЛЬНОМУ ОТВЕРСТИЮ ОТОДВИНУТЬСЯ НАЗАД ДЛЯ УСТАНОВКИ ИГЛЫ.

3. ЗАТЯНИТЕ УДЕРЖИВАЮЩИЙ БОЛТ.

3 НИТИ
4 НИТИ

ЗАПРАВЛЯЙТЕ НИТЬ, КАК ПОКАЗАНО НА РИСУНКЕ (ПРОТЯНУТАЯ НИТЬ ЗАКРЕПЛЯЕТСЯ НА ВНУТРЕННЕЙ ЧАСТИ НИТЕВОДИТЕЛЯ).

5 НИТЕЙ
5 НИТЕЙ

ПРИМЕЧАНИЕ: ОБЕСПЕЧЬТЕ ПРОСКАЛЬЗЫВАНИЕ НИТИ В РЕЖИМЕ ДВОЙНОЙ ПЕТЛИ ДЛЯ ВНЕШНЕГО СТЕЖКА.


ПРИМЕЧАНИЕ: НИКОГДА НЕ НАМАТЫВАЙТЕ НИТЬ ВОКРУГ КРЮЧКА НИТЕНАПРАВИТЕЛЯ ДЛЯ ПРЕДОТВРАЩЕНИЯ ПЕРЕПЛЕТЕНИЯ ИЛИ РАЗРЫВА НИТИ, ТАКОЙ КАК ИСКУСТВЕННАЯ НЕЙЛОНОВАЯ НИТЬ.

3 НИТИ
4 НИТИ
5 НИТЕЙ



НАТЯЖЕНИЕ НИТИ ЗАВИСИТ ОТ ФАБРИЧНОЙ НАСТРОЙКИ И ОТ ТИПА НИТИ. НАТЯЖЕНИЕ ДОЛЖНО БЫТЬ ОТРЕГУЛИРОВАНО. ВИНТ НАТЯЖЕНИЯ ИСПОЛЬЗУЕТСЯ ДЛЯ РЕГУЛИРОВКИ В СЛУЧАЕ СМЕНЫ НИТИ.

НАЖМИТЕ 

ВНИЗ
1. НАЖМИТЕ НА КНОПКУ 1, ПОВЕРНИТЕ ПРИВОДНОЙ РЕМЕНЬ И УСТАНОВИТЕ ЕГО В ТО ПОЛОЖЕНИЕ, ПРИ КОТОРОМ СМОЖЕТЕ УТОПИТЬ КНОПКУ.

2. КОГДА УСТАНОВИЛИ РЕМЕНЬ, ВЫРОВНЯЙТЕ ЛИНЕЙКУ РЕМНЯ ДО БЕЛОЙ ОТМЕТКИ 2.

3. КОГДА ВЫРАВНИВАНИЕ ЗАВЕРШЕНО, ВЕРНИТЕ КНОПКУ В ИСХОДНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ.



ДЛЯ УСТАНОВКИ ДАВЛЕНИЯ ПРИЖИМНОЙ ЛАПКИ ПОВЕРНИТЕ БОЛТ УСТАНОВКИ 1 ПО ЧАСОВОЙ СТРЕЛКЕ ДЛЯ УВЕЛИЧЕНИЯ ДАВЛЕНИЯ И ПРОТИВ ЧАСОВОЙ СТРЕЛКИ – ДЛЯ УМЕНЬШЕНИЯ ДАВЛЕНИЯ. ДЛЯ СДВИГА ПРИЖИМНОЙ ЛАПКИ 2 СНАЧАЛА НАЖМИТЕ ВНИЗ НА ПОДНИМАЮЩИЙ РЫЧАГ 3, ДЛЯ ВОЗВРАТА В ИСХОДНОЕ ПОЛОЖЕНИЕ ПОДНИМИТЕ РЫЧАГ 3.
СИЛЬНЕЕ

СЛАБЕЕ

НАЖМИТЕ

ВНИЗ

УСТАНОВКА ИГОЛЬНОГО ШАГА

5. УСТАНОВКА ЭКСЦЕНТРИКА ПОДАЧИ

ЗАКРЕПИТЕ ЭКСЦЕНТРИК ПОДАЧИ ТКАНИ, ЕСЛИ ПРЕДПОЛАГАЮТСЯ ДАЛЬНЕЙШИЕ ОПЕРАЦИИ НА ВЫСОКОЙ СКОРОСТИ (ИЛИ ТАКАЯ ОПЕРАЦИЯ НЕ ТРЕБУЕТ СЛИШКОМ ЧАСТОЙ СМЕНЫ ИГОЛЬНОГО ШАГА).

ВЫРОВНЯЙТЕ РЫЧАГ «L» НА ПРИВОДНОМ РЕМНЕ ПРОТИВ БЕЛОЙ ОТМЕТКИ НА КРЫШКЕ РЕМНЯ. ПОВЕРНИТЕ РЕЗИНОВУЮ ГОЛОВКУ, ЧТОБЫ РАЗМЕСТИТЬ УДЕРЖИВАЮЩИЙ БОЛТ 1 ЭКСЦЕНТРИКА ПОДАЧИ ТКАНИ.

6. ВЫСОТА ИГЛЫ

3 НИТИ

ИГОЛЬНАЯ ПЛАСТИНА


4 НИТИ

ЛЕВАЯ СТОРОНАЯ

ЗНАКА СОВМЕЩЕНИЯ

ИГОЛЬНАЯ ПЛАСТИНА
5 НИТЕЙ

ИГОЛЬНАЯ ПЛАСТИНА

КОГДА ИГОЛЬНОЕ УТОЛЩЕНИЕ НАХОДИТСЯ В САМОЙ ВЕРХНЕЙ НЕПОДВИЖНОЙ ТОЧКЕ, ИГЛА НАХОДИТСЯ НА 10 ММ НАД ИГОЛЬНОЙ ПЛАСТИНОЙ

7. УСТАНОВКА ЗАЩИТНОЙ РЕЙКИ ИГЛЫ/ПРЕДОХРАНИТЕЛЬ ИГЛЫ

СОПРИКОСНОВЕНИЕ
НИЖНЯЯ

НЕПОДВИЖНАЯ

· ТОЧКА
· ОДНОИГОЛЬНЫЕ/ДВУИГОЛЬНЫЕ МАШИНЫ

МАШИНА СНАБЖЕНА ДВУМЯ 2 ПРЕДОХРАНИТЕЛЯМИ ИГЛЫ 1 И 2.

1. УСТАНОВИТЕ ЗАЩИТНУЮ ГРЕБЕНКУ 1 ТАК, ЧТОБЫ КРЮЧОК ПЕТЛИТЕЛЯ НИЖНЕЙ НИТИ 3 СЛЕГКА КАСАЛСЯ ИГЛЫ 4 ПРИ ДОСТИЖЕНИИ СТЕРЖНЯ ИГЛЫ.

2. УСТАНОВИТЕ ЗАЩИТНУЮ ГРЕБЕНКУ 2 ТАК, ЧТОБЫ ОНА БЫЛА НА 1 ММ НИЖЕ ИГОЛЬНОЙ ПЛАСТИНЫ, КОГДА ИГЛА В НИЖНЕЙ НЕПОДВИЖНОЙ ТОЧКЕ, И НАХОДИЛАСЬ НА РАССТОЯНИИ 0,1 ММ ОТ ИГЛЫ 5.

ИГОЛЬНАЯ ПЛАСТИНА

СОПРИКОСНОВЕНИЕ

В НИЖНЕЙ 

· НЕПОДВИЖНОЙ ТОЧКЕ
· СТАЧИВАЮЩЕ-ОБМЕТОЧНАЯ МАШИНА

1. ПРИСУТСТВУЮТ ЧЕТЫРЕ 4 ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЕ РЕЙКИ ИГЛЫ 1, 2, 3 И 4.

2. УСТАНОВКА ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫХ РЕЕК 1 И 2 ТАКАЯ ЖЕ, КАК И 

3. КОГДА ИГЛА НАХОДИСТЯ В НИЖНЕЙ НЕПОДВИЖНОЙ ТОЧКЕ, УСТАНОВИТЕ ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНУЮ ГРЕБЕНКУ 6 НА РАССТОЯНИИ 0,1 ММ ОТ ИГЛЫ 5; ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНАЯ ГРЕБЕНКА 7 ДОЛЖНА СЛЕГКА КАСАТЬСЯ ИГЛЫ.

8. ПРИЖИМНАЯ ЛАПКА/КУЛАЧОК ПОДАЧИ


* СООТНОШЕНИЕ ПОЛОЖЕНИЯ ПРИЖИМНОЙ ЛАПКИ И ИГОЛЬНОЙ ПЛАСТИНЫ:

КОГДА ПРИЖИМНАЯ ЛАПКА 1 ОПУСКАЕТСЯ ПОВОРОТОМ УСТАНОВОЧНОГО ВИНТА 2, ВЕРХНЯЯ ЧАСТЬ ЛАПКИ ДОЛЖНА СЛЕГКА ПРИКАСАТЬСЯ К ПОВЕРХНОСТИ ИГОЛЬНОЙ ПЛАСТИНЫ.



ИГОЛЬНАЯ ПЛАСТИНА
1. ОБЫЧНО, МАКСИМАЛЬНЫЙ ОТСТУП ОТ ИГОЛЬНОЙ ПЛАСТИНЫ ДЛЯ КУЛАЧКА ПОДАЧИ ДОЛЖЕН БЫТЬ 0,8 ММ.

ОДНАКО ДЛЯ БОЛЕЕ ТОНКИХ ТКАНЕЙ ТРЕБУЕТСЯ МЕНЬШИЙ ОТСТУП, А ДЛЯ БОЛЕЕ ТОЛСТЫХ – БОЛЬШИЙ.

2. УСТАНОВИТЕ ОТСТУП С ПОМОЩЬЮ КРЕПЕЖНОГО ВИНТА 2.

3. ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЙ КУЛАЧОК ПОДАЧИ 3 МОЖЕТ БЫТЬ УСТАНОВЛЕН КРЕПЕЖНЫМ ВИНТОМ 4 ДЛЯ ДОСТИЖЕНИЯ ТОЙ ЖЕ ВЫСОТЫ, ЧТО И ПЕРВИЧНЫЙ КУЛАЧОК.

3. ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЙ КУЛАЧОК 5 МОЖЕТ БЫТЬ УСТАНОВЛЕН КРЕПЕЖНЫМ ВИНТОМ 6 НА 0,5 ММ НИЖЕ ПЕРВИЧНОГО КУЛАЧКА ПОДАЧИ.



ОТМЕТКА ШКАЛЫ

РЕЛЬЕФНАЯ

ПЕРЕДНЯЯ ЧАСТЬ
1. ОСЛАБЬТЕ КРЕПЕЖНЫЙ ВИНТ 2, ВРАЩАЙТЕ ОСЬ ЭКСЦЕНТРИКА В НАПРАВЛЕНИИ, УКАЗАННОМ СТРЕЛКОЙ, И ПЕРЕДНИЙ КОНЕЦ КУЛАЧКА ПОДАЧИ ПОДНИМЕТСЯ. ПРИ ВРАЩЕНИИ В ОБРАТНОМ НАПРАВЛЕНИИ – ОПУСТИТЬСЯ.

2. ОТМЕТКА ШКАЛЫ ВАЛА ЭКСЦЕНТРИКА ПОВЕРНУТА В ПЕРЕДНЮЮ ПОЗИЦИЮ. КУЛАЧОК ПОДАЧИ ПОКАЗЫВАЕТ ЕЕ В ГОРИЗОНТАЛЬНОМ ПОЛОЖЕНИИ.

9. УСТАНОВКА ПОДАЧИ РАЗЛИЧНЫХ ТИПОВ ТКАНЕЙ

РАСШИРЕНИЕ

СОКРАЩЕНИЕ
1. ОСЛАБЬТЕ СТОПОРНЫЙ БОЛТ 2, ЧТОБЫ ПОДНЯТЬ ВВЕРХ УСТАНОВОЧНЫЙ СТЕРЖЕНЬ ДЛЯ РАСШИРЕНИЯ СТЕЖКА И ВНИЗ ДЛЯ СОКРАЩЕНИЯ СТЕЖКА.

2.НА ОТМЕТКЕ «S» ДИАПАЗОН РАСШИРЕНИЯ СТЕЖКА 1; 0,7 И 1,1 НА ОТМЕТКЕ «О»

10. УСТАНОВКА ЛЕЗВИЯ И РАССТОЯНИЯ ПРОРЕЗИ

ВЕРХНЕЕ ЛЕЗВИЕ

ИГОЛЬНАЯ ПЛАСТИНА

НИЖНЕЕ ЛЕЗВИЕ
** ВЕРХНЕЕ ЛЕЗВИЕ

ОСЛАБЬТЕ КРЕПЕЖНЫЙ ВИНТ 4 И УСТАНОВИТЕ ВЕРХНЕЕ ЛЕЗВИЕ 3 ТАК, ЧТОБЫ ОНО ОПУСКАЛОСЬ В НИЖНЮЮ НЕПОДВИЖНУЮ ТОЧКУ И ЧАСТИЧНО НА 0,5-1,0 ММ ЗАКРЫВАЛО НИЖНЕЕ ЛЕЗВИЕ 1.

** РАССТОЯНИЕ ПРЕДОХРАНИТЕЛЯ

РАССТОЯНИЕ В 16-64 ММ ВОЗМОЖНО ПРИ ЗАМЕНЕ ЧАСТЕЙ ИЛИ ИСПОЛЬЗОВАНИИ ВСПОМОГАТЕЛЬНОЙ МАШИНЫ (ТАК КАК РАССТОЯНИЕ ПРЕДОХРАНИТЕЛЯ БУДЕТ НЕМНОГО БОЛЬШЕ, ЧЕМ ЛЕЗВИЯ) ДЛЯ ИЗМЕНЕНИЯ РАССТОЯНИЯ ПРЕДОХРАНИТЕЛЯ.

1. ОСЛАБЬТЕ КРЕПЕЖНЫЙ ВИНТ 5, ПОВЕРНИТЕ ВЛЕВО НИЖНЕЕ ЛЕЗВИЕ 1 ПЕРЕД ФИКСАЦИЕЙ.

2. ОСЛАБЬТЕ КРЕПЕЖНЫЙ ВИНТ 6 И ПОВЕРНИТЕ ВЕРХНЕЕ ЛЕЗВИЕ 3 В ЗАВИСИМОСТИ ОТ РАССТОЯНИЯ, ТРЕБУЕМОГО ПЕРЕД ФИКСАЦИЕЙ.

3. ОПУСТИТЕ ВЕРХНЕЕ ЛЕЗВИЕ В НИЖНЮЮ НЕПОДВИЖНУЮ ТОЧКУ, ОСЛАБЬТЕ ВИНТ 5 И СРАЗУ ЖЕ ЗАТЯНИТЕ КРЕПЕЖНЫЙ ВИНТ 5. НИЖНЕЕ ЛЕЗВИЕ СОПРИКАСАЕТСЯ С ВЕРХНИМ.

ПРИМЕЧАНИЕ: УБЕДИТЕСЬ, ЧТО КРЕПЕЖНЫЙ ВИНТ 5 ЗАКРУЧЕН ВО ВРЕМЯ РАБОТЫ.

ОСЛАБЬТЕ КРЕПЕЖНЫЙ ВИНТ 2 И УСТАНОВИТЕ НИЖНЕЕ ЛЕЗВИЕ 1 ТАК, ЧТОБЫ ОНО ПОПАДАЛО В ЩЕЛЬ ИГОЛЬНОЙ ПЛАСТИНЫ.

ЗОТОЧКА НИЖНЕГО ЛЕЗВИЯ:

ПРИ ЗАТУПЛЕНИИ НИЖНЕЕ ЛЕЗВИЕ ДОЛЖНО БЫТЬ ЗАТОЧЕНО, КАК ПОКАЗАНО НА РИСУНКЕ.



11. УСТАНОВКА ПЕТЛИТЕЛЯ

3 НИТИ

4 НИТИ

5 НИТЕЙ

ИГОЛЬНАЯ ПЛАСТИНА

ПОДХОДЯЩЕЕ РАССТОЯНИЕ
1. НАИБОЛЕЕ УДОБНАЯ ПОЗИЦИЯ ПЕТЛИТЕЛЯ 5 НА РАССТОЯНИИ 10,4-11,- ММ ОТ ИГОЛЬНОЙ ПЛАСТИНЫ.

2 МЕЖДУ ВЕРХНИМ И НИЖНИМ ПЕТЛИТЕЛЯМИ ДОЛЖНО БЫТЬ РАССТОЯНИЕ В 0,05-0,2 ММ, КОГДА ОНИ ПЕРЕСЕКАЮТСЯ.

3. ДЛЯ УСТАНОВКИ ОСЛАБЬТЕ КРЕПЕЖНЫЙ ВИНТ 6 И УСТАНОВИТЕ ВЕРХНИЙ ПЕТЛИТЕЛЬ.

ЗАДНЯЯ ПОЗИЦИЯ

* НИЖНИЙ ПЕТЛИТЕЛЛЬ

1. ЗАДНЯЯ ПОЗИЦИЯ ПЕТЛИТЕЛЯ 1 НА РАССТОЯНИИ 3,7-4,3 ММ ОТ ИГЛЫ 2.

2. ДОЛЖНО СОХРАНЯТЬСЯ РАССТОЯНИЕ В 0,05-0,1, КОГДА ПЕТЛИТЕЛЬ ПЕРЕСЕКАЕТСЯ С ИГЛОЙ.

3. ДЛЯ УСТАНОВКИ ОСЛАБЬТЕ КРЕПЕЖНЫЙ ВИНТ 4 И УСТАНОВИТЕ ШТАТИВ ПЕТЛИТЕЛЯ 3.

ЗАДНЯЯ ПОЗИЦИЯ

* ПЕТЛИТЕЛЬ ДВОЙНОЙ ПЕТЛИ

1. ЗАДНЯЯ ПОЗИЦИЯ ПЕТЛИТЕЛЯ ДВОЙНОЙ ПЕТЛИ 7 НА РАССТОЯНИИ1,8-2,2 ММ ОТ ИГЛЫ 8.

2. ДОЛЖНО СОХРАНЯТЬСЯ РАССТОЯНИЕ В 0,05-0,1 ММ, КОГДА ПЕТЛИТЕЛЬ ДВОЙНОЙ ПЕТЛИ ПЕРЕСЕКАЕТСЯ С ИГЛОЙ.

3. ДЛЯ УСТАНОВКИ ОСЛАБЬТЕ КРЕПЕЖНЫЕ ВИНТЫ 9 И 10.

12. (5 НИТЕЙ) УСТАНОВКА ПОДАЧИ НИТИ

ИГОЛЬНАЯ ПЛАСТИНА

НИТЬ

ИГЛА
ОСЛАБЬТЕ КРЕПЕЖНЫЙ ВИНТ 3 ДЛЯ УСТАНОВКИ ПОДАЧИ НИТИ НА ТАКОЕ РАССТОЯНИЕ, ПРИ КОТОРОМ ИГОЛЬНЫЙ ЗАМОК 1 (ЕСЛИ В НИЖНЕЙ ПОЗИЦИИ, ПОДАЧА НИТИ) БУДЕТ СОВПАДАТЬ С КОНЦОМ КУЛАЧКА ПОДАЧИ НИТИ (ЗАЖИМ 2;И КУЛАЧОК ПОДАЧИ ТКАНИ). БУДЕТ ОТКРЫТ, КОГДА НАЧНЕТСЯ ПОДАЧА НИТИ ЧЕРЕЗ НИЖНЮЮ ПОВЕРХНОСТЬ ИГОЛЬНОЙ ПЛАСТИНЫ.

13. ЧИСТКА ФИЛЬТРА И ОТВЕРСТИЯ НАСОСА

ПОСЛЕ ДОЛГОГО ПЕРИОДА ИСПОЛЬЗОВАНИЯ МАШИНЫ ПРОВОДИТЕ ПО КРАЙНЕЙ МЕРЕ 2 ИЛИ 3 РАЗА ЧИСТКУ ФИЛЬТРА 1 И НАСОСА 2 КАЖДЫЙ ГОД. ЗАСОРЕННЫЙ ФИЛЬТР И НАСОС МОГУТ СТАТЬ ПРИЧИНОЙ ВОЗГОРАНИЯ ИЛИ НЕКАЧЕСТВЕННОЙ РАБОТЫ.

ТАКЖЕ СМЕНЯЙТЕ МАСЛО, КОГДА ОНО СТАНОВИТСЯ ГРЯЗНЫМ (ДЛЯ СМЕНЫ МАСЛА ОБРАТИТЕСЬ К П.1 СМАЗКА)

14. УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ

НЕПОЛАДКА
ПРИЧИНА
УСТРАНЕНИЕ

1. ПОЛОМКА ИГЛЫ
1. ИСПОЛЬЗУЕТСЯ НЕПОДХОДЯЩАЯ ИГЛА.

2. НЕПРАВИЛЬНЫЙ НОМЕР ИГЛЫ.

3. НЕПРАВИЛЬНО ВСТАВЛЕНА ИГЛА.

4. ПОГНУТАЯ ИГЛА.

5. НЕПРАВИЛЬНАЯ УСТАНОВКА ИГЛЫ И ПРЕДОХРАНИТЕЛЯ.

6. НЕПРАВИЛЬНАЯ УСТАНОВКА ИГЛЫ И ПЕТЛИТЕЛЯ.


1. ИСПОЛЬЗУЙТЕ ТОЛЬКО ОГОВОРЕННЫЕ ИГЛЫ.

2. ИСПОЛЬЗУЙТЕ ИГЛУ В СООТВЕТСТВИИ С ТКАНЬЮ.

3. ОБРАТИТЕСЬ К П.8 УСТАНОВКА ИГЛЫ.

4. СМЕНИТЕ ИГЛУ.

5. ОБРАТИТЕСЬ К П.21 ИГОЛЬНЫЙ ДЕРЖАТЕЛЬ.

6. ОБРАТИТЕСЬ К П.15 ВЫРАВНИВАНИЕ ПЕТЛИТЕЛЯ.



2. НЕ РАБОТАЕТ ЛЕЗВИЕ
1. НЕПРАВИЛЬНАЯ УСТАНОВКА ВЕРХНЕГО/НИЖНЕГО ЛЕЗВИЯ.

2. ИЗНОШЕННОЕ ЛЕЗВИЕ.


1. ОБРАТИТЕСЬ К П.20 УСТАНОВКА ЛЕЗВИЯ И КЛАПАНА СТЕЖКА.

2. НАТОЧИТЕ НИЖНЕЕ И СМЕНИТЕ ВЕРХНЕЕ ЛЕЗВИЕ.



3. НЕРОВНЫЙ СТЕЖОК
1. НЕПРАВИЛЬНАЯ УСТАНОВКА ИГЛЫ И ПЕТЛИТЕЛЯ.

2. КРЮЧОК ПЕТЛИТЕЛЯ СТАРЫЙ.

3. НИТЬ Z ЗАКРУЧЕНА.

4. НЕПРАВИЛЬНАЯ УСТАНОВКА НАТЯЖЕНИЯ НИТИ.

5. РАСТЯЖЕНИЕ ДЛИНЫ ПЕТЛИТЕЛЯ ДВОЙНОЙ ПЕТЛИ СЛИШКОМ СЛАБОЕ.


1. ОБРАТИТЕСЬ К П.15 ВЫРАВНИВАНИЕ ПЕТЛИТЕЛЯ.

2. ЗАТОЧИТЕ ИЛИ СМЕНИТЕ ПЕТЛИТЕЛЬ.

3. СМЕНИТЕ ЕЕ НА Y ЗАКРУЧЕННУЮ.

4. ОБРАТИТЕСЬ К П.10 НАТЯЖЕНИЕ НИТИ.

5. ОБРАТИТЕСЬ К П.18 ПОЛОЖЕНИЕ КУЛАЧКА ПОДАЧИ НИТИ.

4. РВЕТСЯ НИТЬ
1. ПЛОХОЕ КАЧЕСТВО НИТИ.

2. ИГЛЫ СЛИШКО ТОНКАЯ, А НИТЬ – СЛИШКОМ ТОЛСТАЯ.

3. НЕПРАВИЛЬНАЯ УСТАНОВКА ИГЛЫ.

4. РАСТЯЖЕНИЕ НИТИ СЛИШКОМ СИЛЬНОЕ.

5. ИГЛА, ПЕТЛИТЕЛЬ, ИГОЛЬНАЯ ИЛАСТИНА ИЛИ ДЕРЖАТЕЛЬ ИГЛЫ С ДЕФЕКТОМ.


1. ИСПОЛЬЗУЕЙТЕ ТОЛЬКО КАЧЕСТВЕННУЮ НИТЬ.

2. ЗАМЕНИТЕ ИГЛУ ИЛИ НИТЬ.

3. ОБРАТИТЕСЬ К П.8 УСТАНОВКА ИГЛЫ.

4. ЗАКРЕПИТЕ ГАЙКУ НАТЯЖЕНИЯ НИТИ.

5. ИСПОЛЬЗУЙТЕ МАСЛО ИЛИ ШЛИФОВАЛЬНЫЙ КАМЕНЬ ДЛЯ ПОЛИРОВКИ.

5. НЕРОВНЫЙ СТЕЖОК В ДВОЙНОЙ ПЕТЛИ (5 НИТЕЙ)
1. ОСЛАБЛЕНА ПРИЖИМНАЯ ЛАПКА.

2. ОСЛАБЛЕНА ЗАДНЯЯ ЧАСТЬ ЛАПКИ.

3. НЕПРАВИЛЬНОЕ НАТЯЖЕНИЕ НИТИ, НИТИ ПЕТЛИТЕЛЯ.

4. НЕПРАВИЛЬНАЯ УСТАНОВКА ПЕТЛИТЕЛЯ ДВОЙНОЙ ПЕТЛИ.


1. ОБРАТИТЕСЬ К П.17 ПРИЖИМНАЯ ЛАПКА И КУЛАЧОК ПОДАЧИ.

2. УСТАНОВИТЕ ЕЕ СОХРАННО ДЛЯ ОБЛЕГЧЕНИЯ ОПЕРАЦИИ.

3. ОБРАТИТЕСЬ К П.10 НАТЯЖЕНИЕ НИТИ.

4. ОБРАТИТЕСЬ К П.15 ВЫРАВНИВАНИЕ ПЕТЛИТЕЛЯ.



6. СВЕРНУТЫЙ ШОВ
1. ИГЛА СШИКОМ ТОЛСТАЯ.

2. РАСТЯЖЕНИЕ НИТИ СЛИШКОМ СИЛЬНОЕ.

3. НЕПРАВИЛЬНОЕ ДАВЛЕНИЕ ЛАПКИ.

4. СЛИШКОМ БОЛЬШОЙ ОТСТУП РЫЧАГА ПОДАЧИ.

5. ИЗНОШЕННОЕ ЛЕЗВИЕ.

6. НЕТОЧНЫЙ ПОРОГ СРАБАТЫВАНИЯ.


1. ИСПОЛЬЗУЙТЕ ПОДХОДЯЩУЮ ИГЛУ/НИТЬ В СООТВЕТСТВИИ С МАТЕРИАЛОМ.

2. ЗАКРУТИТЕ ГАЙКУ НАТЯЖЕНИЯ НИТИ.

3. ОБРАТИТЕСЬ К П.11 ДАВЛЕНИЕ ПРИЖИМНОЙ ЛАПКИ И ПОДЪЕМ ПРИЖИМНОЙ ЛАПКИ.

4. ОПУСТИТЕ КУЛАЧОК ПОДАЧИ.

5. НАТОЧИТЕ НИЖНЕЕ ЛЕЗВИЕ.

6. ОБРАТИТЕСЬ К П.16 УСТАНОВКА ПОДАЧИ РАЗЛИЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ.



7. ШОВ НЕ НА ЛИНИИ
1. НАТЯЖЕНИЕ НИТИ НЕВЕРНО РАСПРЕДЕЛЕНО.

2. НИТЬ НЕДОСТАТОЧНО КРЕПКАЯ.

3. ТУПАЯ ИГЛА.

4. НЕПРАВИЛЬНОЕ ДАВЛЕНИЕ ЛАПКИ.

5. НЕПРАВЛЬНАЯ ВЫСОТА КУЛАЧКА ПОДАЧИ.
1. ИСПОЛЬЗУЙТЕ ГЛАДКУЮ НИТЬ ДЛЯ ПРОЧИСТКИ КАНАЛА.

2. УВЕЛИЧЬТЕ РАСТЯЖЕНИЕ НИТИ.

3. СМЕНИТЕ ИГЛУ.

4. ОБРАТИТЕСЬ К П.11 ДАВЛЕНИЕ ПРИЖИМНОЙ ЛАПКИ И ПОДЪЕМ ПРИЖИМНОЙ ЛАПКИ.

5. ОБРАТИТЕСЬ К П.17 ПРИЖИМНАЯ ЛАПКА И КУЛАЧОК ПОДАЧИ.
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