TYPICAL
Серия GK31030-11
двуластичная швейная машина цепного стежка

для средних и тяжелыХ материалОВ

инструкция по эксплуатации

Патент № 97 2 42 42133.5

Модель GK31030-11

Трехниточная двуластичная швейная машина цепного стежка
Упаковочный лист

	№ п/п
	Шифр
	Описание
	Кол-во
	

	1
	
	Головка
	1
	

	2
	65Т3-015С
	Комплект держателей
	2
	

	3
	8А3-030
	Резиновая прокладка
	4
	

	4
	8А3-031
	Болт
	4
	

	5
	GB52013
	Гайка
	8
	М10

	6
	BQ10047
	Шайба
	4
	

	7
	
	Руководство по эксплуатации
	1
	

	8
	JB718-65
	Двойной гаечный ключ
	4
	B4x5. B6x7. B8x10. B9x11

	9
	
	Внутренний шестигранный гаечный ключ
	3
	3 мм, 4 мм, 5 мм

	10
	
	Торцевой ключ
	1
	7х7

	11
	
	Рукоятка изменения направления
	1
	(6

	12
	
	Гнездо
	4
	5 мм, 7 мм, 8 мм, 10 мм

	13
	
	Отвертка
	3
	(3 х 50, (5 х 140, (5 х 250

	14
	GK16 x 80 (12)
	Игла
	1
	

	15
	
	Клиновой ремень
	1
	

	16
	
	Плоскогубцы для нити
	1
	

	17
	
	Воронка
	1
	

	18
	
	Чехол для машины
	1
	

	19
	22T9-011
	Емкость для масла (малая)
	1
	

	20
	22T9-017
	Масляный бак
	1
	

	21
	22T9-008
	Ящик с принадлежностями (пластиковый)
	1
	

	22
	
	Подставка для шести катушек
	1
	

	23
	6С3-003
	Комплект цепочек
	1
	850 мм

	24
	6С3-002
	Челнок
	2
	

	25
	
	Емкость с силиконовым маслом
	1
	

	26
	39Т10-001
	Стальная проволока для продевания нити
	1
	

	27
	11А1-009D
	Набор пластин для притачки воротника
	1
	


GK1030-11 Трехниточная двуластичная швейная машина цепного стежка

Основные технические характеристики и назначение

	Модель
	Игла
	Нить
	Длина стежка (мм)
	Размер иглы, мм
	Передаточное число
	Подъем лапки, мм
	Тип иглы (Gk16)
	Ширина обшивки, мм
	Скорость (S.P.M.)

	GK31030-11
	3
	5
	1,8 – 3,3
	3,3 (6)
	6
	6
	70
	54 х 20
	4000


	Модель
	Выполняемые операции

	GK31030-11
	Прямые швы, соединение воротников & подшивание краев швейных изделий, трикотажного белья и т.п.


GK1030-11 Прочие основные запчасти

	№
	Шифр
	Описание
	Кол-во
	№
	Шифр
	Описание
	Кол-во

	1
	SP085A
	Пластина с товарным знаком
	1
	6
	11А1-009D
	Набор дисков
	1

	2
	107Т6-001А
	Набор прижимных лапок
	1
	7
	12А1-001
	Элемент передней крышки швейного стола
	1

	3
	107Т4-002
	Передняя рейка
	1
	8
	12А1-003А
	Рубильник для подгибания среза
	1

	4
	107Т4-001
	Игольная пластинка
	1
	9
	118Т1-001А
	Основание рубильника
	1

	65
	107Т4-003
	Задняя рейка
	1
	
	
	
	


Основные технические ХАРАКТЕРИСТИКИ и назначение

	Модель
	Скорость, (s.p.m.)
	Тип иглы
	Игла
	Размер иглы, мм
	Подъем лапки, мм
	Ход иглодержателя, мм
	Нить
	Длина стежка, мм

	GK31030-11
	4000
	70-90
	3
	3,3 (6)
	6
	31
	5
	1,8 – 3,3


	Модель
	Выполняемые операции

	GK31030-11
	Плоскошовный стежок на хлопковом джерси и других тканях такого типа


1. подготовка к работе

1. Испытание

При выходе с завода каждая машина подвергается строгому контролю и тестированию, в результате тряски во время длительной транспортировки некоторые части машины могут разболтаться или деформироваться. После чистки машины необходимо провести ее полную проверку. Поверните маховое колесо, чтобы посмотреть, не затруднено ли движение, не соприкасаются ли детали, нет ли сопротивления или необычных шумов. Если таковые обнаружатся, прежде чем начать работать на машине, необходимо ее отрегулировать.

2. Смазка

Используемая смазка: используйте для смазки специальное масло для швейных машин 18#. Подача масла: так как при поставке из машины полностью удалено масло, перед началом работы необходимо залить масло в машину. Для заливки масла сначала отвинтите контрольное окошко (А). Используйте только масло Т18#. В процессе работы наблюдайте за индикатором уровня масла (В). Уровень масла не должен выходить за красную линию. (см. рис. 1). Замена масла: чтобы сохранять машину в рабочем состоянии длительное время, необходимо полностью менять масло после первых 200 часов работы, а затем 2 –3 раза в год.

3. Когда головка машины для проверки отделена от картера, установите фильтр таким образом, чтобы головка машины располагалась горизонтально. До начала проверки поверните рычаг вниз до горизонтального положения. После проведения проверки верните фильтр в исходное положение и поверните рычаг в вертикальное положение, что обеспечит нормальную подачу масла. (см. рис. 1).

2. скорость обкатки и стачивания

1. Обкатка

Запускайте машины на холостом ходу с небольшой скоростью. Если машина работает нормально, увеличьте скорость до 3000 s.p.m. и продолжайте работу в таком режиме еще в течение нескольких минут, пока сохраняется нормальный уровень звука.

2. Швейные операции

Встроенная система автоматической смазки позволяет машине выполнять швейные операции на высокой скорости, однако для того, чтобы продлить срок службы, первоначальная скорость работы новой машины не должна превышать 3000 s.p.m. Проверьте, чтобы шкив машины (А) вращался в направлении, указанном стрелкой на рис. 2.

Если двигатель вращается в обратном направлении, для обеспечения правильного направления отключите напряжение, поверните штепсель на 180 градусов и вставьте его снова в соответствующее гнездо.

регулировка длины стежка

1. Ослабьте гайку (F).

2. Ослабьте винт (G). Поворачивайте винт в направлении «А» для установки более длинных стежков или в направлении «В» для установки более коротких стежков.

3. Когда установлена необходимая длина стежка, затяните винт (F) (рис. 3).

3. регулировка дифференциального движителя ткани

Машина GK31030 оснащена механизмом дифференциального движения ткани, предназначенного для выполнения швейных операций без деформации ткани и присадки изделий из шерстяных, тяжелых или эластичных тканей.

1. Ослабьте винт (F) и поверните его в направление «А» для установки большего дифференциального перемещения ткани или в направлении «В» для меньшего дифференциального перемещения.

2. Когда установлено необходимое дифференциальное перемещение ткани, затяните винт (F). (См. Рис. 4).

4. установка и регулировка петлителя

Синхронизация иглы смещением петлителя вправо/влево: когда иглодержатель поднимается, петлитель должен двигаться влево относительно своего правого носика; когда петлитель начинает двигаться влево, игла должна подниматься вверх, т.е. когда игла находится в крайнем верхнем положении, петлитель находится в крайнем левом положении. Если этого не происходит, ослабьте два винта (А) эксцентрикового кулачка и поверните маховое колесо так, чтобы эксцентриковый кулачок не двигался. (Рис. 5).

	Рис. 6

Исходная точка для регулировки
	Рис. 7

Зазор между иглой и петлителем
	Рис. 8

Петлитель в крайнем правом положении

	Отрегулируйте машину таким образом, чтобы линия вала и центр винта (А) располагались на одной линии. (Рис. 6)
	Относительное положение иглы и петлителя. Для того чтобы обеспечить расстояние 0 – 0,05 мм ослабьте винт (F) на рис. 20 (На рис. 7 показано расстояние между носиком петлителя и канавкой иглы, когда петлитель перемещается справа налево).
	Ослабьте винт (G) (рис. 20 п. 12), чтобы установить расстояние 2, 5 мм между петлителем и правой иглой, когда игла находится в крайнем нижнем положении (рис. 8). Если расстояние установлено, затяните винт (G).


5. Исходное положение

Иглодержатель в верхней точке.

6. регулировка механизма прерывистого притягивания нити

На этой машине регулируется ход притягивания нити, благодаря чему можно увеличивать или уменьшать петли игольной нити. Это позволяет обрабатывать эластичные ткани. Ход машины регулируется (после удаления крышки плеча машины) посредством ослабления гайки (А) (рис. 10) и смещения шпильки (В) вниз для увеличения хода и вверх – для его уменьшения.

Пропущен п. 9.

7. установка раскладчика нити

(Расстояние 21 на рис. 14) При уменьшении расстояния «а», показанного на рис. 15, увеличивается ход вершины раскладчика; при увеличении расстояния «а» он сокращается. Для того чтобы изменить расстояние «а», ослабьте винт (А) и подвиньте тупой конец шатуна (В) (рис. 15) (для этих машин а = 7).

(Расстояние 8.3) Для того, чтобы установить расстояние 8.3, а между вершиной раскладчика и игольной пластинкой расстояние 0,5 ослабьте винт (А) (рис. 18).

(Расстояние 5.5, рис. 16) Для того, чтобы установить расстояние 5.5, ослабьте винт (В) (рис. 18) и поверните вершину держателя раскладчика.

(Расстояние 0.5) Для того, чтобы установить расстояние 0.5, ослабьте винт (А) (рис. 17) и поверните раскладчик.

регулировка нитенаправителя

Ослабьте винт (С) и подвигайте пластину нитенаправителя (В) вверх и вниз, чтобы проверить, что при движении верхней часть раскладчика вправо, пластина нитепритягивателя (А) двигается вниз до соприкосновения с нитью и натягивает ее. Когда установлено необходимое положение, затяните винт (С) (рис. 19).

8. регулировка переднего и заднего предохранителей иглы

Регулировка заднего предохранителя иглы: Механизм предохранения иглы не затрагивается при регулировке длины стежка, его необходимо регулировать каждый раз после замены иглы на иглу другого диаметра. Ослабьте винт (Е) и винт (D) (рис. 20) и удалите передний предохранитель иглы. Поворачивайте вал эксцентрика (С), пока отметка не займет верхнее положение. Когда петлитель и правая игла находятся в положении, показанном на рис. 20, ослабьте винт (А) и винт (В), чтобы отрегулировать задний предохранитель иглы так, чтобы расстояние между краем заднего предохранителя иглы и ее ушком составляло 0-1 мм, затем затяните винты (А) и (В).

Правильное положение заднего предохранителя иглы регулируется следующим образом: когда носик петлителя поворачивается к правой игле, перемещая задний предохранитель иглы наиболее близко к правой игле, оставьте зазор 0 мм между задним предохранителем иглы и правой иглой, регулируя вал эксцентрика (С). По окончании затяните винт (D).
Регулировка переднего предохранителя иглы: в момент, когда носик петлителя дойдет до правой иглы, ослабьте винт (Е), расстояние от переднего предохранителя иглы до правой иглы должно быть равно 0,05 – 0,1 мм.

заправка нити

9. проблемы, вызванные неправильной регулировкой машины

	Неисправность
	Вероятная причина

	1) Неровные стежки
	1) Плохо отрегулировано натяжение нити
2) Плохо отрегулировано притяжение нити
3) Неверно подобрана нить
4) Плохая нить

	2) Продвижение и соскальзывание такни в сторону
	1) Недостаточное давление лапки
2) Плохо отрегулирована зубчатая рейка
3) Плохо отрегулирован дифференциал

	3) Пропуск стежков
	1) Плохо отрегулировано положение петлителя относительно иглы. 2) Передний и задний предохранитель иглы слишком далеко от иглы. 3) Плохо сориентирована игла. 4) Плохо отрегулирован кулачок нитепритягивателя.

	4) Обрыв нити
	1) Слишком сильное натяжение 2) Нить неправильно намотана на катушку. 3) Задний предохранитель иглы плохо отрегулирован.

	5) Поломка иглы
	1) Игла наклонена 2) Несоответствующий размер иглы 3) Плохо отрегулирован раскладчик нити 4) Мотор вращается в обратном направлении

	6) Дырки в ткани
	1) Тупая игла 2) Несоответствующий размер иглы 3) Несоответствующее острие иглы 

	7) Протекание масла
	1) Слишком низкий уровень масла 2) Забиты проходы для масла 3) Засорен масляный фильтр
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