Высокоскоростная шлёвочная машина

Передний нож может отрезать полоску материала с двух сторон так, чтобы она имела заданную ширину, затем сложить ее заданным способом с помощью специального приспособления. Это приспособление бывает шести разных размеров: 8, 9, 10, 11, 2, 15, 20 мм.

Стандартное соединительное устройство размером 3/8 дюйма, стандартное расстояние между иглами составляет 5,6 мм, при необходимости иметь инструменты других размеров, укажите это при заказе.

Технические характеристики

Модель
Высокоскоростная щлевочная швейная машина (укажите ширину шлевки при заказе машины)


Кол-во игл
Кол-во нитей
мм

Расстояние м/у иглами
мм

Длина стежка


Петли-тель
Дифференци-альное соотношение
Нож для ткани
Игла
Высота подъема прижимной лапки
Ткани тяжелые и средние
Макс. скорость шитья














Назначение

Машина предназначена для присоединения шлевок к брюкам и юбкам из тяжелых и средних материалов

1.
Смазка

Залейте 2 – 3 капли масла в отмеченные на рисунке места каждые 2 или 3 дня

2.
Регулировка расстояния между правым и левым ножами

(1) Снимите крышку (1) основания

(2) Ослабьте прижимную пластину (2), верхний коленчатый рычаг ножа (4) и защиту ножа (3).

(3) Ослабьте опору нижнего ножа, переместите ее вправо или влево, чтобы установить необходимое расстояние между двумя ножами, тем временем отрегулируйте положение ведущего вала нижнего ножа (8, чтобы добиться размера, указанного на рисунке, затем затяните винт (5).

(4) Поверните верхний вал назад, когда игловодитель перемещается в крайнее нижнее положение, отрегулируйте верхний нож (7) так, чтобы сохранилось пересечение 0,5 мм с нижним ножом (6), затем зафиксируйте верхний нож.

(5) Отрегулируйте зазор между прижимной пластиной (2) и верхним ножом (7) так, чтобы он составлял около 1 мм, затем зафиксируйте их.

(6) Отрегулируйте зазор между защитой ножа (3) и верхним ножом так, чтобы он составлял около 2 мм, затем зафиксируйте их.

(7) Вставьте на место верхнюю крышку (1) опоры.

3.
Замена соединительного приспособления

(1) Удалите винт (1).

(2) Поверните назад маховое колесо так, чтобы зубчатая рейка опустилась в крайнее нижнее положение.

(3) Поднимите прижимную лапку и подчиненная прижимную лапку (3), тем временем нажмите вниз передний конец подчиненной прижимной лапки, снимите соединительное устройство.

(4) В том же порядке установите необходимое соединительное устройство и затяните винт.

4.
Регулировка давления ножа

При сшивании тяжелых материалов таких, как джинсовые ткани, поверните винт (1) по часовой стрелке, чтобы увеличить давление. Обычно лучше устанавливать меньшее давление ножа.

5.
Регулировка давления подчиненной прижимной лапки

При сшивании тяжелых материалов таких, как джинсовые ткани, если давление подчиненной прижимной лапки слишком мало, материал не будет подаваться соответствующим образом через соединительное устройство. Поэтому необходимо ослабить винт (1), повернуть хомут в указанном стрелками направлении для увеличения давления подчиненной прижимной лапки (3).

6.
Замена верхнего ножа

(1) Снимите переднюю крышку (1) и верхнюю крышку (2).

(2) Удалите винт (5).

(3) Отрегулируйте винт (6), чтобы уменьшить давление до минимума, снимите верхнюю крынку (4).

(4) Замените верхний нож, выполняя операции в обратном порядке, проверьте, пересекается ли он с нижним соответствующим образом.

7.
Замена нижнего ножа

(1) Снимите переднюю крышку (1).

(2) Ослабьте винт (4) и снимите нижний нож (3).

(3) Установите нижний нож (3) в прорезь основания нижнего ножа (5) так, чтобы лезвие нижнего ножа располагалось горизонтально относительно поверхности игольной пластины (6) и затяните винт (4).

