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ВЫСОКОСКОРОСТНЫЕ КРАЕОБМЕТОЧНЫЕ И
СТАЧИВАЮЩЕ-ОБМЕТОЧНЫЕ МАШИНЫ ТИПА SERIES

I. Общее описание

Швейные краеобметочные машины типа SERIES используются на предприятиях, изготавливающих трикотажные изделия, нижнее белье, одежду, занимающихся печатью и окраской, изготовлением шерстяных свитеров, полотенец, одеял, работающих с шерстяными, шелковыми и химическими тканями и т.п. Благодаря разнообразию моделей, на машинах можно стачивать в стык, обметывать и подшивать края, имитировать стежки стачивающе-обметочной потайной строчки на материалах любого типа и веса.

Модель
- 3 ……3 ниточная краеобметочная машина

Предназначена для обметки таких материалов, как трикотажные ткани, одежды, тонких покрывал, шерстяных свитеров, шерстяных одеял и т.п., а также для подрубки и обметки краев.

Модель
- 4 ……4-хниточная машина для выполнения потайных стежков стачивающе-обметочной строчки на трикотажных изделиях, нижнем белье и одежде.

Модель
- 5 ……5-тиниточная краеобметочная машина

Предназначена для выполнения стачивающе-обметочных стежков на трикотажных изделиях, нижнем белье и других видах изделий.


Эта модель имеет красивый внешний вид и легка в обслуживании, работает на высокой скорости и износостойкая.


Ниже перечислены основные особенности этой серии:

1. Полностью закрытый скользящий механизм иглодержателя


Механизм краеобметочной швейной машины с основной направляющей планкой усовершенствован благодаря использованию полностью закрытого механизма иглодержателя, который автоматически снабжается маслом, что способствует повышению износостойкости. Это оригинальная особенность машины. (См. рис.1).

2. Регулируемый механизм верхнего петлителя


Для перенастройки машины для работы с тонкими и толстыми материалами и для увеличения ширины шва в машину встроен регулируемый механизм верхнего петлителя с подвижной муфтой и изгибом большого радиуса. (См. рис. 2).

3. Износостойкий нож для обрезки нити


Для того чтобы не затачивать нож, а также для увеличения коэффициента использования машины, установленные на машине ножи изготовлены из специального сплава. Твердость на истирание ножей в 10-20 раз выше, чем высокоуглеродистой стали. Эксплуатировавшие машине операторы высоко оценили эти ножи.

4. Многофункциональный и удобный в пользовании дифференциальный двигатель ткани


На машине установлен нестандартный дифференциальный механизм двигателя ткани. Он позволяет очень легко настраивать дифференциального двигателя ткани посредством регулятора (см. рис.3А), а также обеспечивает качественные стежки одинаковой длины на  любых эластичных, скользящих и стягиваемых материалах. При обметке материалов для печати или окраски соединительное звено между регулятором дифференциального двигателя ткани и педалью отрегулировано таким образом, чтобы для улучшения качества и прочности изделия особо плотные стежки выполнялись на двух концах материала. Механизм дифференциального двигателя ткани изготовлен специально для этих машин.

5. Система автоматической смазки высокого давления


Полый коленчатый рычаг машин данной серии автоматически смазывается маслом под высоким давлением. (См. рис 4) Благодаря уникальному механизму смазки эти машины  гарантированно работают на максимальной скорости 5500 r.p.m. Между тем использование этого механизма способствует меньшему износу движущихся деталей, и таким образом увеличению срока службы машин. Нет необходимости смазывать движущиеся части каждый день.

6. Специальный регулятор количества подаваемой нити


Количество подаваемой нити на этих моделях колеблется в пределах 1 – 20 мм, что превышает обычные показатели для краеобметочных машин. С помощью специального регулятора легко изменяется количество подаваемой нити. (См. рис. 5).

7. Новейший нитепритягательный механизм цепочного стежка

Нитепритягательный механизм цепочного стежка, используемый в пятиниточной выполняющей стежки стачивающе-обметочной строчки машине, соответствует последнему слову техники в проектировании краеобметочных машин. Вместо нитепритягательного рычага цепочного петлителя для притяжения нити используется вращающийся кулачок. Этот надежный рычаг представляет собой легко регулируемым простым механизмом. (См. рис. 6).

II. ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ

	№ п/п
	Параметр
	-3
	-4
	-5

	1.
	Максимальная скорость работы (r.p.m.)
	5500
	
	

	2.
	Нормальная скорость работы (r.p.m.)
	4500
	
	

	3.
	Максимальная длина стежка (мм)
	4
	
	

	4.
	Ширина обметки (мм)
	3 – 4
	
	

	5.
	Ход иглодержателя (мм)
	25

	6.
	Тип прижимной лапки
	Подвесная прижимная лапка

	7.
	Высота подъема прижимной лапки (мм)
	4
	
	

	8.
	Ход ножа (мм)
	7
	
	

	9.
	Максимальный положительный коэффициент дифференциального двигателя ткани
	1,65 : 1

	10.
	Максимальный отрицательный коэффициент дифференциального двигателя ткани
	0,75 : 1

	11.
	Размер иглы
	81 х 9# ~ 18#
	81 х 9# ~ 16#
	81 х 11# ~ 16#

13 х 11# ~ 16#

	12.
	Способ смазки
	Циркуляция под давлением посредством масляного насоса 

	13.
	Мотор
	Мотор 5GF для промышленных швейных машин, 370 Вт – 2p, 2800 r.p.m.

	14.
	Вес нетто головы машины (кг)
	22
	
	

	15.
	Габаритные размеры головы машины (мм)
	370 x 240 x 300

	16.
	Вес нетто машины (кг)
	65
	
	

	17.
	Габаритные размеры машины (мм)
	1000 x 550 x 1400



Машины типа Series используются для стачивания различных изделий 3-5 нитями. Конкретную модель машины следует выбирать в соответствии с требованиями к изготавливаемым изделиям. Перед упаковкой машины этой модели тщательно проверяются. Во время работы на машине соблюдайте инструкции по эксплуатации, представленные в этом буклете. При необходимости отрегулируйте машину, учитывая приведенные ниже рекомендации. При возникновении проблем обращайтесь на завод-изготовитель в любое время.




красная линия

Рис. 7

Рис. 8В

А: При обметке






В: При сшивании

Рис. 9А Схема заправки нити для трехниточной машины

Рис. 9В Схема заправки нити для четырехниточной машины

Рис. 9С Схема продевания нити для пятиниточной машины

III. подготовка к работе

1. Очистка машины от смазочного вещества и грязи


Перед началом работы на машине очистите ее поверхности от смазочного вещества и пыли тряпкой из мягкой ткани.

2. Проверка работы машины


В результате транспортировки машины на большие расстояния возможно деформирование отдельных деталей вследствие вибрации. Следовательно, после очистки машины от смазочного вещества и грязи необходимо тщательно проверить ее работу. Вручную поворачивая маховое колесо по часовой стрелке, попытайтесь обнаружить, не появились ли необычные шумы и не затруднен ли ход машины. При обнаружении неполадок машину необходимо отрегулировать соответствующим образом.

3. Смазка


В машину этой серии встроена полностью закрытая автоматическая система смазки. Для смазки откройте колпачок из органического стекла и залейте масло в картер, пока уровень масла не достигнет красной линии масляного датчика.

4. Установка машины


Для трех-пятиниточных машин:


Стол машины устанавливается на станину, мотор размещается под столом, а голова машины устанавливается на четырех прикрепленных к подложке резиновых прокладках. На задней стороне головы машины располагается цепочка, один конец которой подвешен за крюк к отверстию в самой дальней части подъемного рычага прижимной лапки, а другой соединен с правой педалью. Подключите напряжение питания к мотору в соответствии со схемой соединений, показанной на табличке с заводскими характеристиками. Обратите внимание на направление вращения махового колеса. Если смотреть на маховое колесо, мотор должен вращаться по часовой стрелке. Если он вращается в противоположном направлении, измените фазу. В завершении соедините цепью рычаг муфты сцепления мотора с отверстием в левой педали. (См. рис. 8).

5. Способ заправки нити


При заправке нити сначала заправьте нить петлителя; затем заправьте игольную нить, как показано на рис. 9, в порядке А, В, С.

6. Тестовый запуск


При тестовом запуске смажьте направляющую шину верхнего петлителя. Затем запустите машину и наблюдайте за  тем, нормально ли разбрызгивается масло в масляном отверстии. Дайте машине поработать на скорости 3000 r.p.m.  в течение 10 – 20 минут, чтобы все движущиеся части машины хорошо смазались. После нескольких минут работы на холостом ходу сделайте несколько тестовых стежков определенной длины. Не начинайте работу, пока машина не достигнет хорошего рабочего состояния.
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IV. Работа на машине и ее регулировка

1. Скорость работы


Максимальная скорость работы машин моделей этой серии составляет 5000 r.p.m. или 5500 r.p.m. Для того чтобы убедиться, что машина работает нормально, в течение первых 200 часов работы не запускайте машину на скорости более 4000 r.p.m. или 4500 r.p.m.. По окончании этого срока скорость может быть увеличена в соответствии с приведенной выше спецификацией.

2. Установка иглы


При установке или замене иглы поверните маховое колесо, пока иглодержатель не перейдет в крайнее верхнее положение. Ослабьте зажимной винт иглы, вставьте иглу в отверстие в иглодержателе длинным желобком к оператору и продвиньте ее вверх до упора. Затем затяните зажимной винт иглы.

3. Регулировка количества и натяжения нити


Необходимо ослабить регуляторы натяжения нити петлителя и игольной нити, прежде чем начать регулировать количество подаваемой нити и ее натяжение. Следует выполнить следующие регулировки, обеспечивающие легкое сжатие натяжной пружины.

(1) Верхний петлитель:


Если нитепритягательный рычаг (С) верхнего петлителя движется вниз при ослаблении винта (4), увеличьте количество нити, подаваемой на верхний петлитель; если – вверх, уменьшите его. Если левый нитенаправитель (А) движется при ослаблении винта (2) вверх, ослабьте натяжение нити верхнего петлителя (то есть, чтобы ослабить нить верхнего петлителя); если – вниз, увеличьте его (то есть, чтобы натянуть нить верхнего петлителя). (См. рис. 10).

(2) Нижний петлитель:


Если нитепритягательный рычаг (D) нижнего петлителя движется вниз при ослаблении винта (3), увеличьте количество нити, подаваемой на нижний петлитель; если – вверх, уменьшите его.

Если правый нитенаправитель (В) движется при ослаблении винта (1) вверх, ослабьте натяжение нити нижнего петлителя; если – вниз, увеличьте его (то есть, чтобы натянуть нить верхнего петлителя). (См. рис. 10).


Качество стежка зависит от:

(а). Равномерной подачи нити на петлитель.

(b). Подача нити через регулятор натяжения нити должна осуществляться в тот момент, когда расстояние между верхним и нижним петлителями наибольшее (то есть, когда иглодержатель находится в крайнем нижнем положении). Избегайте подачи нити с нижнего и верхнего петлителей, когда иглодержатель находится в крайнем верхнем положении.

(3) Игла:


Для того чтобы увеличить количество подаваемой на иглу нити, сначала ослабьте регулятор натяжения игольной нити, затем переместите нитепритягательный рычаг (Е) игольной нити по направлению к оператору.

Для того чтобы затянуть игольную нить, нажмите нитепритягательный рычаг (Е) игольной нити по направлению от оператора так, чтобы игольная нить не вытягивалась из игольного ушка. Рычаг направляет нить (в основном используется в трех- и четырехниточных машинах). Красивые и качественные стежки получаются, когда машина отрегулирована в соответствии с вышеприведенными указаниями. В завершении ослабьте или затяните регулятор натяжения игольной нити на 1 – 2 поворота.

(4) Игла цепного стежка:


Взаиморасположение отверстия (С) фиксатора игольной нити и нитенаправителя (D) показано на рис. 12А, В. Нитенаправитель (D) должен быть находиться ниже крайнего верхнего положения отверстия (С) фиксатора иглодержателя на 6 – 7 мм. (См. рис. 12В) Когда игла цепного стежка находится в крайнем верхнем положении, нить подается. Количество подаваемой на иглу цепного стежка нити, когда игла переходит в крайнее верхнее положение больше, чем, когда она находится в крайнем нижнем положении.


Как правило, натяжение нити регулируется поворотом регулятора натяжения нити иглы цепного стежка.

(5) Петлитель цепного стежка:


Для того чтобы сформировались хорошие стежки необходимо, чтобы три видимые линии располагались на оборотной стороне стачиваемого материала. Способ регулировки показан на рис. 13. При перемещении нитенаправителя (А) нити петлителя цепного стежка вверх подача нити начинается раньше; если он перемещается вниз, нить начинает подаваться позже. Если нитенаправитель (В) петлителя цепного стежка перемещается влево, количество нити увеличивается; если вправо – уменьшается.

5. Регулировка длины стежка


Передвигая крышку (А) петлителя направо и, таким образом, открывая ее, нажмите кнопку (В) большим пальцем левой руки. Удерживая нажатой эту кнопку, поверните маховое колесо в направлении стачивания правой рукой, пока нажимная кнопка не войдет в эксцентриковый паз иглы. Затем совместите деление на маховом колесе с красной линией на правой верхней крышке. Деление может быть выбрано в соответствии с необходимой длиной стежка. Если красная линия указывает на цифру 2, длина стежка составляет 2 мм (см. рис. 15).

6. Регулировка ширины обметки


Ширина обметки регулируется в зависимости от цели использования. Сначала нажимая рукоятку (А), отодвиньте задвижную пластину (В). Затем ослабьте зажимной винт (С) верхнего ножа, чтобы переместить фиксатор (D) верхнего ножа вправо. После этого ослабьте винт (Е) фиксатора нижнего ножа и переместите лезвие нижнего ножа вправо или влево, пока не будет достигнута необходимая ширина обметки. По окончании регулировки затяните винт (Е). Установите лезвие верхнего ножа вплотную к лезвию нижнего ножа и затяните винт (С). Затем положите кусочек нити на лезвие ножа, чтобы проверить, не затупился ли он и есть ли зазор. Сильно не нажимайте на фиксирующую пружину (F) нижнего ножа, иначе она вызовет поломку сварного шва верхнего ножа или тяжелый ход  машины (см. рис. 16).

7. Регулировка коэффициента дифференциального двигателя ткани


Данный механизм дифференциального двигателя ткани предназначен для стачивания скользких и эластичных материалов любого вида. Верхний и нижний слои стачиваемого материала  не деформируются, не соскальзывают и не присбориваются. Этот механизм также используется для гофрирования и изменения длины стежка в процессе стачивания.


Положительная дифференциальная подача (то есть, присборивание стачиваемого материала) предназначена для эластичных материалов, отрицательная подача (то есть, растягивание стачиваемого материала) – для сжимающихся материалов. Для регулировки ослабьте регулятор (А) (см. рис. 17А). Возьмите цифру «0» на градуировочной пластине в качестве устанавливающей границу линии, и если индикационная стрелка перемещается вверх по отношению к этой линии, это называется положительной дифференциальной подачей, если вниз – это называется отрицательной дифференциальной подачей. Если при стачивании эластичных материалов, происходит сжатие, положительный коэффициент дифференциальной подачи слишком мал; переместите рычаг (В) дифференциального двигателя ткани вверх; если происходит присбаривание, то положительный дифференциальный коэффициент подачи слишком большой, и рычаг (В) необходимо переместить вниз. Если при сшивании скользящих материалов, происходит присбаривание, отрицательный дифференциальный коэффициент слишком мал, переместите рычаг (В) ниже отметки «0», пока материал при стачивании не перестанет собираться. При стачивании толстых материалов механизм дифференциального двигателя ткани не используется. Стрелка должна указывать на «0».


При обметке в стык ослабьте регулятор (А). Установите цепь одним концом в отверстие (С) рукоятки (В) дифференциального двигателя ткани, а другой конец соедините с правой педалью машины. Затем соедините винт рукоятки дифференциального двигателя ткани и коленчатый рычаг дифференциального двигателя ткани пружиной. (См. рис. 17В) Нажмите педаль для изменения длины стежка, чтобы достичь необходимой плотности стежков на двух краях стачиваемых материалов.
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V. Требования к положению основных деталей машины

1. Высота подъема иглы

Когда игла находится в крайнем верхнем положении:

(1) Трехниточная машина

Высота подъема иглы (то есть, расстояние от острия иглы до поверхности игольной пластины) должно составлять 9 – 10 мм, как показано на рис. 18А.

(2) Четырехниточная машина

Высота левой или правой иглы должна составлять 9 – 10 мм и 8 -  9 мм соответственно, как показано на рис. 18В.

(3) Пятиниточная машина

Высота левой или правой иглы должна составлять 7,5 – 8,5 мм и 9 -  10 мм соответственно, как показано на рис. 18С.

(4) Расстояние между предохранителем нити или предохранителем иглы и иглами для всех машин этой серии должно быть менее 0,10 мм, как показано на рис. 18D.


Если положение иглы не соответствующее, отрегулируйте его в соответствии с рис. 11. Выньте резиновую заглушку (А), ослабьте винт (В) в отверстии левой боковой крышки и отрегулируйте иглодержатель по высоте, затем затяните винт (В).

2. Взаиморасположение петлителя нижней иглы или петлителя иглы цепного стежка 

Изменение взаиморасположения петлителя нижней иглы или петлителя иглы цепного стежка, когда нижний петлитель или петлитель цепного стежка расположен в крайнем левом положении:

(1) Трехниточная машина

Расстояние между острием нижнего петлителя и иглой должно составлять 3,5 – 4 мм. От носика нижнего петлителя до центра ведущего вала нижнего петлителя должно быть 64,7 – 65 мм. (См. рис. 19А).

(2) Четырехниточная машина

Расстояние между острием нижнего петлителя и иглой должно составлять 2,8 – 3,1 мм. От носика нижнего петлителя до центра ведущего вала нижнего петлителя должно быть 64,7 – 65 мм. (См. рис. 19В).

(3) Пятиниточная машина

Расстояние между острием нижнего петлителя и иглой должно составлять 3,5 – 4 мм. От носика нижнего петлителя до центра ведущего вала нижнего петлителя должно быть 64,7 – 65,2 мм. (См. рис. 19А).

(4) Угол наклона нижнего петлителя составляет 3 – 6 градусов. Расстояние между нижним петлителем и иглой для 2 – 5 ниточных машин равно 0,05 мм. (См. рис. 19С).

(5) Пятиниточная машина

Расстояние между кончиком петлителя цепного стежка и иглой цепного стежка (то есть левой иглой) составляет 2,5 – 3 мм. Расстояние от носика петлителя цепного стежка до центра ведущего вала петлителя цепного стежка должно составлять 58 – 59 мм. (См. рис. 19D). Угол наклона петлителя цепного стежка составляет 5 – 7 градусов. Расстояние между петлителем цепного стежка и иглой цепного стежка должна составлять 0,05 мм. (См. рис. 19Е).

3. Изменение взаиморасположения иглы  и верхнего петлителя или иглы и раскладчика

Когда верхний петлитель или раскладчик находятся в крайнем верхнем положении, взаиморасположение иглы  и верхнего петлителя или иглы и раскладчика должно быть следующим:

(1) Трехниточная машина

Расстояние между носиком верхнего петлителя и иглой составляет 4 – 4,5 мм. Перпендикулярное расстояние от носика верхнего петлителя до поверхности игольной пластины составляет 8,5 – 9,5 мм. Расстояние от носика верхнего петлителя до оси шпильки скользящей планки верхнего петлителя составляет 78 - 78,5 мм. (См. рис. 20А).

(2) Четырехниточная машина

Расстояние от носика верхнего петлителя до оси шпильки скользящей планки верхнего петлителя составляет 78 - 78,5 мм. Перпендикулярное расстояние от носика верхнего петлителя до поверхности игольной пластины составляет 8,5 – 9,5 мм. Это расстояние наилучшим образом гарантирует, что ушко верхнего петлителя будет располагаться между правой и левой иглами, посередине. (См. рис. 20В).

(3) Пятиниточная машина

Взаиморасположение иглы и верхнего петлителя такое же, как и для трехниточной машины. (См. рис. 20А).

(4) Взаиморасположение верхнего и нижнего петлителей на трех-, четырех- и пятиниточных машинах устанавливается таким образом, чтобы, когда острие верхнего петлителя проходит сзади нижнего петлителя, оно отклоняется от нижнего петлителя на 0,10 мм. (См. рис. 20С).

(5) Верхние петлители на трех-, четырех- и пятиниточных машинах должны быть по отношению к иглам расположен таким образом, чтобы между верхним петлителем и иглой обеспечивалось расстояние 0,05 мм. (См. рис. 20D).

4. Расположение зубчатой рейки


На машинах этой серии есть две зубчатые рейки. Длинная – представляет собой дифференциальную зубчатую рейку (А), а короткая является основной зубчатой рейкой (В). Зубья основной и дифференциальной зубчатых реек должны быть установлены на одном уровне. Зубчатые рейки поднимаются и опускаются посредством ослабления винтов (С) и (D). (См. рис. 21).


Когда основная зубчатая рейка или дифференциальная зубчатая рейка находится в крайнем верхнем положении, они выступают над уровнем игольной пластины на 1,0 – 1,5 мм. При работе рейки не должны касаться друг друга.

5. Расположение ножей


Когда верхний нож находится в крайнем нижнем положении, высота центральной оси фиксатора верхнего ножа от вершины игольной пластины составляет 16 мм. (См. рис. 22). Лезвие нижнего ножа должно находиться на том же уровне, что и вершина игольной пластины. Когда лезвие верхнего ножа находится в крайнем нижнем положении, оно должно перехлестываться с нижним ножом на 1,0 – 1,5 мм. Соответствующий угол заточки ножей выполняется, как показано на рис. 23.

6. Расположение прижимной лапки


Прижимная лапка должна располагаться параллельно игольной пластине. После установки ее нельзя изгибать вправо или влево. Если это необходимо, следует отрегулировать ее расположение, ослабив винт (С). Язычок (В) прижимной лапки должен быть установлен как можно ближе к игле, но не соприкасаться с ней. Если он расположен далеко от иглы, то пропускаются стежки. Если язычок прижимной лапки сдвинут влево или вправо относительно правильного положения, его можно отрегулировать винтом (А). Высота подъема прижимной лапки относительно вершины игольной пластины должна составлять 3 – 5 мм и регулируется винтом (D). (См. рис. 24).

VI. ремонт и обслуживание машины

1. Ремонт

	№
	Проблема
	Причины
	Устранение

	1
	В процессе обметки игольная нить в стежках слишком слаба
	(1)
Регулятор натяжения игольной нити слишком ослаблен;

(2)
Количество подаваемой на иглу нити слишком велико;

(3)
Регулятор натяжения нити нижнего петлителя затянут таким образом, что игольная нить натягивается под краем материала.


	(1)
Затяните регулятор натяжения игольной нити;

(2)
Отрегулируйте нитепритягательный рычаг игольной нити в соответствии с рис. 11;

(3)
Ослабьте регулятор натяжения нити нижнего петлителя или отрегулируйте нитепритягательный рычаг нижнего петлителя.



	2
	При стачивании и обметке игольная нить в стежках слишком сильно натянута
	(1)
Нитепритягательный рычаг игольной нити не достаточно отпускает нить;

(2)
Регулятор натяжения игольной нити слишком затянут;

(3)
Количество подаваемой на нижний петлитель нити слишком велико или регулятор натяжения нижнего петлителя  слишком сильно ослаблен.


	(1)
Переместите нитепритягательный рычаг немного наружу для того, чтобы вытянуть достаточное количество нити. (В соответствии с рис. 11);

(2)
Ослабьте регулятор натяжения игольной нити;

(3)
Уменьшите количество подаваемой на нижний петлитель нити или затяните регулятор натяжения нижнего петлителя. (В соответствии с рис. 10)



	3
	Нить верхнего петлителя в стежке натянута и ослаблена.
	(1)
Нитепритягательный рычаг верхнего петлителя расположен слишком высоко или низко;

(2)
Регулятор натяжения нити верхнего петлителя слишком сильно затянут и ослаблен.
	(1)
Обратитесь к рис. 10;

(2)
Ослабьте или затяните регулятор натяжения нити верхнего петлителя.


	№
	Проблема
	Причины
	Устранение

	4
	Нить нижнего петлителя в стежке натянута и ослаблена.
	(1)
Нитепритягательный рычаг нижнего петлителя расположен слишком высоко или низко;

(2)
Регулятор натяжения нити нижнего петлителя слишком сильно затянут и ослаблен.
	(1)
Обратитесь к рис. 10;

(2)
Ослабьте или затяните регулятор натяжения нити нижнего петлителя таким образом, чтобы сохранялось только легкое натяжение

	5
	Нить петлителя цепного стежка в стежке слишком натянута.
	(1)
Если расположение нитенаправителя (В) нити цепного стежка сдвинуто больше вправо; количество подаваемой на нижний петлитель нити не достаточно, чтобы игольная нить протягивалась под материал;

(2)
Когда верхнее или нижнее положение направителя (А) нити цепного стежка не достаточно отрегулировано, выход нити петлителя цепного стежка происходит раньше или позже.


	(1)
Обратитесь к рис. 13;

(2)
Обратитесь к рис. 13



	6
	Верхний треугольник пропускается (то есть, игла пропускает петлю верхнего петлителя).
	(1)
Игла плохо отрегулирована относительно верхнего петлителя;

(2)
Расстояние между иглой и верхним петлителем слишком большое.
	(1)
Обратитесь к рис. 20;

(2)
Обратитесь к рис. 20D.


	№
	Проблема
	Причины
	Устранение

	7
	Пропуск игольной петли (то есть нижний петлитель пропускает игольную петлю).
	(1)
Игла изогнута или, сломано острие иглы;

(2)
Неправильно расположение игольного ушка;

(3)
Носик нижнего петлителя затупился;

(4)
Предохранитель иглы установлен неправильно;
	(1)
Игла изогнута или сломано острие иглы;

(2)
Переустановите иглу так, чтобы длинный паз смотрел на оператора;

(3)
Заточите носик нижнего петлителя или замените его;

(4)
Установите предохранитель иглы в правильное положение так, чтобы он был как можно ближе к игле, но не соприкасался с ней.

	8
	Пропуск нижнего угла (то есть верхний петлитель пропускает петли нижнего петлителя).
	(1)
Расстояние между верхним и нижним петлителями слишком большое.


	(1)
Переместите верхний петлитель (или нижний петлитель) ближе к нижнему петлителю (или к верхнему петлителю) то так, чтобы они не соприкасались друг с другом (см. рис. 20С).



	9
	Пропуск цепного стежка (то есть петлитель цепного стежка пропускает игольную петлю цепного стежка или игла цепного стежка пропускает петлю петлитель цепного стежка).
	(1)
Петлитель цепного стежка отрегулирован неверно относительно иглы цепного стежка;

(2)
Расположение нитепритягательного рычага петлителя цепного стежка неверно относительно иглы цепного стежка;

(3)
Регулятор натяжения нити петлитель цепного стежка слишком сильно ослаблен.
	(1)
Обратитесь к рис. 19 D;

(2)
Отрегулируйте нитепритягательный рычаг петлителя цепного стежка в соответствии с рис. 13, чтобы цепной стежок формировался на материале;

(3)
Затяните регулятор натяжения нити петлителя цепного стежка.

	10
	Обрыв игольной нити
	(1)
Регулятор натяжения игольной нити слишком сильно затянут;

(2)
Ушко иглы неровное;

(3)
Носик нижнего петлителя неровный;

(4)
Вершина зубцов зубчатой рейки слишком острая;

(5)
Есть неровности на язычке прижимной лапки.
	(1)
Ослабьте регулятор натяжения игольной нити; 

(2)
Замените иглу;

(3)
Заточите носик нижнего петлителя или замените его;

(4)
Подточите вершину зубчиков зубчатой рейки;

(5)
Заточите язычок (В).


	№
	Проблема
	Причины
	Устранение


	11
	Обрыв нити верхнего петлителя.
	(1)
Регулятор нити верхнего петлителя слишком сильно затянут;

(2)
Ушко верхнего петлителя неровное.


	(1)
Протяните нить как показано на рис. 9 или ослабьте регулятор натяжения нити верхнего петлителя;

(2)
Заправьте верхний петлитель ниткой, снабженной полировочным компаундом и заточите ушко петлителя.



	12
	Обрыв нити нижнего петлителя.
	(1)
Несоответствующая нить или регулятор нити нижнего петлителя слишком сильно затянут;

(2)
Язычок (В) прижимной лапки (см. рис. 24) поврежден нижним петлителем.

(3)
Ушко нижнего петлителя неровное.


	(1)
Протяните нить как показано на рис. 9 или ослабьте регулятор натяжения нити нижнего петлителя;

(2)
Заточите язычок (В) прижимной лапки и опустите нижний петлитель, как показано на рис. 19.

(3)
Заправьте нижний петлитель ниткой, снабженной полировочным компаундом и заточите ушко петлителя.
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	Обрыв нити петлитель цепного стежка.
	(1)
Несоответствующая нить или пути, по которым проходит нить неровные;

(2)
Вершина зубцов зубчатой рейки слишком острая, обрыв вызван при обметке толстого материала;

(3)
Держатель предохранителя иглы установлен неверно;

(4)
Желобок для иглы в прижимной лапке не выровнен с отверстием для иглы в игольной пластине.
	(1)
Протяните нить в соответствии с рис. 9D или устраните неровности;

(2)
Подточите вершину зубцов зубчатой рейки;

(3)
Измените положение держателя;

(4)
Выровняйте положение желобка для иглы.


	№
	Проблема
	Причины
	Устранение

	16

	Присбаривание при обметке скользящих материалов.
	(1)
Слишком маленький отрицательный дифференциальный коэффициент;

(2)
Нижняя поверхность прижимной лапки не достаточно прилегает к вершине зубцов зубчатой рейки.


	(1)
Переместите рукоятку регулятора дифференциального двигателя ткани вниз, пока поверхность материала не выровняется;

(2)
Отрегулируйте это в соответствии с рис. 24.
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	Происходит расширение и сжатие при обметке эластичных материалов.
	(1)
Положительный коэффициент дифференциальной подачи слишком мал или затянут..


	(1)
Переместите рукоятку регулятора дифференциального двигателя ткани вверх или вниз, пока не получите плоский обметочный шов. (См. рис. 17А).
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	Нижний слой материала короче верхнего.
	(1)
Давление прижимной лапки слишком маленькое.

(2)
Сопротивление прижимной лапки слишком большое, или нижняя часть прижимной лапки не плоско прилегает в вершине зубцов зубчатой рейки.
	(1) Затяните регулирующий давление прижимной лапки винт с накатной головкой;

(2)
Заточите переднюю часть прижимной лапки или установите ее параллельно игольной пластине (см. рис. 24).


	№
	Проблема
	Причины
	Устранение

	19

	Дефектная обрезка
	(1)
Лезвия верхнего и нижнего ножей затупились.


	(1)
Заточите лезвия верхнего и нижнего ножей на наждачном шлифовальном кругу или на черном карборундовом круге, а затем отполируйте плоскость лезвий верхнего и нижнего ножей смесью W15  (рис. 23).
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	Шумы.
	(1)
Ослабление или соприкосновение деталей машины;

(2)
Забиты каналы для масла

(3)
Резиновые прокладки картера не поднимаются.


	(1)
Тщательно проверьте все части машины и затяните все прижимные и фиксирующие винты.

(2)
После демонтажа картера, очистите масляный насос, чтобы масло могло свободно циркулировать по масляным каналам.

(3)
Проверьте, нет ли каких-либо звуков от столкновений картера и станины. Если Вы обнаружите посторонние звуки, выровняйте резиновые прокладки так, чтобы они не конфликтовали.
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	Тяжелый ход машины.
	(1)
Вызывается при использование плохого масла;

(2)
Отдельные детали машины собраны не верно.
	(1)
После устранения смазочного материала и грязи, залейте в картер новое масло. Затем запустите машину на холостом ходу в течение нескольких минут;

(2)
Соберите машину заново таким, чтобы были соблюдены все необходимые допуски зазоров.



	
	Утечка масла
	В результате повреждения нейлонового масляного предохранителя пластины двигателя ткани или неправильной установки крышки.
	Замените предохранитель. Проверьте другие детали или замените резиновые прокладки крышек так, чтобы они были установлены соответствующим образом. Затем затяните болты крышек.

	
	Вибрация
	Вызвана неправильной регулировкой противовеса на валу иглы.
	Отрегулируйте противовес так, чтобы машина приобрела устойчивость.


2. Техническое обслуживание машины

(1) Заливайте масло в машину каждые три месяца, чтобы сохранять уровень масла между двумя красными линиями на масляном манометре.

(2) Открывайте картер и чистите масляный насос раз в три месяца.

(3) Верхний нож и нижний нож не следует устанавливать близко, нижний нож должен упираться в игольную пластину.

(4) Если появляются необычные шумы, стразу же останавливайте работу.

(5) Вытирайте пыль раз в день и следите на масляном экране, нормально ли разбрызгивается масло.

VII. Запасные части и аксессуары

1. Запасные части

(1) Иглы:

	
	
	
	Количество

	Модель
	- 3
	81 х # 14
	10

	
	
	
	

	Модель
	- 4
	81 х # 11
	20

	
	
	
	

	Модель
	- 5
	18 х # 14
	10

	
	
	13 х # 14
	10

	
	
	
	


(2) Петлитель:

	
	
	
	Количество

	Модель
	- 3
	Верхний петлитель
	1

	
	
	Нижний петлитель
	1

	Модель
	- 4
	Верхний петлитель
	1

	
	
	Нижний петлитель
	1

	Модель
	- 5
	Верхний петлитель
	1

	
	
	Нижний петлитель
	1

	
	
	Петлитель цепного стежка
	1


(3) Нож:

	
	
	
	

	
	
	Верхний нож
	

	
	
	Нижний нож
	


2. Аксессуары

	
	Количество

	(1) Масло для швейных машин
	500 мл

	(2) Масленка
	1

	(3) Отвертка (большая)
	1

	(4) Крестовая отвертка (4 мм)
	1

	(5) Крестовая отвертка (5 мм)
	1

	(6) Отвертка (малая)
	1

	(7) Набор гаечных ключей
	1

	(8) Пинцет
	1

	(9) Ящик с приспособлениями
	1

	(10) Инструкция по эксплуатации
	1


Список деталей

I. Рамный комплект

	Номер
	Наименование
	Номер
	Наименование

	1-1
	Станина
	1-39
	Гайка натяжения нити

	1-2
	Торговая марка
	1-40
	Нитенаправитель

	1-3
	Предохранитель переднего шкива
	1-40а
	Нитенаправитель 

	1-4
	Предохранитель заднего шкива
	1-41
	Регулятор нитенаправителя

	1-5
	Верхняя крышка
	1-42
	Нижний поддон

	1-6
	Прокладка верхней крышки
	1-43
	Амортизационная прокладка

	1-7
	Крышка масляного смотрового отверстия
	1-44
	картер

	1-8
	Кольцевой масляный уплотнитель (25 х 2,5
	1-45
	Кольцевой масляный уплотнитель

	1-9
	Верхняя крышка (правая)
	1-46
	Прокладка для картера

	1-10
	Прокладка верхней крышки (правая)
	1-47
	Трубопровод для масла

	1-11
	Маслоуловитель верхней крышки (правой)
	1-48
	Передняя крышка (левая)

	1-12
	Верхняя боковая крышка (правая)
	1-48а
	Передняя крышка (левая)

	1-13
	Прокладка верхней боковой крышки (правая)
	1-49
	Передняя крышка

	1-14
	Масляная уплотняющая пробка 12
	1-49а
	Передняя крышка

	1-15
	Нитенаправитель
	1-50
	Передняя крышка

	1-16
	Задвижная пластина
	1-51
	Передняя крышка, язычок задвижки

	1-17
	Шарнир задвижной пластины
	1-52
	Передняя крышка, шарнирный болт

	1-18
	Соединительная прокладка для задвижной пластины
	1-53
	Передняя крышка, нижний шарнир

	1-19
	Резиновая прокладка для задвижной пластины
	1-54
	Передняя крышка, шарнирная пружина

	1-20
	Нижняя крышка
	1-55
	Передняя крышка, запирающая задвижка

	1-21
	Защелка задвижной пластины
	1-56
	Пластина с наименованием модели

	1-22
	Пружина защелки задвижной пластины
	1-57
	Пластинка с наименованием торговой марки

	1-23
	Шайба защелки задвижной пластины
	1-58
	Трубка нитенаправителя

	1-24
	Эксцентриковая втулка задвижной пластины
	
	Торцовый винт с шестигранной головкой М6х8

	1-25
	Шайба задвижной пластины 
	
	Контрвинт с потайной головкой М5х5

	1-26
	Направляющая планка для материала
	
	Полуконтрвинт с потайной головкой М6х14

	1-27
	Верхняя крышка (левая)
	
	Винт со шлицевой головкой М5х5

	1-28
	Прокладка верхней крышки (левой)
	
	Винт со шлицевой головкой М5х8

	1-29
	Заглушка вала петлителя
	
	Винт со шлицевой головкой М5х14

	1-30
	Боковая крышка (левая)
	
	Шестигранная гайка М5

	1-31
	Прокладка боковой крышки (левая)
	
	Шестигранная гайка М6

	1-32
	Нитенаправитель
	
	Квадратная гайка М3

	1-33
	Зажим нитенаправителя
	
	Шайба 5

	1-34
	Фетр регулятора натяжения нити
	
	Шайба 6

	1-35
	Регулятор натяжения нити
	
	Заклепка для пластины с наименованием модели (2х6

	1-36
	Корпус пружины регулятора натяжения нити
	
	Штырь (6х18

	1-37
	Пружина натяжения нити
	
	Шайба Гровера 8

	1-38
	Держатель пружины натяжения
	
	Контрвинт с потайной головкой, деревянный М2,5х15

	
	
	
	Контрвинт с потайной головкой, деревянный М4х15

	
	
	
	Винт с цилиндрической головкой М3х4

	
	
	
	Винт с цилиндрической головкой М3х5

	
	
	
	Винт с цилиндрической головкой М4х4

	
	
	
	Винт с цилиндрической головкой М4х6

	
	
	
	Винт с цилиндрической головкой М5х8

	
	
	
	Винт с цилиндрической головкой М5х6

	
	
	
	Винт с цилиндрической головкой М5х10

	
	
	
	Винт с цилиндрической головкой М5х14

	
	
	
	Винт с цилиндрической головкой М5х16

	
	
	
	Винт с цилиндрической головкой М5х18

	
	
	
	Винт с цилиндрической головкой М5х25

	
	
	
	Винт с цилиндрической головкой М6х8

	
	
	
	Заклепка (4х5


ii. головной вал & иглодержатель
	Обозначение
	Наименование

	2-1
	Движущийся предохранитель иглы

	2-2
	Предохранитель игольной нити

	2-3
	Держатель предохранителя игольной нити цепного стежка 

	2-4
	Предохранитель игольной нити цепного стежка

	2-5
	Игла

	2-6
	Иглодержатель

	2-6а
	Иглодержатель

	2-6b
	Иглодержатель

	2-7
	Втулка пружины приспособления для захвата нити

	2-8
	Пружина приспособления для захвата нити

	2-9
	Пластина приспособления для захвата нити

	2-10
	Держатель приспособления для захвата нити

	2-11
	Втулка иглодержателя (нижняя)

	2-12
	Иглодержатель

	2-13
	Соединительный штырь иглодержателя

	2-14
	Соединительное звено иглодержателя 

	2-15
	Кривошип иглодержателя 

	2-16
	Звено иглодержателя 

	2-17
	Втулка иглодержателя (верхняя)

	2-18
	Торцовый винт верхней втулки иглодержателя 

	2-19
	Втулка верхнего вала (передняя)

	2-20
	Стабилизатор верхнего вала

	2-21
	Верхний вал

	2-22
	Противовес верхнего вала

	2-23
	Штырь противовеса

	2-24
	Втулка верхнего вала (задняя)

	2-25
	Масляная уплотняющая пробка

	2-26
	Соединительная рейка иглодержателя 

	2-27
	Верхний нитенаправитель 

	2-28
	Средний нитенаправитель 

	2-29
	Нитепритягательный рычаг игольной нити

	2-30
	Головной вал

	2-31
	Противовес головного вала

	2-32
	Шайба головного вала


	Обозначение
	Наименование

	2-33
	Упорное кольцо

	2-34
	Шайба торцовой втулки головного вала

	2-35
	Торцовая втулка головного вала

	2-36
	Масляный кольцевой уплотнитель

	2-37
	Шкив

	2-38
	Ручное колесо

	
	

	
	Винт с цилиндрической головкой М3х5

	
	Винт с цилиндрической головкой М4х5

	
	Винт с цилиндрической головкой М4х6

	
	Винт с цилиндрической головкой М4х10

	
	Винт с цилиндрической головкой М5х12

	
	Винт с цилиндрической головкой М5х14

	
	Винт с цилиндрической головкой М4х8

	
	Винт с круглой головкой М5х14

	
	Винт с шестигранной головкой М6х14

	
	Винт с шестигранной головкой со шлицем М4х16

	
	Винт с шестигранной головкой М4х2,5

	
	Контрвинт с потайной головкой М2х4

	
	Контрвинт с потайной головкой М3х8

	
	Установочный винт М3х3

	
	Винт со шлицевой головкой М5х5

	
	Винт со шлицевой головкой М6х5

	
	Винт со шлицевой головкой М6х16

	
	Винт с круглой головкой М4х8

	
	Заклепка (3х3

	
	Заклепка (3х4

	
	Заклепка (4х5

	
	Заклепка (4х6

	
	Шарикоподшипник 12х32х10

	
	Шарикоподшипник 15х35х11

	
	Шарикоподшипник 10х30х9

	
	Подшипник игольчатый 14х38х13


III. Двигатель ткани, регулятор двигателя ткани и длины стежка

	Номер
	Наименование
	Номер
	Наименование

	3-1
	Крепление игольной пластины
	3-37
	Выдвижной направитель для 3-35

	3-2
	Игольная пластина 
	3-38
	Крышка для 3-35

	3-3
	Язычок игольной пластины 
	3-39
	Звено пластины дифференциального движителя ткани 

	3-3а
	Язычок игольной пластины
	3-40
	Пружина ручки дифференциального движителя ткани 

	3-3b
	Язычок игольной пластины
	3-41
	Винт для 3-40

	3-4
	Основной движитель ткани
	3-42
	Соединительный винт ручки дифференциального движителя ткани 

	3-4а
	Основной движитель ткани
	3-43
	Коленчатый рычаг ручки дифференциального движителя ткани 

	3-5
	Дифференциальный движитель ткани
	3-44
	Штифт ручки дифференциального движителя ткани

	3-6
	Уплотняющая пластина, масляная (внешняя)
	3-45
	Втулка для 3-44

	3-7
	Нейлоновый масляный щит
	3-46
	Регулировочный винт ручки дифференциального движителя ткани 

	3-8
	Уплотняющая пластина, масляная (внутренняя)
	3-47
	Ручка дифференциального движителя ткани

	3-9
	Рессорная пластина защелкивающего иглы эксцентрика
	3-48
	Стопорная гайка для 3-47

	3-10
	Защелкивающий иглу эксцентрик
	3-49
	Стопорный механизм ручки дифференциального движителя ткани 

	3-11
	Пружина нажимной кнопки для защелкивающего иглу эксцентрика
	3-50
	Шкальный диск дифференциального движителя ткани 

	3-12
	Штифт нажимной кнопки защелкивающего иглу эксцентрика
	3-51
	Регулировочный винт для 3-47

	3-13
	Соединительный рычажок движителя ткани
	
	Винт с цилиндрической головкой М3х5

	3-14
	Эксцентрик движителя ткани 
	
	Винт с цилиндрической головкой М3х6

	3-15
	Держатель эксцентрика движителя ткани 
	
	Винт с цилиндрической головкой М4х5

	3-16
	Стопорная гайка
	
	Винт с цилиндрической головкой М4х6

	3-17
	Винт с буртиком держателя эксцентрика движителя ткани 
	
	Винт с цилиндрической головкой М5х8

	3-18
	Торцевая заглушка вала движителя ткани 
	
	Винт с цилиндрической головкой М5х10

	3-19
	Противовес движителя ткани 
	
	Винт с цилиндрической головкой М5х12

	3-20
	Упорное кольцо движителя ткани 
	
	Винт с цилиндрической головкой М5х14

	3-21
	Вал движителя ткани 
	
	Винт с цилиндрической головкой М5х25

	3-22
	Штифт эксцентрика, регулирующего движитель ткани 
	
	Винт со шлицевой головкой М2х4

	3-23
	Упорное кольцо штифта эксцентрика, регулирующего движитель ткани
	
	Винт со шлицевой головкой М2,5х8

	3-24
	Ползун штифта эксцентрика, регулирующего движитель ткани
	
	Винт со шлицевой головкой М4х8

	3-25
	Крышка для 3-24
	
	Винт с шестигранной головкой М4х14

	3-26
	Винт кривошипа пластины основного движителя ткани 
	
	Винт с шестигранной головкой М4х6

	3-27
	Кривошип пластины основного движителя ткани 
	
	Винт с шестигранной шлицевой головкой М4х7

	3-28
	Ползун пластины основного движителя ткани 
	
	Винт с шестигранной шлицевой головкой М4х8

	3-29
	Пластина основного движителя ткани 
	
	Шестигранная гайка М4

	3-30
	Пластина дифференциального движителя ткани
	
	Шестигранная гайка М5

	3-31
	Опора пластины движителя ткани (правая)
	
	Установочный винт М3х6

	3-32
	Опора пластины движителя ткани (левая)
	
	Установочный винт М4х4

	3-33
	Ползун для подъема пластины движителя ткани 
	
	Установочный винт М4х5

	3-34
	Эксцентрик для подъема пластины движителя ткани
	
	Установочный винт М4х6

	3-35
	Рычаг пластины дифференциального движителя ткани 
	
	Установочный винт М5х6

	3-36
	Втулка вала движителя ткани (передняя)
	
	Установочный винт М5х10

	
	
	
	Установочный винт М5х12

	
	
	
	Установочный винт  с цилиндрической головкой М4х8

	
	
	
	Шайба (6

	
	
	
	Упорное кольцо (4


IV. Комплект прижимной лапки

	Номер
	Наименование
	Номер
	Наименование

	4-1
	Ручка подъема прижимной лапки
	4-27
	Подъемная пружина прижимной лапки 

	4-2
	Штифт для 4-1
	4-28
	Уплотнительное кольцо плеча прижимной лапки 

	4-3
	Прокладка для 4-1
	4-29
	Пружина прижимной лапки 

	4-4
	Штифт для подъема прижимной лапки
	
	Винт с цилиндрической головкой М3х3

	4-5
	Колпачок механизма подъема прижимной лапки 
	
	Винт с цилиндрической головкой М3х6

	4-6
	Штифт регулировки давления
	
	Винт с цилиндрической головкой М4х6

	4-7
	Пружина прижимной лапки 
	
	Винт с цилиндрической головкой М4х10

	4-8
	Прижимной механизм
	
	Винт с цилиндрической головкой М5х10

	4-9
	Салазки для прижимной лапки 
	
	Винт с цилиндрической головкой М5х14

	4-10
	Плечо прижимной лапки 
	
	Винт с цилиндрической головкой М6х10

	4-10а
	Плечо прижимной лапки
	
	Винт с шестигранной головкой М5х16

	4-11
	Держатель прижимной лапки 
	
	Контрвинт с потайной головкой М2,5х5

	4-12
	Нож для обрезки нити (верхний)
	
	Контрвинт с потайной головкой М5610

	4-13
	Прижимная лапка 
	
	Установочный винт М5х8

	4-13а
	Прижимная лапка
	
	Установочный винт М2х4

	4-13b
	Прижимная лапка
	
	Установочный винт М5х20

	4-13c
	Прижимная лапка
	
	Шестигранная гайка М5

	4-14
	Направляющая пластина прижимной лапки для материала
	
	Шайба (5

	4-15
	Вспомогательная прижимная лапка 
	
	Шайба (6

	4-16
	Шарнирный винт для 4-15
	
	Упорное кольцо (2,5 

	4-17
	Пружина для 4-15
	
	

	4-18
	Рессорный лист держателя прижимной лапки 
	
	

	4-19
	Язычок прижимной лапки 
	
	

	4-19а
	Язычок прижимной лапки
	
	

	4-19b
	Язычок прижимной лапки
	
	

	4-19с
	Язычок прижимной лапки
	
	

	4-20
	Вал прижимной лапки 
	
	

	4-21
	Упорное кольцо подъемного плеча прижимной лапки 
	
	

	4-22
	Подъемное плечо прижимной лапки 
	
	

	4-23
	Подъемный крюк прижимной лапки 
	
	

	4-24
	Подъемный рычаг прижимной лапки 
	
	

	4-25
	Втулка вала прижимной лапки 
	
	

	4-26
	Стопор подъемного рычага прижимной лапки 
	
	


V. Комплект механизма для обрезки нити

	Номер
	Наименование

	5-1
	Верхний нож

	5-2
	Штырь кронштейна верхнего ножа

	5-3
	Кронштейн верхнего ножа

	5-4
	Держатель верхнего ножа

	5-5
	Нижний нож

	5-6
	Кронштейн нижнего ножа

	5-7
	Пружина кронштейна нижнего ножа

	5-8
	Вин регулировки давления нижнего ножа

	5-9
	Прокладка нижнего ножа

	5-10
	Прижимная пластина верхнего ножа

	5-11
	Рычаг кронштейна верхнего ножа

	5-11а
	Рычаг кронштейна верхнего ножа

	5-12
	Втулка вала верхнего ножа (передняя)

	5-13
	Вал верхнего ножа

	5-14
	Противовес верхнего ножа

	5-15
	Звено верхнего ножа

	5-16
	Консоль нижнего ножа

	5-18
	Прижимная пластина прокладки ножа

	5-19
	Прижимная пластина прокладки ножа

	
	Винт с цилиндрической головкой М3х3

	
	Винт с цилиндрической головкой М4х6

	
	Винт с цилиндрической головкой М4х8

	
	Винт с цилиндрической головкой М5х8

	
	Винт с цилиндрической головкой М5х10

	
	Винт с шестигранной головкой М5х10

	
	Винт с шестигранной головкой М6х12

	
	Винт с шестигранной головкой М5х22

	
	Контрвинт с потайной головкой М3х4

	
	Винт с шестигранной шлицевой головкой М4х18

	
	Установочный винт с цилиндрической головкой М4х8

	
	Конический штифт

	
	Заклепка (4х6


VI. Верхний & нижний петлители

	Обозначение
	Наименование

	6-1
	Нижний петлитель 

	6-2
	Противовес для нижнего петлителя 

	6-2а
	Противовес для нижнего петлителя

	6-3
	Нитепритягатель нижнего петлителя 

	6-4
	Вал нижнего петлителя

	6-5
	Втулка вала нижнего петлителя (передняя)

	6-6
	Фрикционная гайка рукоятки с шариковой головкой

	6-7
	Рукоятка с шариковой головкой нижнего петлителя

	6-7а
	Рукоятка с шариковой головкой нижнего петлителя

	6-8
	Втулка вала нижнего петлителя (задняя)

	6-9
	Звено петлителя

	6-10
	Направительная вилка звена петлителя

	6-11
	Раскладчик

	6-12
	Ползун верхнего петлителя

	6-13
	Направитель верхнего петлителя

	6-14
	Втулка направителя верхнего петлителя

	6-15
	Резиновое кольцо для 6-14

	6-16
	Фитиль для смазки направителя верхнего петлителя

	6-17
	Упорная шайба

	6-18
	Штифт ползуна верхнего петлителя

	6-19
	Качающийся рычаг верхнего петлителя

	6-20
	Вал верхнего петлителя

	6-21
	Верхний нитенаправитель 

	6-22
	Нитепритягательный рычаг нижнего петлителя 

	6-23
	Нитепритягательный рычаг верхнего петлителя

	6-24
	Регулируемый нитенаправитель (левый)

	6-25
	Регулируемый нитенаправитель (правый)

	6-26
	Шкала с делениями для регулировки количества нити

	
	Винт с цилиндрической головкой М4х6

	
	Винт с цилиндрической головкой М5х8

	
	Винт с цилиндрической головкой М4х5

	
	Винт с цилиндрической головкой М4х14

	
	Винт с цилиндрической головкой М5х6

	
	Винт с шариковой головкой М4х5

	
	Винт с шестигранной головкой М5х12

	
	Винт с шестигранной головкой М5х14

	
	

	
	Винт с шестигранной головкой под торцевой ключ М6х12

	
	Контрвинт с потайной головкой М4х6

	
	Установочный винт М4х5

	
	Установочный винт М4х6

	
	Установочный винт М6х10

	
	Установочный винт с цилиндрической головкой М4х8


VII. Петлитель цепочного стежка

	Обозначение
	Наименование

	7-1
	Петлитель цепочного стежка

	7-2
	Нитепритягательный рычаг петлителя цепочного стежка

	7-3
	Ведомый кривошип петлителя цепочного стежка

	7-4
	Устройство позиционирования для 7-3

	7-5
	Передаточный рычаг петлителя цепочного стежка

	7-6
	Вал петлителя цепочного стежка

	7-7
	Обходной эксцентрик петлителя цепочного стежка

	7-8
	Обходной ползун петлителя цепочного стежка

	7-10
	Втулка для 7-9

	7-11
	Гайка для 7

	7-12
	Штифт для 7-8

	7-13
	Нитенаправитель петлителя цепочного стежка

	7-14
	Регулятор

	
	Винт с цилиндрической головкой М4х5

	
	Винт с цилиндрической головкой М4х18

	
	Винт с цилиндрической головкой М5х8

	
	Винт с цилиндрической головкой М5х12

	
	Винт с шестигранной головкой М6х22

	
	Винт с шестигранной головкой под торцевой ключ М4х10

	
	Винт с шестигранной головкой под торцевой ключ М5х14

	
	Установочный винт М4х5

	
	Установочный винт М4х6

	
	Гайка (4

	
	Гайка (5


VIII. Система смазки

	Обозначение
	Наименование

	8-1
	Маслопровод для разбрызгивания

	8-2
	Масляный зажим

	8-3
	Масляная трубка (длинная)

	8-4
	Масляная трубка (короткая)

	8-5
	Винтовое соединение масляных трубок

	8-6
	Втулка снабжения маслом

	8-7
	Пружина одностороннего прижимного клапана

	8-8
	Червяк масляного насоса

	8-9
	Червячный привод масляного насоса

	8-10
	Вас масляного насоса

	8-11
	Корпус масляного насоса

	8-12
	Внешний ротор масляного насоса

	8-13
	Внутренний ротор масляного насоса

	8-14
	Основание масляного насоса

	8-15
	Нижняя крышка масляного насоса

	8-16
	Экран масляного насоса

	8-17
	Держатель масляного экрана

	
	Винт с цилиндрической головкой М3х8

	
	Винт с цилиндрической головкой М4х5

	
	Винт с цилиндрической головкой М4х18

	
	Установочный винт М4х4

	
	Установочный винт М4х8

	
	Установочный винт М5х4

	
	Установочный винт М5х5

	
	Установочный винт М5х20

	
	Квадратная гайка М3

	
	Шарик (3

	
	Заклепка (3х5

	
	Штифт (2х10


IX. стол для установки машины

	Обозначение
	Наименование
	Кол-во

	9-1
	Стол
	1

	9-2
	Выдвижной ящик
	1

	9-3
	Направляющая для выдвижного ящика
	2

	9-4
	Желоб для мусора
	1

	9-5
	Шкив мотора
	1

	9-9
	Горизонтальная стойка
	2

	9-10
	Гайка для 9-9
	4

	2.1.1.0(А)
	Боковая рамка (А)
	1

	2.1.1.0(В)
	Боковая рамка (В)
	1

	2.1.1.1
	Крючок для желоба для мусора
	1

	2.1.2.0(А)
	Горизонтальная стойка (А)
	1

	2.1.3.0(А)
	Вал педали (А)
	1

	2.1.3.3
	Пластина для стопорных гаек (вал педали)
	6

	2.1.4.8
	Боковая пластина
	4

	2.1.4.9
	Гайка для стола
	4

	JJ-5
	Педаль
	2

	JJ-6
	Петля педали
	2

	JJ-7
	Вал педали
	2

	JJ-8
	Пружина кручения педали
	2

	JJ-9
	Накладка на педаль
	2

	JJ-10
	Цепь
	1

	JJ-12
	Кручок цепи
	4

	
	Двигатель сцепления
	1

	
	Электропитание
	4

	
	Трехфазное контактное гнездо
	1

	
	Ремень клиновой
	1

	
	Минипереключатель
	1

	
	Квадратный горловой болт с круглой головкой М8х80
	7

	
	Болт с шестигранной головкой М8х16
	2

	
	Болт с шестигранной головкой М8х20
	4

	
	Болт с шестигранной головкой М10х55
	4

	
	Шестигранная гайка М8
	11

	
	Винт с цилиндрической головкой М8
	1

	
	Шариковый винт с цилиндрической головкой М8х20
	4

	
	Упорный штифт 2х16
	4

	
	Шайба Гровера 10
	10

	
	Гайка 8
	21

	
	Гайка 10
	4

	
	Деревянный винт с полукруглой головкой М4х14
	7

	
	Деревянный винт с полукруглой головкой М6х30
	4

	
	Контрвинт деревянный, с потайной головкой М4х40
	4

	
	Гайка Гровера
	1


X. Стойка для ниток

	Обозначение
	Наименование
	OTY

	
	
	-3
	-4
	-5

	ХК-01
	Пластинка для установки катушки
	1
	1
	1

	ХК-02
	Нитенаправитель с двумя отверстиями
	
	1
	2

	ХК-30
	Основание для нитенаправителя
	1
	1
	1

	ХК-04
	Нитенаправитель с одним отверстием
	3
	3
	3

	ХК-05
	Верхний вал
	1
	1
	1

	ХК-06
	Соединение среднего нитенаправителя
	1
	1
	1

	ХК-07
	Средний нитенаправитель 
	1
	1
	1

	ХК-08
	Нижний вал
	1
	1
	1

	ХК-09
	Штырь для катушки
	3
	4
	5

	ХК-10
	Соединение для позиционирования катушки
	3
	4
	5

	ХК-11
	Основание для катушки
	3
	4
	5

	ХК-12а
	Соединение штыря для катушки
	
	1
	1

	ХК-12b
	Соединение штыря для катушки
	1
	
	

	ХК-13
	Основание
	1
	1
	1

	
	Шестигранная гайка М5
	1
	1
	1

	
	Установочный винт М5х6
	2
	2
	2

	
	Винт не с цилиндрической головкой М4х6
	1
	1
	1

	
	Установочный винт М5х8
	3
	4
	5

	
	Установочный винт М5х16
	1
	1
	1

	
	Установочный винт М6х8
	1
	1
	1

	
	Контрвинт, деревянный, с потайной головкой М6х25
	3
	3
	3

	
	Гайка
	1
	1
	1
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