1. основные технические характеристики

	Модель
	3 нити
	4 нити
	5 нитей

	Макс скорость
	5000 spm
	5000 spm
	5000 spm

	Макс. длина стежка
	4 мм
	4 мм
	4 мм

	Ширина стежка
	4 мм
	6 мм
	4 мм

	Толщина колбы иглы
	
	2 мм
	3 мм

	Дифференциальное соотношение
	1:0.7 – 1:1,6
	1:0.7 – 1:1,6
	1:0.7 – 1:1,6

	Высота подъема прижимной лапки
	5 мм
	5 мм
	5 мм

	Ход иглодержателя
	25 мм
	25 мм
	25 мм

	Способ регулировки длины стежка
	Нажатие кнопки
	Нажатие кнопки
	Нажатие кнопки

	Способ регулировки дифференциального соотношения
	Рычаг
	Рычаг
	Рычаг

	Смазывание
	Автоматическое 
	Автоматическое 
	Автоматическое 

	Игла
	9# - 14#
	9# - 14#
	9# - 14#

	Мощность мотора
	0,37 кВт
	0,37 кВт
	0,37 кВт


2. подготовка к смазке (рис. 1)

Прежде чем устанавливать новую машину, проверьте соответствие диаметра клинового ремня двигателя (диаметр ремня составляет 100 мм).

Скорость стачивания в первый месяц работы не должна превышать 80% максимальной номинальной скорости вращения. Затем скорость можно увеличить до номинального значения.

Смазка:

( Откройте задвижную пластину (A), снимите заглушку (В) на верхней крышке справа.

( Установите фильтр в отверстие верхней крышки слева (С).

3. СМАзка (РИс. 2)

Отвинтите винт (А), смажьте муфту иглодержателя (В) и держатель верхнего петлителя (С).

Эти два места необходимо смазывать ежедневно до начала работы.

В процессе работы машины внимательно следите за масляным экраном, отсутствие пузырьков масла свидетельствует о том, что масло подается неправильно; остановите машину и проверьте масляный фильтр.

установка головки машины (рис. 3)

( Закрепите подставку головки машины (А) под столом.

( Вставьте четыре держателя с резиновыми прокладками (В).

( Установите головку машины прямо и устойчиво.

4. шкив мотора. натяжение ремня (рис. 4)

Внешний диаметр шкива мотора, поставляемого в комплекте с машиной, составляет 100 мм. Пользователь может выбрать шкив соответствующего диаметра.

Надлежащее натяжение ремня установлено, когда при нажатии на ремень образуется провис 20 мм.

5. направление вращения машины (рис. 5)

Шкив вращается по часовой стрелке, как показано на рисунке.

установка иглы (рис. 6, 7, 8)

Для работы используются иглы типа 9# - 14#. При установке иглы проверьте, что:

( Длинный паз иглы (А) смотрит на оператора. (, игла вставлена в иглодержатель (В) до упора.

6. заправка нити (рис. 9, 19, 11)

длина нити. натяжение нити (рис. 12)

Для регулировки длины и натяжения нити ослабьте пружину натяжной гайки (А), плавно меняйте натяжения, начиная с самого слабого.

При изменении стачиваемого материала, нити, ширины и длины стежка необходимо соответствующим образом отрегулировать длину и натяжение нити.

7. регулировка нитенаправителей (рис. 13)

Отрегулируйте нитенаправитель (А), чтобы установить длину нити в верхнем петлителе. Отрегулируйте нитенаправитель (В), чтобы установить длину нити в нижнем петлителе.

Переместите нитенаправитель (С) вверх для уменьшения натяжения нити в петлителе или вниз для увеличения натяжения нити.

регулировка длины нити переднего петлителя (рис. 14)

Время прохода цепной нити регулируется кулачком, поверните его по часовой стрелке для более позднего освобождения нити; поверните его против часовой стрелки для более раннего освобождения нити (как показано на рис. В). Натяжение нити регулируется регулятором натяжения нити (А).

8. регулировка длины игольной нити (рис. 15)

Переместите нитепритягательный рычаг (А) в направлении «+» для увеличения длины нити и для уменьшения ее натяжения; переместите нитепритягательный рычаг (А) в направлении «-» для уменьшения длины нити и для увеличения ее натяжения.

9. регулировка давления прижимной лапки (рис. 16)

Поверните винт регулировки давления (А) для установки необходимого давления. Необходимо установить минимальное давление, при котором стежок будет идеальным.

регулировка длины стежка (рис. 17)

Нажмите кнопку регулировки стежка (А) левой рукой, одновременно поворачивайте шкив (В) против часовой стрелки правой рукой, пока не получите стежок нужной длины, затем отпустите левую руку, чтобы кнопка регулировки стежка (А) вернулась в исходное положение.

10.  дифференциальное соотношение (рис. 18, 19)

Дифференциальное соотношение – это отношение скорости движения переднего движителя к скорости движения дифференциального движителя. Если дифференциальный движитель перемещается быстрее, чем передний, установлен передний дифференциал, а если передний движитель перемещается быстрее дифференциального, установлен задний дифференциал.

Дифференциальное соотношение регулируется следующим образом:

( Откройте задвижную пластину, освободите винт регулировки дифференциала (А).

( Передвиньте рычаг регулировки дифференциала (В) в направлении «+» для увеличения дифференциального соотношения и присадки стачиваемого материала; передвиньте рычаг в направлении «-» для уменьшения дифференциального соотношения и для растягивания стачиваемого материала.

(По окончании регулировки, затяните винт регулировки дифференциала (А), закройте задвижную пластину.
регулировка ширины стежка (рис. 20, 21)

( Поверните шкив так, чтобы верхний нож перешел в крайнее нижнее положение.

( Освободите винт (А), передвиньте держатель нижнего ножа (В) в крайнее левое положение и зафиксируйте его винтом (А).

( Освободите винт (С), передвиньте верхний нож в соответствующее положение и снова затяните винт (с).

( Поворачивайте шкив, пока между нижним концом лезвия верхнего ножа (F) и поверхностью игольной пластины не будет расстояния 0 – 1 мм, затем освободите винт (А), посредством пружины приведите в соприкосновение верхний и нижний ножи, в заключении затяните винт (А).

11. замена верхнего ножа (рис. 22, 23,24)

(1) Освободите винт (А), передвиньте держатель нижнего ножа (В) в крайнее левое положение, зафиксируйте винтом (А).

(2) Освободите винт (D), снимите старый нож и установите новый.

(3) Поворачивайте шкив, пока держатель верхнего ножа не займет крайнее нижнее положение, перемещайте верхний нож (F) вверх и вниз до образования перехлеста с нижним ножом 0,5 – 1,0 мм, затяните верхний нож и зафиксируйте винт (D).

(4) Поворачивайте шкив, пока расстояние между нижним концом лезвия верхнего ножа (F) и верхней поверхностью игольной пластины расстояние не будет равно 0 – 1.0 мм, затем освободите винт (A), за счет усилия пружины приведите верхний нож в соприкосновение с нижним, затем закрутите винт (А).

замена нижнего ножа (рис. 25, 26)

(1) Освободите винт (А), переведите держатель нижнего ножа в крайнее левое положение, зафиксируйте его винтом (.

(2) Освободите винт (Е), снимите старый нож и установите новый, сохраняя лезвие нижнего ножа и верхнюю поверхность игольной пластины в горизонтальном положении; затем затяните винт (Е).

(3) Поворачивайте шкив, пока между нижним концом лезвия верхнего ножа и верхней поверхностью игольной пластины не будет расстояние 0 – 1,0 мм, затем освободите винт (А); за счет усилия пружины приведите верхний нож в соприкосновение с нижним, в завершении закрутите винт (А).

12. заточка лезвия ножа (рис. 27)

Следите за тем, чтобы сохранялся правильный угол заточки лезвия нижнего ножа, как показано на рисунке. Для заточки верхнего ножа необходим специальный точильный инструмент.

стандартные расстояния

	3 нити, 5 нитей

( От острия иглы до верхней поверхности игольной пластины, когда игла в крайнем верхнем положении: 9,0 – 10,0 мм. От иглы цепной нити до верхней поверхности – 7,5 – 8, 5 мм.
	4 нити

( От острия левой иглы до верхней поверхности игольной пластины: 9 – 10 мм. От острия правой иглы до верхней поверхности, когда игла находится в крайнем верхнем положении: 8 – 9 мм.
	3 нити, 5 нитей

( От носика нижнего петлителя до осевой линии иглы, когда петлитель находится в крайнем левом положении: 3,8 – 4,5 мм.

	4 нити

( От носика нижнего петлителя до осевой линии левой иглы, когда нижний петлитель находится в крайнем левом положении: 2 – 2,5 мм.
	3 нити, 5 нитей

( От носика верхнего петлителя до осевой линии иглы, когда верхний петлитель находится в крайнем левом положении: 4,3 – 4,8 мм.
	4 нити

( Отверстие верхнего петлителя должно быть в центре, между двумя иглами.


	( Между двумя петлителями в момент их пересечения расстояние составляет 0,2 – 0,5 мм.
	( Расстояние от вершины зубчатой рейки задней части основного движителя до верхней поверхности игольной пластины, когда зубчатая рейка поднята на максимальную высоту, составляет 1 – 1,5 мм.
	( Расстояние от носика петлителя до иглы, когда передний петлитель находится в крайнем левом положении, составляет 1,7 – 2 мм.


( Расстояние между подошвой прижимной лапки и верхней поверхностью игольной пластины должно быть не менее 5 мм, когда прижимная лапка поднята в крайнее верхнее положение.

	( 3 нити
	( 4 нити
	( 5 нитей
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